《高炉用铸铁冷却壁》的修订说明
1、 任务来源

随着高炉冶炼技术的进步及高炉长寿化的要求，对高炉用铸铁冷却壁的制造技术条件提出了更高的要求。冷却壁制造业的制造技术在不断进步，冷却壁的质量也在不断提高。冶炼市场的规模范围日益扩大。现行《高炉用铸铁冷却壁》标准已经不适应当前形势，根据原国家经贸委办公厅“国经贸厅行业﹝2003﹞22号 关于下达2003年行业标准项目计划的通知”，由鞍钢集团机械制造公司为主要起草单位，负责对冶金机电行业标准YB/T4073-1991《高炉用铸铁冷却壁》单位进行修订。

2、 主要工作过程

1、为了使标准修订能适应当前高炉设计、制造及使用的技术要求，首先搜集了中冶集团重庆钢铁设计研究总院、武汉钢铁设计研究总院、北京钢铁设计研究总院、唐山钢铁设计研究总院、鞍钢集团设计研究院、中冶集团马鞍山钢铁设计研究总院、首钢钢铁设计院等研究设计部门对铸铁冷却壁的设计要求及安装说明；其次搜集了铸铁冷却壁制造厂上海宝钢铸造有限公司、武钢集团机械制造公司和长寿化公司、首钢机械厂、无锡太湖耐热铸铁厂、鞍钢机械制造公司的厂标和使用炼铁厂对高炉用铸铁冷却壁的招标说明。

2、鞍钢集团机械制造公司近几年为下列炼铁厂新建和大修高炉生产了各种类型铸铁冷却壁：鞍钢、唐钢、唐山地区小高炉、韶钢、马钢、水钢、张家港沙钢、宁波建龙、首钢、河北天津地区的新建小高炉等。上述高炉铸铁冷却壁的制造技术要求、生产制造的技术协议及检验大纲作为修订参考。

综合高炉用铸铁冷却壁的设计要求及安装说明，用户对铸铁冷却壁的制造要求及生产制造技术的技术协议、检验大纲，不同类型制造厂的厂标。在上述基础上对原标准进行了系统的修订，形成了初稿和征求意见稿。

3、为了修订工作更好进行，选择高炉铸铁冷却壁设计部门6家，使用厂6家，制造厂6家，发出征求意见函，又结合回函情况对征求意见稿进行再次修改，形成第三稿。

3、 修订的原则

1、以高炉的技术进步和长寿化的要求为基础

2、以目前国内外最新技术和将来发展方向为依据

3、以国内外冷却壁制造厂家的厂标及用户要求为主要内容

4、以300m3以上中大型高炉为主的原则

修订了原标准的技术参数，完善技术要求内容，检验手段及验收规格，从用户使用要求出发，完善标准内容，有利于提高冷却壁的质量，有利于指导生产，有利于提高制造水平，有利于设计部门参考。

4、 修订的主要内容

1、标准格式按照GB/T1.1-2000《标准化工作导则 第一部份：标准的结构和编写规则》的要求进行修订。

2、产品的结构以第三代、第四代冷却壁为主线。

3、冷却壁的材质，将目前国内和国外普遍应用的材质均搜集列入表内，比以前范围扩大，可以适应市场要求。

4、技术条件以实物和用户要求为主，侧重冷却壁厚大断面高韧性球铁的特性，以附铸试样和实物性能为主。

5、检验和验收以用户使用要求为主线。

6、增加了《附录A  冷却水管防渗碳检验》，这是冷却壁制造中主要技术关键之一，关系到冷却壁的使用寿命和高炉的长寿化。

7、增加了《附录B  冷却壁解剖检验》，着重检验冷却壁实物的制造水平是否符合设计要求。

8、标准的引用采用最新标准，修订后的标准水平可为国标一般水平。

