《高温连杆式切断蝶阀》编制说明

    高温连杆式切断蝶阀是在吸收德国高温蝶阀先进技术的基础上发展起来的，此类阀阀板运行不是主轴直接驱动，而是由一套连杆机构带动，目前在冶金行业的高炉热风炉系统大量使用，作为一种特殊的很专业的且大量使用的重要产品，制定专用标准加以限制，以保证产品和行业的健康发展，有重大意义。

    高温连杆式切断蝶阀具有闸阀之功效，但与同规格的闸阀相比，具有体积小、质量轻、启闭迅速、维修方便等特点。高温连杆式切断蝶阀采用连杆机构来控制阀板动作，阀板密封面在关闭到位时与阀体的密封面平行接触直至压紧密封，开启时与阀体的密封面平行离开，密封面在启闭过程中无相对摩擦，合理的结构使受力作用于阀板中央，密封面受力均匀，密封效果好且长期稳定。

    随着冶金行业快速发展，高温连杆式切断蝶阀数量、规格不断增加，结构、性能已达到国外甚至超过同类产品技术水平。为规范这类产品的设计、制造、使用以及招标、投标的需要，秦皇岛冶金机械有限公司以多年设计、制造经验，已经具备起草《高温连杆式切断蝶阀》产品标准的条件。2004年向冶金机电标准化技术委员会提出起草该标准的申请， 冶金机电标准化技术委员会批复并下达了起草标准的计划任务书。接到任务后，公司成立了标准起草小组，公司标准化委员会召开会议，认真研究、安排该标准的起草工作。经过公司标准化委员会多次会审，于2005年10月完成的起草工作。

    由于技术在不断的发展，产品也逐步走向世界，近一年来，我们对标准进行了多次修改，采用了新标准GB/T1047-2005   管道元件  DN(公称尺寸)的定义和选用；GB/T1048-2005   管道元件  PN(公称压力)的定义和选用；GB/T9119-2000   平面、凸面板式钢制管法兰；GB/T9124-2000  钢制管法兰  技术条件等，法兰接口与技术水平与欧洲体系标准一致。

         冶金阀门的试验与检验一直是行业用户关注的焦点问题，冶金阀门一般为大规格，而ISO5208及API598两个权威的阀门检验试验标准都列出了小规格阀门的检验试验规范，对大规格的阀门注明由供需双方商定，GB/T13927、JB/T9092也是依据上述两个标准制定的，同样对小规格的通用阀门有较强的适用性，这就急需要制定冶金行业的阀门检验试验标准。

         欧盟标准BS EN12266-1：2003也是在ISO5208基础上发展起来的，它将阀门泄漏等级分成A、B、C、D、E、F、G七个等级，A级适用于非金属软密封、B、C级适用于小规格的金属密封，而在400~600℃温度使用的大规格连杆式高温蝶阀适用于D、E级，我们依据BS EN12266-1：2003中的D、E级，但把E级的泄漏率指标由300DN提高到200DN。 也就是说，我们的标准指标高于同级别的欧盟标准。

         检验试验手段方面，通用阀门的测漏手段同样不适用于大规格的冶金阀门，我们在《高炉热风阀》编制说明中有关检验试验的方法同样适用于高温连杆式切断蝶阀。
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