YB/T163《消耗型快速热电偶》修订说明

1.标准的历史延革及修订说明
消耗型快速测量金属熔体温度用热电偶是工业热电偶的一种，其特点是消耗型（即一次性使用），测量时间短（大约3至5秒完成），结构特殊。测温时，参考端在采取保护措施后，整体插入熔体金属中，是一种浸入式微型热电偶，被国家列为行业管理计量器具目录。
国际上在上世纪60年代开始推广使用快速热电偶， 70年代我国主要依靠进口。70年代末80年代初我国开始研制、生产，1989年由冶金部计量研究所和自动化院温度室吴惠来高级工程师制定了ZNB05—1989“消耗式快速测量金属融体温度用铂铑热电偶”。90年代初，重庆仪表材料研究所的刘涛高级工程师，独创喷雾干燥制粉新技术，使得钨铼细丝满足统一分度并达到0.25级。我国大量的资源和独创的技术，使得钨铼快速热电偶在国际上首创成为可能。为此，1992年由冶金部计量检测中心负责制定了“消耗式快速测量金属熔体温度用钨铼热电偶”行业标准（YB4084—1992）。始料未及的是，YB/T4084—1992因此取代了ZBN05—1989，致使铂铑类快速偶没有标准了。这是我们申报工作中的失误。所以1999年我们又申请制定了YB/T163—1999“消耗式快速测量熔体温度用热电偶”标准（包含了铂铑和钨铼，因为这两种丝材的快速偶制作工艺有较大的区别）。
随着科学发展和技术进步，新产品、新材料不断涌现，以及ISO9000质量认证的推行，原标准已落后于技术的发展，不能满足生产的要求，企业呼吁尽快修订YB/T163—1999标准以满足生产需要。
冶金自动化研究设计院领导审时度势，对修订该标准进行了认真的分析和研究，于2006年7月在院内召开了专家审定会议，决定立项，并确定由冶炼传感器专业委员会承担具体的申报项目和修订任务。当即我们成立了修标工作小组和专家组开始工作。同年我们向冶金机电标准化技术委员会申请立项，在机标委员会和中国钢铁工业协会的支持和努力下， 2007年6月该项目由国家发改委正式批准立项。从2006年7月至2007年8月工作小组在全国生产企业中广泛收集资料和实验数据并广泛征求修标意见，共收集到70余条修改意见。标准几经易稿，2007年11月由冶炼传感器专业委员会在深圳组织召开专家组工作会议，讨论修订了第三稿。会后由秘书处修订后完成送审稿（第四稿），这次审定会使用的就是这个送审稿。

2.标准的修改重点

与原标准YB/T163—1999相比，此次送审稿修改的重点：

（1）规范性引用文件并做了调整和补充。

（2）原标准YB/T163—1999标准名称为：“消耗式快速测量金属熔体温度用热电偶”修定后改为“消耗型快速热电偶”。我们也查阅了大量国内外资料，国内外也不再采用全称，只称为消耗型热电偶、快速热电偶、浸入式微型热电偶，名称虽然经过简化但保留了其鲜明的特点。
（3）修定后的标准没有完全采用IEC60584的标准，主要区别有两点：
①提高了丝材精度

按IEC60584标准  Ⅰ级丝为±[1+0.003（t-1100）]

                 Ⅱ级丝为±0.25%t

根据新国标 GB/T18034表4规定

                 Ⅰ级丝为±2℃（24µV）
                 Ⅱ级丝为±3℃(36µV)

修订后的标准采用国标表4作为快速热电偶丝的允差的标准。

②全面推行ITS90温标

IEC60584中的仍是IPTS68温标，个别企业仍在使用IPTS68温标，我国现在使用的ITS90温标这一点在标准中得到体现。

例如：在IPTS68温标中，S分度在1600℃为16.771mV，而在ITS90温标中 ，S分度1600℃为16.777 mV 相差6μV；
在IPTS68温标中， D分度在1600℃为29.404mV，而在ITS90温标中，D分度1600℃为29.412 mV相差8μV；
（4）有关分度号

原标准YB/T163中钨铼热电偶分度号空白，只用型号KW3/25表示，修订后的标准采用国际推荐用的D分度号代表钨铼3―钨铼25,C分度号代表钨铼5―钨铼26，国际上推行钨铼KW5-钨铼26，为了与国际接轨，我们已经把C型钨铼偶写入修订后的标准中。
（5）由于使用600型很少，取消了600型，不再做为推荐使用的快速热电偶补充了604型，并补充了相应的接插件。
（6）补充了新的中性耐高温固结填料，对吸水率作了相应的规定。
（7）内阻采用平均值法取代固定的阻值，这样不再受线径变化的限制，仍可有效监测回路的焊接质量。
（8）附录做了较大的改动，只保留供需双方验证的方法和主要技术数据。
（9）另外允许偏差的英文名称，也按IEC60584的原文相一致，还有一些不规范的名称如钢板尺改为计量规范名称钢直尺等。
（10）补充了“消耗型快速热电偶”的术语。

（11）补充了“消耗型快速热电偶”的结构示意图及标准中涉及的名词。

（12）表1中的注说明其他材料的热电偶丝如K分度等的热电偶丝，也可参照本标准，制成相应的快速热电偶，为今后发展留有空间。

（13）对铂铑热电偶和钨铼热电偶的丝材允许偏差统一列为表3，补偿导线列为表4。

（14）为便于生产快速热电偶的厂家，在配大纸管时尽可能的统一规格，同时也考虑到现有泥头供应厂的实际，本标准在附录B中的图B1中特别注明推荐604型泥头的高度逐步由28.8mm改为30mm，与大纸管配合的外径，也由ф18.6mm逐步改为ф18和ф19mm两种。
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