《金属材料捆扎机械通用技术条件》修订说明

随着国内外钢材市场对钢材产品捆扎包装整体质量的要求越来越高，企业对型钢捆扎包装机械的制造技术及型钢捆扎包装的规范要求也越来越高。金属材料捆扎包装机械的制造技术在不断进步，捆扎包装的质量也在不断提高，因此现行 YB/T 4085 — 1992《金属材料捆扎机》行业标准已经不能适应当前的形势需要。为此2003年提出了修订该标准的建议。原国家经贸委办公厅批准并下达了“国经贸厅行业（2003）22号文  关于下达2003年行业标准项目计划的通知”，正式立项组成标准起草小组。由于种种原因，原起草单位不再承担该标准的修订工作，现改由中冶集团北京冶金设备研究设计总院负责起草修订。

1、为了使标准修订能适应当前型钢捆扎包装机械及捆扎范围的要求，首先走访了首钢、邯郸钢铁公司、湘潭钢铁公司、山东莱钢、承德钢铁公司、宣化钢铁公司、链源钢铁公司、唐山钢铁公司、昆明钢铁公司、石家庄钢铁公司、三明钢铁公司、天铁钢铁公司、日照钢铁公司、水城钢铁公司等大中小轧钢生产厂家，对型钢捆扎包装现状进行了充分地了解。

2、通过对捆扎机生产厂家 —— 北京康瑞普冶金设备厂、首钢、北京航空航天大学、辽宁辽阳新丰机械加工厂、延边龙川包装机械有限公司、浙江温州恒力包装机械有限公司及夹紧成形机生产厂家 —— 北京冶金设备研究设计总院进行摸底调查，发现各厂家生产的各类型捆扎包装机的性能及指标数与YB/T 4085—1992《金属材料捆扎机》相比，指标都有所提高，所以修订该标准是事在必行。

3、通过走访，看到国内的一些型钢生产企业还采用较原始的手段完成对型钢的捆扎包装，有的企业拥有着先进的捆扎机，但是由于捆扎机与夹紧成形机的安装位置不规范，使捆扎后的型材捆包捆形松散、捆形不紧。在运输吊装过程中造成：散捆、断带、丢失的现象。很多厂家反映，由于捆扎方式落后，造成松散不紧或断带散捆，在运输之中有人从中偷取钢材等现象。发生短缺后，极易造成买卖双方的纠纷。由于钢材捆扎包装质量的不良，其产品整体质量受到很大影响，直接消弱了在国内外市场的竟争力。因此生产厂家对型钢捆扎包装机械及捆扎范围提出了很多规范化的要求。

4、通过调查发现，若将型钢捆扎包装的质量提高，单靠捆扎机进行捆扎是不行的，必须与夹紧成形机配套使用。以捆扎“圆钢”为例：首先，要通过夹紧成形机将多根“圆钢”夹紧成形，既：要求捆形圆，也要求捆形紧，然后再用捆扎机进行捆扎。只有将捆扎机与夹紧成形机配套使用，才能提高型钢的捆扎包装质量。目前，夹紧成形机应用效果最好，应用面最广，用户最认可的就是四夹紧臂联杆机构的夹紧成形机。该夹紧成形机将“圆钢”收集在成形支架的梯形槽内，四夹紧臂分别同时完成梯形槽内360°的左下方1／4弧度的夹紧成形，梯形槽内360°的左上方1／4弧度的夹紧成形；梯形槽内360°的右下方1／4弧度的夹紧成形；梯形槽内360°的右上方1／4弧度的夹紧成形。通过该种机构有效解决了“圆钢”捆形不紧、不圆、松散的问题。由于“圆钢”在梯形槽内同时受到360°的四个不同区域（90°为一个区域）内的夹紧力夹紧，所以非常有效的保证达到“圆钢”捆形紧、捆形圆、不松散、吊装、运输时不散捆的要求。所以将夹紧成形机加入了本标准。

5、当前在型钢捆扎包装中，捆扎机与夹紧成形机必须配套使用。两着之间的功能互补，才能将型钢捆扎的非常牢固。原YB/T 4085—1992《金属材料捆扎机》并没有将夹紧成形机的技术参数及捆扎机安装位置的规范编入标准，通过调查及用户的建议，本次修订将夹紧成形机的技术参数与验收标准、捆扎机与夹紧成形机安装位置、型钢捆扎道次、成捆型钢两端对齐误差等进行了规范化。修订后的标准对规范和提高型钢的整体质量，有了一个衡量的标准。目前捆扎机与夹紧成形机应用范围主要是以型钢为主，但其他金属材料也可使用，其功能主要是捆扎，而且这些技术要求是基本要求，因此将新标准更名为《金属材料捆扎机械通用技术条件》还是比较确切。
结合用户与制造厂家对型钢捆扎包装机械及捆扎范围的要求，在上述基础上对原标准进行了系统的修订，形成了初稿和征求意见稿。

修订的原则：
1、 以型钢捆扎包装机械的技术进步为基础。
2、 以目前国内外最新技术和发展方向为依据。
3、 以国内外捆扎包装机械制造厂家的厂标用户要求为主要内容。
4、 以型钢捆扎范围的标准化为原则。
修订了原标准的技术参数，完善技术内容、检验手段及验收标准，从用户使用要求出发，有利于提高型钢捆扎包装机械的质量，有利于指导生产，有利于提高规范型钢捆扎包装水平，有利于设计部门参考。

修订的主要内容

1、 产品以气动钢带捆扎机、液压钢丝捆扎机、4夹紧臂式夹紧成形机为主。

2、 将目前普遍应用的机型均搜集列入表内，比以前范围扩大。可适用市场要求。

3、 技术条件以实物和用户要求为主。

4、 检验和验收以用户使用要求为主。

5、 增加了附录A：型钢捆扎包装机械安装的规定，规范了捆扎机及夹紧成形机安装位置，确保型钢捆扎包装的质量。

6、 增加了附录B：型钢捆扎范围的一般规定，规定国内普遍应用执行的（6 m、9 m、12 m、）型钢捆扎道次的数量。

7、 增加了附录C：成捆型钢两端头尾部对齐误差的一般规定，提出成捆型钢两端对齐误差的要求。

8、标准的引用采用新的标准，修订的标准可达到新的更高的水平。

