意   见   汇   总   处   理   表



 负责起草单位：宁波钢铁有限公司                 承办人：蹇华                     电话：13567917525                     2022年5月24日填写

	序号
	标准章条编号
	意    见    内    容
	提出单位/提出人
	处 理 意 见 及 理 由
	备 注

	1
	1
	本文件规定了烧结台车中的主要部件车体(箱体)、栏板、隔热件、篦条、车轮

修改为：本文件规定了烧结台车中的主要部件台车体(箱体)、栏板、隔热垫、篦条、车轮。（理由：GB/T32818-2016 冶炼设备 术语 3.1.7.6 烧结台车 由台车体、车轮、密封装置、蓖条、栏板、隔热垫组成）
	北京中冶设备研究设计总院有限公司装备新业务分公司/王华军
	采纳。理由：符合GB/T32818-2016 冶炼设备 术语。
	

	2
	1
	本文件规定了烧结台车中的主要部件车体(箱体)、栏板、隔热件、篦条、车轮。
缺少：密封装置，请加上（理由：GB/T32818-2016 冶炼设备 术语 3.1.7.6中对烧结台车组成叙述中有密封装置，本文件是否也有）
	北京中冶设备研究设计总院有限公司装备新业务分公司/王华军
	不采纳。理由：在密封装置形式多样，可作为独立部分存在，在一些资料里也是作为独立部分的，如：《冶金机械设计手册》第八章第五节带式烧结机中将密封装置作为独立装置，而是作为独立的装置，其有多种形式。
	

	3
	5.2.1
	建议表1 台车主要部件材料中增加连接紧固螺栓的材质，采用高强度低热膨胀螺栓。（理由：二体、三体式台车是通过螺栓连接形成整体）
	上海宝钢股份炼铁厂/王跃飞
	不采纳。理由：螺栓为标准件
	

	4
	5.2.1
	车轮、车轮轴，只有45钢一个牌号，不合适，建议增加牌号，如40Cr, 40CrNiMo,等等
	北京工业大学/符寒光
	采纳。理由：符合实际。
	

	5
	5.2.2
	篦条牌号及化学成分应符合YB/T 088—2021表1的规定。

去除年号.（理由：规范性引用文件中未带年号）
	北京中冶设备研究设计总院有限公司装备新业务分公司/王华军
	采纳。理由：与规范性引用文件一致。
	

	6
	5.2.3
	表2的车体(箱体体) 附铸试块的延伸率≥5，应该改为≥7
	北京工业大学/符寒光
	采纳，附铸试块的延伸率改为≥7。理由：经查车体材料ZG 270—500，其延伸率≥18；QT 450—10，其延伸率≥10；QT 500—7，其延伸率≥7，取最低值。
	

	7
	5.2.3
	表2中，篦条应该增加冲击韧性数据指标。
	北京工业大学/符寒光
	采纳。理由：冲击韧性也是篦条的一项重要指标。符合YB/T 088—2021表1的规定
	

	8
	5.3.1
	铸件不得有.......“严重偏析”等影响强度的缺陷。（理由：铸件上有严重偏析会影响铸件的强度及其寿命。）
	宁波安达科信科技有限公司/邹阳
	采纳。理由：符合铸件质量把控的实际；
	

	9
	5.3.5
	建议将铸件表面粗糙度参数Ra≤100 μm，提高到Ra≤80 μm
	中冶南方武汉钢铁设计研究院有限公司/施汉
	采纳。理由：随着铸造工艺技术的提高，完全可做到；表面精度提高有利于台车的制造质量的提高。
	

	10
	5.3.5
	车体(箱体)、栏板

改为：台车体(箱体)、栏板。（理由：GB/T32818-2016 冶炼设备 术语 3.1.7.6 ）
	北京中冶设备研究设计总院有限公司装备新业务分公司/王华军
	采纳。理由：符合GB/T32818-2016 冶炼设备 术语。
	

	11
	5.4.2
	螺栓预紧力矩表中M52干态600-6100，应改为6000-6100。（理由：范围不可能这么大）
	上海宝钢股份炼铁厂/王跃飞
	采纳。理由：输入有误。
	

	12
	5.4.2
	表3，M52这么大的螺栓在现场一般采用液压螺母（而不是用扭力板手）来拧紧螺母，可否直接给出预紧力范围。
	武汉科技大学/李友荣
	采纳。理由：已经给出了预紧力范围，但有笔误。
	

	13
	5.4.3.2
	台车装配后的尺寸偏差表4中B3极限偏差·建议改为0.6。（理由：偏差大会影响头尾星轮齿板的使用寿命，也可能引发台车跑偏。）
	上海宝钢股份炼铁厂/王跃飞
	采纳，理由：精度控制提高，有利于减轻烧结机跑偏的情况。
	

	14
	5.4.7
	表5中序号2、5、7 隔热件  改为 隔热垫。（理由：GB/T32818-2016 冶炼设备 术语 3.1.7.6）
	北京中冶设备研究设计总院有限公司装备新业务分公司/王华军
	采纳。理由：符合GB/T32818-2016 冶炼设备 术语。
	

	15
	5.4.8
	表6中序号3 隔热件  改为 隔热垫。（理由：GB/T32818-2016 冶炼设备 术语 3.1.7.6。）
	北京中冶设备研究设计总院有限公司装备新业务分公司/王华军
	采纳。理由：符合GB/T32818-2016 冶炼设备 术语。
	

	16
	7.3.2
	隔热件  改为 隔热垫。（理由：GB/T32818-2016 冶炼设备 术语 3.1.7.6。）
	北京中冶设备研究设计总院有限公司装备新业务分公司/王华军
	采纳。理由：符合GB/T32818-2016 冶炼设备 术语。
	

	17
	8
	涂装、标志、包装、贮运

贮运 改为：运输及贮存（理由：GB/T32818-2016 冶炼设备 术语 3.1.7.6。）
	北京中冶设备研究设计总院有限公司装备新业务分公司/王华军
	采纳。理由：符合GB/T32818-2016 冶炼设备 术语。
	

	18
	8.3.1
	烧结台车包装按YB/T 036.21规定执行，如有特殊要求，供需双方另定。

另定 改为：协商确定或另行约定
	北京中冶设备研究设计总院有限公司装备新业务分公司/王华军
	采纳。理由：表述更准确。
	

	19
	8.4.4
	烧结台车发运拆卸时，必须做号标记。被拆卸密封装置，在台车原装位置上必须涂黄油防锈。

必须 改为 应（理由：详见GB-T 1.1-2020标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则  表C.1要求）
	北京中冶设备研究设计总院有限公司装备新业务分公司/王华军
	采纳。理由：符合GB-T 1.1-2020标准化工作导则 第1部分中的相关要求。
	

	20
	9
	质保期的描述建议改为：供需双方协商议定，但不得少于正式投产后使用12个月。（理由：台车是重要设备，质量有问题可能会造成重大事故。）
	上海宝钢股份炼铁厂/王跃飞
	采纳。理由：表述更准确，有利于保护用户的权益。
	

	
	
	
	
	
	

	说明：① 发送《征求意见稿》的单位数：28个。

      ② 收到《征求意见稿》后，回函的单位数：28个。

      ③ 收到《征求意见稿》后，回函并有建议或意见的单位数：6个。

      ④ 没有回函的单位数：0个。        


