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行业标准修订说明

1.  工作简况

（1）任务来源

根据工业和信息化部办公厅文件——工信厅科函〔2020〕181号《工业和信息化部办公厅关于印发2020年第二批行业标准制修订和外文版项目计划的通知》，由宁波钢铁有限公司、北京中冶设备研究设计总院有限公司负责修订行业标准YB/T 063-1994《面压式滑动水口》，项目计划号：2020-0676T-YB，技术归口单位为冶金机电标准化技术委员会。

（2）工作简要过程

2019年5月，宁波钢铁有限公司开始进行《面压式滑动水口》行业标准立项内部请示工作，获批后，本标准修订工作组成立，负责开展资料收集、调研、标准修订起草等工作。本标准修订起草过程中，与马鞍山市雨山冶金新材料有限公司、马鞍山利尔等滑动水口生产、使用单位进行研讨交流，并查阅了相关标准规范和设计资料，搜集整理了相应规定、要求和指标数据。

2019年5月17日，完成《行业标准项目建议书》，邮件发标委会。同年5月21日标委会反馈修改意见。5月23日，协议签订《面压式滑动水口》行业标准修订协议。

2020年6月22日，确定最终答辩汇报材料，6月29日评审项目立项答辩，答辩由工信部组织（2020年第二批第一组序号183）。

2020年8月11日，工信部立项，立项号为：立项号：2020—0676T—YB。

2020年8月至12月，起草单位对原标准的历史版本、相关引用的最新标准及涉及滑动水口的其它标准进行多次内部研讨，形成修订初步意见；

2021年1月，主要起草人完成本标准的修订初稿发标委会。
2021年7月—2021年8月，主要起草人根据标委会意见进行了修订。

2022年4月—2022年5月，标准进行了征求意见，根据征求意见进行了完善和修改。

2022年6月，主要起草人完成送审稿。

（3）主要参编单位和工作组成员

    宁波钢铁有限公司有限公司、濮阳濮耐高温材料(集团)股份有限公司、北京中冶设备研究设计总院有限公司等。

2.  标准化对象简要情况及修订标准的原则

（1）标准化对象简要情况

 面压式滑动水口是指一种安装在钢包、中间包液态金属出口的一种装置。它可以随时开闭，起到控制钢温、调节钢流的作用，在国内外钢铁冶炼企业应用广泛。在黑色冶金行业滑动水口均为面压式滑动水口，故又可称为滑动水口。

滑动水口机构为框架式结构，框架的功能是安装滑板等耐火元件，通过螺旋弹簧在滑板界面形成一个恒定均匀的密闭压力。在滑动水口中，根据使用部位不同，分为钢包浇注用滑动水口和中间包浇注用滑动水口。滑动水口的主要制造厂商主要有：濮阳濮耐高温材料(集团)股份有限公司、马鞍山利尔开元新材料有限公司、马鞍山雨山冶金新材料有限公司、马鞍山双益机械有限公司、马鞍山格瑞特机电设备制造有限公司、沃尔特公司、维苏威、日本黑崎窑业、INTERSTOP等。
（2）修订标准的原则

 eq \o\ac(○,1)制订标准的依据或理由

原《面压式滑动水口》标准为1994年制定，已使用26年，近年来，随着标准的不断更新、专业名词的不断规范、质量检验技术的进步，原标准有些地方已不适应面压式滑动水口的要求。原标准个别专业名词需规范，如标准中“螺纹付”需标称为“螺纹副”；个别明显错误的地方需更正，如引用标准中为GB/T 12469，在正文4技术要求中却写成了GB/T 12459；另外滑动水口组装要求需要补充进去；同时也需要对相关的8个引用标准进行更新、增补和替换等。因此，该标准在一定程度上已不适应实际需要。

本标准是在YB/T 063—1994《面压式滑动水口》的基础上进行修订，参照了最新的引用标准，综合了滑动水口制造单位和使用等单位的意见和建议，标准规定内容具有通用性、指导性和先进性，能满足我国冶金工业生产的要求。

 eq \o\ac(○,2)修订标准的原则

本标准遵照GB/T 1.1—2020，确定产品技术标准的主要内容，并根据GB/T 20001.10—2014《标准编写规则  第10部分：产品标准》中规范性技术要素进行编制。主要遵循“先进性、实用性、统一性、规范性”的原则，以标准设备技术进步和节约资源为导向；以目前国内外相关最新技术和发展为导向，方向为依据；既要满足使用性能及可靠性要求，又要符合技术性要求，并充分考虑目前国内的设计和制造能力、水平，以供各方面需要，便于协调统一，使标准产品能达到国际先进水平。

3. 采用国际标准和国外先进标准的项目，应当详细地说明采用该标准的目的、意义，标准程度及理由，我国标准同被采用标准、和/或与国际、国外同类标准的主要差异及其原因，或与测试的国外样品的有关数据对比情况等。

本标准未采用国际标准。

4.  标准技术内容的修订说明 

4.1  根据审查意见，经过标准修订工作组讨论，对YB/T 063—1994《面压式滑动水口》黑色冶金行业标准进行修订，其主要修改内容如下：

a)  将“本标准适用于面压式滑动水口及其备品备件的制造（不含滑板砖）”更改为“本文件适用于钢包、中间包面压式滑动水口的整机制造（不含滑板砖）”（见1，1994年版的1）；

b)  调整、补充、更新了规范性引用文件（见2，1994年版的2）；

  c)  增加了滑动水口的术语和定义（见3）；

d)  更改了滑动水口的分类原则（见4.1.1，1994年版的3.1.1）；

e)  删除了滑动水口型式中二滑板、三滑板描述的内容（见1994年版的3.1.2）；

f)  增加了滑动水口主要结构图（见4.1.2 ）；

g)  更改了钢包浇注用滑动水口、中间包浇注用滑动水口基本符号（见4.2.1.1，1994年版的3.2.1.1）；

h)  更改了标记示例的内容（见4.2.1.3 ，1994年版的3.2.1.3 ）；

i)  更改了产品型号中基本参数（见4.3表1和表2 ，1994年版的3.3表1）；

j)  增加了锻件材料性能的要求（见5.1.1.1，1994年版的4.2.1）；

k)  增加了锻件力学性能的要求（见5.1.1.3，1994年版的4.2.3 ）；

l)  增加了铸件的检验和性能要求（见5.1.2.1，1994年版的4.3.1）；

m)  增加了铸件轻微缺陷的处理要求（见5.1.2.4，1994年版的4.3.4）；

n)  更改了滑轨滑动面粗糙度等级，粗糙度等级由Ra 3.2,提高到Ra 0.8 （见5.1.4.4，1994年版的4.5.4）；

o)  增加了其滑动面的热处理后硬度要求（见5.1.4.4）；

p)  将“螺纹付”更改为“螺纹副”（见5.1.4.5，1994年版的4.5.5）；

q)  增加了面压弹簧的技术要求（见5.1.4.6）；

r)  增加了钢包滑动水口技术条件和整机尺寸偏差的要求（见5.2.5表5和表6）；
s） 更改了面压值试验方法，由“面压值试验用模拟试验台进行检测”更改为“面压值测试，应用对应的机构面压仪在机构调试台上进行检测”（见6.4）；

t） 更改了包装要求（见8.3,1994年版7.3）；

u） 增加了产品贮存要求（见8.6）。

4.2  范围

（1）对范围进行了调整和合并。

原因：根据GB/T 1.1-2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》，将“1  主题内容与适用范围”调整和合并为“范围”。

（2） 面压式滑动水口范围进行了修改（适用于钢包、中间包）。

    原因：更准确和针对性。

4.3  规范性引用文件部分

对规范性引用文件进行全部更新，同时也对正文中的相关引用文件进行了更新，新增部分标准，对正文中未引用到的文件进行了核实及删除。

原因：原引用标准均已作废，部分标准的标准号及名称已变化；近些年，新出台了面压式滑动水口相关引用标准。另根据GB/T 1.1-2020《标准化工作导则》中8.6 规范性引用文件的要求对原文件的相应部分进行了整理。

4.4  新增术语和定义部分

原因：根据GB/T 1.1-2020《标准化工作导则》中8.7 术语和定义项的要求进行了增加。

4.5  更改了滑动水口的分类原则

    原因：根据使用部位，分为两大类，更加明确。

4.6  删除了滑动水口型式中二滑板、三滑板描述的内容

    原因：滑动水口型式，三滑板使用已不多，为了充分体现标准的先进性，落后、即将被淘汰的就不体现了。

4.7  新增滑动水口主要结构图

原因：更明确。

4.8  更改了钢包浇注用滑动水口、中间包浇注用滑动水口基本符号

原因：采用钢包浇注用滑动水口和中间包浇注用滑动水口每个词组的汉语拼音的第一个大写字母表示。

4.9  更改了标记示例的内容

原因：与修订后的滑动水口基本符号相符合。

4.10  更改了产品型号中基本参数

    原因：对钢包和中间包滑动水口参数型号进行了更新。

4.11 技术要求部分

    （1）增加了锻件材料性能的要求。

原因：引用了新的标准。

（2）增加了锻件力学性能的要求。
原因：更合理且引用了新的标准。

（3）增加了“使用的铸件应有铸件检验合格证明书”和“力学性能应符合GB/T 37400.6”和性能要求。

原因：更加明确。

（4） 增加了“铸件的补焊处理按GB/T 37400.7规定的内容执行”。

    原因：铸件补焊引用了新的标准。

（5）更改了滑轨滑动面粗糙度等级，粗糙度等级由Ra 3.2,提高到Ra 0.8。

原因：机械加工设备的进步，Ra 0.8的粗糙度已不是问题。另外更高的粗糙度等级对运动的平滑性有益。

（6）增加了其滑动面的热处理后硬度要求。

原因：滑动面的性能要求更完整。

（7） 将“螺纹付”更改为“螺纹副”。

    原因：规范了专业名词。

（8）增加了面压弹簧的技术要求。

原因：面压弹簧为关键部件。

    （9）增加了钢包滑动水口技术条件和整机尺寸偏差的要求。

原因：更加具体和明确。

（10）更改了面压值试验方法。

原因：现在企业面压值测试多为对应的专用面压仪进行。

（11）更改了包装要求。

原因：更简洁和全面。

    （12）增加了产品贮存要求。

    原因：产品贮存是不可缺少的环节，补充后更加全面。

5. 主要验证分析、技术经济论证和预期的经济效果 

随着标准的不断更新、专业名词的不断规范、质量检验技术的进步，原标准有些地方已不适应面压式滑动水口的要求。通过该标准修订，可以使标准更具有通用性、实用性和指导性。

6. 与有关的现行的方针、政策、法律、法规和强制性标准的关系

本标准与有关的现行的方针、政策、法律、法规和强制性标准不抵触、不矛盾，协调一致，也没有知识产权方面的问题。

7. 对该标准作为强制性标准或推荐性标准的建议，若是强制（条文）性标准应说明强制的理由

建议本标准为推荐性行业标准。

8. 贯彻标准的要求和措施建议（包括组织措施、技术措施、过渡办法等内容），根据国家经济、技术政策需要和该标准涉及的产品的技术改造难度等因素提出标准的实施日期的建议
    建议标准批准发布后七个月实施；建议冶金行业标准化技术委员会等及时组织标准宣贯和推广，以利于对标准的正确理解和执行。

9.  废止有关标准的建议

新标准正式实施时废止原有标准。

《面压式滑动水口》标准工作组

2022年7月
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