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行业标准修订说明

1.  工作简况

（1）任务来源

根据工业和信息化部办公厅文件——工信厅科函〔2021〕159号《工业和信息化部2021 年第二批行业标准制修订和外文版项目计划的通知》，由宁波钢铁有限公司负责修订行业标准YB/T 074《冶炼用快速数字测温仪技术条件》，项目计划号：2021-0813T-YB。该标准技术归口单位为冶金机电标准化技术委员会。

（2）工作简要过程

宁波钢铁有限公司（以下简称起草单位）接到任务后，立即与北京中冶设备研究设计总院有限公司结合成立本标准修订工作组，负责开展资料收集、调研、标准修订起草等工作。本标准修订起草过程中，与北京市科海龙华工业自动化仪器有限公司、贺利氏公司等国内外设计、制造单位进行研讨交流，并查阅了相关标准规范和设计资料，搜集整理了相应规定、技术要求和指标数据，经过多次讨论、审查、修改，形成工作组讨论稿。

起草单位对原标准的历史版本、相关引用的最新标准及涉及冶炼用快速数字测温仪的其他标准进行多次内部研讨，形成修订初步意见。

至2021年7月，起草单位完成本标准的修订初稿。

（3）主要参编单位和工作组成员

宁波钢铁有限公司（聂高升、蹇华、张军、徐靖驰、闫立峰、周军仁）。

2.  标准化对象简要情况及修订标准的原则

（1）标准化对象简要情况

冶炼用快速数字测温仪配对消耗性快速热电偶，用于对铁水、钢水等熔体金属的温度快速检测。因其常安装在冶炼作业现场，要求能适应工业现场恶劣环境及高温；因消耗性快速热电偶在高温金属熔体中很快被烧损，要求冶炼用快速测温仪有快速、精确的信号处理能力。
（2）修订标准的原则

① 制订标准的依据或理由

工信部《钢铁工业调整升级规划（2016-2020年）》、国家发改委发布的《2017年钢铁煤炭行业去产能工作意见》、GB/T 1.1-2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定，贯彻落实国务院《深化标准化工作改革方案》，以适应实施《中国制造2025》的需要为主线，进一步加强重点和基础公益类标准制定，提升标准技术水平，优化标准体系结构。

冶炼用快速数字测温仪在冶金行业有广泛的应用。YB/T 074《冶炼用快速数字测温仪技术条件》是在上个世纪90年代制订的。而当前冶炼用快速数字测温计功能精度随着电子技术进步已有较大的发展,原标准已明显不相匹配。

修改YB/T 074《冶炼用快速数字测温仪技术条件》,使冶炼用快速数字测温仪的制造工作能够与国际先进水平接轨，使其制造工作能够规范化、标准化，有利于提高国内整体装备制造水平，有利于我国冶炼用快速数字测温仪企业参与国际竞争，因此修订该项标准是极为必要的。

本标准是在YB/T 074《冶炼用快速数字测温仪技术条件》的基础上进行修订，参照了最新的引用标准、现行电子测量仪、温度变送器等仪表的相关标准，综合了数字测温仪设计、制造和使用等单位的意见和建议，标准规定内容具有通用性和指导性，能满足我国冶金工业生产的要求。

② 修订标准的原则

本标准遵照GB/T 1.1-2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》，确定产品技术标准的主要内容。主要遵循“先进性、实用性、统一性、规范性”的原则，以标准设备技术进步和节约资源为导向；以目前国内外相关最新技术和发展为导向，方向为依据；既要满足使用性能及可靠性要求，又要符合技术性要求，并充分考虑目前国内的设计制造的能力、水平，以供各方面需要，便于协调统一，使标准产品能达到国际先进水平。

3. 采用国际标准和国外先进标准的项目，应当详细地说明采用该标准的目的、意义，标准程度及理由，我国标准同被采用标准、和/或与国际、国外同类标准的主要差异及其原因，或与测试的国外样品的有关数据对比情况等。

目前，国外尚无冶炼用快速数字测温仪技术条件的国际、国外行业专项标准，本标准未采用国际标准。

4.  标准技术内容的修订说明 

4.1  根据审查意见，经过标准修订工作组讨论，对YB/T 074《冶炼用快速数字测温仪技术条件》行业标准进行修订，其主要修改内容如下：
a)  将“一次性热电偶”更改为“消耗型快速热电偶”（见1，1995年版的1）；

b)  更新、补充了规范性引用文件（见2，1995年版的2）；

c)  增加了术语一章（见3）；
d)  在“结构型式”中增加了结构式的表述（见4.1，1995年版的3.1）；

e)  将“热电偶”“快速测温热电偶”更改为“快速热电偶”（见4.2.1、4.2.2，1995年版的3.2.1、3.2.2）；
f)  更改了测量范围（见4.2.2，1995年版的3.2.2）；
g)  在“输入、输出插座”中增加了“架装式”的要求（见4.3，1995年版的3.3）；
h)  删除了“仪表的成套性”（见1995年版的4）；

i)  更改了“基准工作条件”和“额定工作条件”的数据和格式（见5.1，1995年版的5.1）； 

j)  将工作振动: “GB 6587.4中Ⅰ组”更改为“GB/T 6587-2012中4.7环境组别：Ⅰ
组”（见5.1.1.2，1995年版5.1.1.2）；
k)  更改了“预热时间”要求（见5.2.1，1995年版的5.2.1）；将“测温绝对误差为测量范围上限的±0.1 %±1 ℃”更改为“测量值得最大绝对误差不超过其标称的测量范围上限的±0.1 %”，并增加了对输出信号的误差要求（见5.2.2，1995年版的5.2.2）；
l)  将“仪表从基准温度下变化到5 ℃及40 ℃时，读数变化量为测量范围上限的±0.25 %±1 ℃”更改为“测温仪从基准温度下变化到0 ℃及50 ℃时，读数变化量不超过测量范围上限的±0.2 %”（见5.2.3.1，1995年版5.2.3.1）；
m)  缩小了供电电源电压范围，由187 V～242 V更改为198 V～242 V，并规范了单位的格式（见5.2.3.2，1995年版5.2.3.2）；
n)  增加了“选配信号”范围及指示灯的使用规则（见5.2.4.1、5.2.4.2，1995年版5.2.4.1、5.2.4.2）；
o)  将“测温时间小于4 s”更改为“测量时间小于4 s”（见5.2.7，1995年版5.2.7）；
p)  将“漏电电流”更改为“接触电流”（见5.3.3，1995年版5.3.3）；
q)  增加了“保护接地”（见5.3.4）；
r)  更改了“试验环境条件”（见6.1.1，1995年版6.1.1）；

s)  将“预热时间”更改为“预处理”（见6.2.1，1995年版6.2.1）；

t)  工作误差试验升温最高温度由40 ℃调整为50 ℃，降温最低温度由5 ℃调整为0 ℃；调节电源电压范围由187 V～242 V调整为198 V～242 V（见6.2.3.1、6.2.3.2，1995年版6.2.3.1、6.2.3.2）；
u)  更改了“信号输出检查”的内容（见6.2.4，1995年版6.2.4）；

v)  更正了标准偏差S 的计算公式（见6.2.5，1995年版6.2.5）；

w)  更改了“环境试验”的依据（见6.3，1995年版6.3）；

x)  更改了“安全试验”的依据（见6.4，1995年版6.4）。 

4.2  范围

（1）对范围进行了调整和合并。

原因：根据《GB-T 1.1-2020标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》，将“1  主题内容与适用范围”调整和合并为“范围”。

（2） 将“冶金用”更改为“冶炼用”。

原因：限定条件更明确。

（3） 将“一次性热电偶”更改为“消耗型快速热电偶”。

原因：引用相关标准YB/T 163《消耗型快速热电偶》中的定义。

4.3  规范性引用文件部分

对规范性引用文件进行全部更新，同时也对正文中的相关引用文件进行了更新，新增部分标准，对正文中未引用到的文件进行了核实及删除。

原因：原引用标准均已作废，部分标准的标准号及名称已变化；近些年，新出台了冶炼用快速数字测温仪相关的标准。另根据《GB/T 1.1-2020标准化工作导则，8.6 规范性引用文件的要求对原文件的相应部分进行了整理。

4.4  结构型式、基本参数部分

（1）在“结构型式”中增加了结构式的表述（见4.1，1995年版的3.1）；

原因：更符合实际。

（2）更改了测温范围。

原因：更符合实际。    

4.5  技术要求部分
    （1）更改了“基准工作条件”和“额定工作条件”的数据格式。

原因：根据《GB-T 1.1-2020标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》，规范的表示公差。

（2）将工作振动:“GB 6587.4中Ⅰ组”更改为“GB/T 6587-2012中4.7环境组别：Ⅰ组”。

原因：与现行标准GB/T 6587保持一致。

（3）更改了“预热时间”要求。
原因：要求更明确。

（4）将“测温绝对误差为测量范围上限的±0.1 %±1 ℃”更改为“示值最大绝对误差不超过标称测量范围上限的±0.2 %”。

原因：根据JJF 1094-2002对引用误差的计算方法，结合最新国内外冶炼用快速数字测温仪的测量准确度指标，修改后准确度要求更高。

（5）将“仪表从基准温度下变化到5 ℃及40 ℃时，读数变化量为测量范围上限的±0.25 %±1 ℃”更改为“测温仪从基准温度下变化到0 ℃及50 ℃时，读数变化量不超过测量范围上限的±0.2 %”。

原因：拓展了温度适应范围，与上文保持一致，结合最新国内外冶炼用快速数字测温仪的测量准确度指标，修改后准确度要求更高。
（6）缩小了供电电源电压范围，由187 V～242 V更改为198 V～242 V，并规范了单位的格式。

原因：与上文5.1.2一致，并根据GB-T 1.1-2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》，规范的表示单位。

（7）增加了指示灯的使用规则。
原因：更明确。

    （8）将“测温时间小于4 s”更改为“测量时间应小于4 s”
原因：上下文一致。

（9）将“漏电电流”更改为“接触电流”

原因：与现行标准GB/T 6587-2012第5.8.1条款要求保持一致。

（10）增加了“保护接地”

原因：与现行标准GB/T 6587-2012第5.8.3条款要求保持一致。

    （11）更改了“试验环境条件”。

    原因：与现行标准GB/T 6587-2012第5.2条款要求保持一致。

    （12）将“预热时间”更改为“预处理”。
    原因：借用GB/T 28473.2-2012术语，描述更准确。

（13） 工作误差试验升温最高温度由40 ℃调整为50 ℃，降温最低温度由5 ℃调整为0 ℃。

原因：上下文一致，与5.2.3.1一致。

    （14） 调节电源电压范围由187 V～242 V调整为198 V～242 V。 

    原因：上下文一致，与5.2.3.2一致。    

（15）更正了标准偏差S 的计算公式。

    原因：根据JJF 1094-2002第5.2.1条计算标准偏差。

    （16） 更改了“环境试验”的依据。

    原因：原引用标准GB 6587已被GB/T 6587替代。    

    （17） 更改了“安全试验”的依据
原因：原引用标准GB 4793已被GB 4793.1替代。

    5. 主要验证分析、技术经济论证和预期的经济效果 

自YB/T 074-1995发布实施以来，随着电子技术、测量技术的发展和提高，冶炼用快速数字测温仪的功能更丰富、精度更高、环境适应性更好。标准中相关的参数需要调整，同时原标准中的引用标准部分也有更新。

此次通过修订，更新并规范了适合现有冶炼用快速数字测温仪的技术条件，该标准符合国家现行的对冶炼用快速数字测温仪的要求。通过对本标准的修订，还可为企业创造出不可估计的经济效益和社会效益。

    本标准对国内外近年来冶炼用快速数字测温仪进行了分析、总结，并结合了多家设备制造厂家、钢铁企业的意见，逐步形成了标准中的数据和技术条件。本标准完全符合当前冶炼用快速数字测温仪的技术特点和要求，具有很强的实践性、技术经济合理性和一定的前瞻性，预期效果较好。

6. 与有关的现行的方针、政策、法律、法规和强制性标准的关系

本标准与有关的现行的方针、政策、法律、法规和强制性标准不抵触、不矛盾，协调一致，也没有知识产权方面的问题。

7. 对该标准作为强制性标准或推荐性标准的建议，若是强制（条文）性标准应说明强制的理由

建议本标准为推荐性标准。

8. 贯彻标准的要求和措施建议（包括组织措施、技术措施、过渡办法等内容），根据国家经济、技术政策需要和该标准涉及的产品的技术改造难度等因素提出标准的实施日期的建议
    建议标准批准发布后六个月实施；建议冶金机电标准化技术委员会等及时组织标准宣贯和推广，以利于对标准的正确理解和执行。

9.  废止有关标准的建议

新标准（YB/T 074-202×）正式实施时，废止原有标准（YB/T 074-1995）。

《冶炼用快速数字测温仪技术条件》标准工作组

2022年7月
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