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	序号
	标准章条编号
	意    见    内    容
	提出单位/

提出人
	处理意见及理由

	1
	1
	“规定了高炉进风装置的术语和定义”   建议“规定了高炉进风装置（以下，简称：送风装置）的术语和定义”
	宝山钢铁股份有限公司/樊建成
	不采纳

与全称相比，减少“高炉”两字意义不大。

	2
	2
	“YB/T 036.3　冶金设备制造通用技术条件　第3部分：铸钢件

YB/T 036.7  冶金设备制造通用技术条件  第7部分：锻件

YB/T 036.11　冶金设备制造通用技术条件　第11部分：焊接件

YB/T 036.16　冶金设备制造通用技术条件　第16部分：热处理件”。上述标准已经多年没有修订，其技术水平已明显低于国家标准，继续引用上述标准，不合适，建议引用相关国家标准。
	北京工业大学/符寒光
	不采纳

该系列标准在冶金行业有广泛的认可度，至今能满足高炉使用工况。待YB/T 036系列标准修订后，同步跟进采用。

	3
	2
	增加：GB/T32818 冶炼设备 术语

理由：3术语和定义中多次出现“热风围管”，该术语定义GB/T32818 冶炼设备 术语 中4.3.4
	北京中冶设备研究设计总院有限公司装备新业务分公司/王华军
	采纳

	4
	3
	增加：GB/T 32818界定的术语和定义适用于本文件。
	北京中冶设备研究设计总院有限公司装备新业务分公司/王华军
	采纳

	5
	3.1
	“高炉进风装置位于热风管道末端，是连接热风围管与高炉之间的通道，包括热风围管以下到高炉风口小套之间的设备，其中有喇叭管、连接管、补偿器、弯管、直吹管、窥视孔装置及相关联接件等。

高炉进风装置的作用是将通过热风围管送来的热风送入高炉，还可通过它向高炉喷吹燃料。高炉进风装置也可称为高炉送风支管。”建议“位于热风管道末端，连接热风围管与高炉之间的通道，包括热风围管以下到高炉风口小套之间的设备，包含喇叭管、连接管、补偿器、弯管、直吹管、窥视孔装置及相关联接件等。其作用将通过热风围管送来的热风送入高炉，也可通过它向高炉喷吹燃料。高炉进风装置亦称高炉送风支管。”
	宝山钢铁股份有限公司/樊建成
	采纳

	6
	3.1
	高炉进风装置  hot blast blowpipe apparatus

高炉进风装置位于热风管道末端，是连接热风围管与高炉之间的通道，包括热风围管以下到高炉风口小套之间的设备，其中有喇叭管、连接管、补偿器、弯管、直吹管、窥视孔装置及相关联接件等。

高炉进风装置的作用是将通过热风围管送来的热风送入高炉，还可通过它向高炉喷吹燃料。高炉进风装置也可称为高炉送风支管。
修改为：
高炉进风装置  hot blast blowpipe apparatus
高炉送风支管

连接热风围管与高炉风口小套之间的装置，将热风围管送来的热风或喷吹燃料送入高炉。主要包括喇叭管、连接管、补偿器、弯管、直吹管、窥视孔装置、拉紧装置及压紧装置等，内部用耐火材料隔热。
	北京中冶设备研究设计总院有限公司装备新业务分公司/王华军
	不采纳

描述无歧义

	7
	3.6
	增加：3.6 前端头 定义

理由：文件中多次出现“前端头”且4.2型号标记也以前端头出口内经来标记
	北京中冶设备研究设计总院有限公司装备新业务分公司/王华军
	不采纳

前端头行业内已形成共识。

	8
	4.1
	结构型式和代号建议参照补偿器标准GB/T 12777-2019
	江苏沙钢集团有限公司/唐为军
	不采纳

补偿器只是进风装置的一个部件。

	9
	4.2
	结构型式代号，将表1内容补在此处

理由：完善型号标记
	北京中冶设备研究设计总院有限公司装备新业务分公司/王华军
	不采纳

描述无歧义

	10
	5.1
	一般要求中建议增加直吹管拆装过程中便于使用叉车叉运的结构
	江苏沙钢集团有限公司/唐为军
	不采纳

不是共性要求，特殊要求按照双方技术协议执行。

	11
	5.1.3
	工作温度应为高炉设计的最高风温，不应表述为（1050 ℃～1350 ℃）
	江苏中新钢铁集团/刘崇慧
	采纳

	12
	5.1.4
	取消关于风速的具体表述
	江苏中新钢铁集团/刘崇慧
	不采纳

设计的关键参数

	13
	5.1.6
	取消保温层最薄厚度要求
	江苏中新钢铁集团/刘崇慧
	不采纳

设计的关键参数

	14
	5.1.12
	设计高炉进风装置前端头的球面半径应保证和与之配合的风口小套的球面半径一致。
删除“设计”2字
	北京中冶设备研究设计总院有限公司装备新业务分公司/王华军
	不采纳

描述无歧义

	15
	5.2.3
	“前端头可采用不锈耐热钢锻件，锻件应”  建议“前端头可采用耐热不锈钢锻件，锻件应”
	宝山钢铁股份有限公司/樊建成
	采纳

	16
	5.2.3
	增加“水冷前端头和无水冷前端头”的要求
	江苏中新钢铁集团/刘崇慧
	不采纳

对结构设计不做要求

	17
	5.2.5
	弯管应该根据现场高炉小套/冷却水管/直吹管等部件空间尺寸情况决定,一般情况下,建议用钢板焊接结构.

理由：1.无缝弯管相对焊接弯管来说,耐材填充量少一些;2.无缝弯管壁厚不均,承压不均衡.
	中天钢铁集团有限公司/李承锦
	部分采纳

	18
	5.2.5
	取消弯管管身选用弯头型无缝管件的要求
	江苏中新钢铁集团/刘崇慧
	采纳

	19
	5.3
	不能悬置。或拉到一起。最好或分成5.3.1焊缝坡口-----;5.3.2焊缝不允许有----；5.3.3焊接质量等级采---。
	宝山钢铁股份有限公司/樊建成
	不采纳

无实质性内容改动

	20
	5.4
	同上。分成5.4.1 ；5.4.2 ；5.4.3 。
	宝山钢铁股份有限公司/樊建成
	不采纳

无实质性内容改动

	21
	5.4
	宜将“无渗漏”改为打压检测“无压力降低”
	江苏中新钢铁集团/刘崇慧
	不采纳

业内约定俗成，这样描述更直观

	22
	5.4
	要求无渗漏现象。
改为：应无渗漏现象。

理由：调整措辞
	北京中冶设备研究设计总院有限公司装备新业务分公司/王华军
	不采纳

原要求更严格，不允许渗漏。

	23
	5.4
	局部渗漏和补焊应设定具体标准

理由：防止由于修复不当造成机器受损，不利于机器运行。
	武汉科技大学/但斌斌
	不采纳

5.3条款已要求

	24
	5.5.4


	高炉进风装置法兰间宜采用不锈钢陶瓷包覆垫片（使用温度＞1300℃）

理由：采用不锈钢陶瓷包覆垫片（使用温度＞1300℃）代替石墨金属包覆垫片（通常使用温度≯900℃）。
	中天钢铁集团有限公司/李承锦
	采纳

	25
	5.5.4
	建议改为“耐高温金属包覆垫+陶瓷纤维垫密封”
	江苏中新钢铁集团/刘崇慧
	采纳

	26
	5.6
	外观质量要求
改为：涂装与防护
	北京中冶设备研究设计总院有限公司装备新业务分公司/王华军
	采纳

	27
	5.6.1
	高炉进风装置部件表面涂漆前应进行表面除锈处理，
涂漆 改为：涂装

理由：5.6 中说的是涂装与防护
	北京中冶设备研究设计总院有限公司装备新业务分公司/王华军
	不采纳

涂装包含表面处理和涂漆两个过程。

	28
	5.7
	锚固件的强度应具体说明

理由：防止由于强度问题，导致发生事故
	武汉科技大学/但斌斌
	不采纳

条款对锚固件的尺寸和间距已有要求。

	29
	5.7.1
	 5.7.1 建议分成5.7.1 ；5.7.5 针对锚固件；
	宝山钢铁股份有限公司/樊建成
	不采纳

无实质性内容改动

	30
	5.7.4


	最薄处厚度由钢结构尺寸决定,大高炉一般能满足,小高炉得看小套内径尺寸及小套冷却水管位置.

理由：1.尽最大可能用耐材代替钢材是送风装置设计的主要任务;2.直吹管最前端耐材最薄,是薄弱环节,如果将小套冷却水管接头改在外侧最好,或者向外边移动30mm也可以,目的是加大直吹管前端头外径,这样的话,耐材能加厚,延长直吹管使用寿命.
	中天钢铁集团有限公司/李承锦
	部分采纳
“不得低于”改为“应不低于”

	31
	5.7.4
	设计制作需保证不定型耐火材料浇注后，其最薄处厚度不得低于30 mm。

建议改为：耐火衬里设计为复合结构，包含工作层和隔热保温层，保温层最薄处不小于30mm。

理由：耐材在高温使用时，烧结的厚度是30mm，低于容易烧穿。
	秦皇岛昌恒冶金设备有限公司/梁福生
	不采纳

标准已描述清楚

	32
	5.7.4
	建议取消“最薄不得低于30mm”的要求
	江苏中新钢铁集团/刘崇慧
	不采纳

设计的关键参数

	33
	6.3


	吹管全部组装完成后检查喷枪中心线与直吹管中心线交点距离前端头端面距设计要求公差不大于3mm.理由：过大的偏差会导致喷枪端头偏移较多，存在烧小套的风险。
	中天钢铁集团有限公司/李承锦
	部分采纳

增加5.1.13条款

	34
	6.4.2
	无压降，不允许有泄漏现象。
改为：不应有压降和泄漏现象。

理由：允许改为应
	北京中冶设备研究设计总院有限公司装备新业务分公司/王华军
	不采纳

描述无歧义

	35
	6.4.2
	增加有泄露现象时，应采取的措施

理由：保证使用效果，减少时间浪费
	武汉科技大学/但斌斌
	不采纳

条款不允许泄漏现象。

	36
	8
	标志及包装
改为：标志、包装、运输及贮存  后续序号相应调整
	北京中冶设备研究设计总院有限公司装备新业务分公司/王华军
	不采纳

无实际意义

	37
	8.1.2
	介质流向标志应指明具体位置

理由：防止由于安装失误，发生事故。
	武汉科技大学/但斌斌
	部分采纳

	38
	10
	建议增加设备在上线前需从提前24小时将进风装置设备由存放地点转移至炉前风口平台。

理由：进风装置一般在使用单位存放周期较长，存放地点简陋，耐材容易受潮，提前存放在风口平台可以利用炉前问题将耐材烤干。
	河南省安阳钢铁有限公司/宁小峰
	采纳

	39
	10.2.2
	高炉进风装置的使用寿命由供需双方协商确定。
改为：高炉进风装置的设计使用寿命由供需双方协商确定。

理由：使用寿命是设计确定的
	北京中冶设备研究设计总院有限公司装备新业务分公司/王华军
	不采纳

进风装置使用寿命受设计、制作、转运、贮存、使用等多方面因素影响。

	40
	10.2.3
	对于灌渣的各零部件，不建议清渣后二次使用，因采用风镐等清渣时势必会对耐火材料造成损伤（若裂纹、掉块等），继续使用耐材起不到保护钢壳的作用，会出现发红烧穿的情况。
改为：灌渣的各零部件，不应清渣后二次使用。

理由：不应使用的原因在修订说明中说明
	北京中冶设备研究设计总院有限公司装备新业务分公司/王华军
	部分采纳

	41
	10.2.4
	高炉进风装置多次使用后，出现贯穿性裂纹或环形裂纹的，亦不能继续使用。
修改为：出现贯穿性裂纹或环形裂纹的，不应继续使用。

理由：调整措辞
	北京中冶设备研究设计总院有限公司装备新业务分公司/王华军
	采纳

	42
	10.2.4
	建议将多次具体化。我厂在实际操作中是按照设备正常下线后修复两次就不再修复了；如果发生烧穿等事故的设备直接报废。

理由：多次不具备操作指导性。
	河南省安阳钢铁有限公司/宁小峰
	采纳

	43
	A.2.2

A.2.3

	建议将平均温度设置为最高温度。

理由：在实际工作中进风装置烧穿往往是局部耐材脱落造成的，反应到设备表面也是局部温度高，因此设置最高温度更具有操作性。
	河南省安阳钢铁有限公司/宁小峰
	不采纳

单独测量一个点不具备表面温度代表性。

	44
	A.2.3

	高炉进风装置直吹管外表温度测量处，一般指一般指距离直吹管前端300 mm外表面处直吹管外表面与煤枪套管外表面交汇处。1000 m3以上高炉直吹管外表面平均测量处温度应小于200 ℃，1000 m3以下高炉直吹管外表面平均测量处温度应小于300 ℃。

理由：此处方便定位，耐火材料层最为薄弱，能代表直吹管外表面最高温度。

外表面平均温度无法衡量直吹管质量的好坏及可用性。
	新余钢铁有限公司/孙继发
	不采纳

单独测量一个点不具备表面温度代表性。

	45
	建议项1
	建议：弯头与吹管之间的螺丝紧固增加一个扭力标准，我们每次使用前都必须再紧固一下，可以用扭矩扳手测量，定个标准。
	扬州市秦邮特种金属材料有限公司/陶成
	不采纳

经实验验证，理论数据与实际出入大，无法量化，标准中已有气密性要求描述。

	46
	建议项2
	建议增加关于补偿器允许最大轴向、径向变化的要求；

建议增加关于煤枪枪道的表述，包括对多枪道结构的表述；

建议增加关于窥视孔部分的表述。
	江苏中新钢铁集团/刘崇慧
	不采纳

不是共性要求，特殊要求按照双方技术协议执行。

	47
	建议项3

	使用过程中要轻拿轻放,不要磕碰、摔撞。

防止耐材损伤，使用后出现局部高温点
	中天钢铁集团有限公司/李承锦
	采纳

本次修订已体现

	48
	建议项4
	存放在干燥防雨处，使用前一周有条件的尽量放在高炉平台等地方干燥。

防止耐材性能发生降低
	中天钢铁集团有限公司/李承锦
	采纳

	说明: ① 发送“征求意见稿”的单位数：28个。
② 收到“征求意见稿”后，回函的单位数：20个。
③ 收到“征求意见稿”后，回函并有建议或意见的单位数：11个。      
④ 没有回函的单位数：8个。


