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	序号
	标准章条编号
	意    见    内    容
	提出单位/提出人
	处理意见

	1
	1
	“不包含倾翻支柱、铁水流槽、铁块溜槽、喷浆装置、喷淋冷却段、铁块去除装置、排渣装置、铸铁模烘干装置及除尘系统等附属设备”。建议改为“不包含铁水流槽、排渣装置、铸铁模烘干装置及除尘系统等附属设备”。

理由：倾翻支柱、铁块溜槽、喷浆装置、喷淋冷却段、铁块去除装置，应该属于铸铁机内容。
	北京工业大学/符寒光
	不采纳
属于铸铁机附属设备，不包含本标准范围内。

	2
	1
	范围中建议将部分内容合并。删除部分内容。

本文件主要适用于高炉或非高炉炼铁工艺产出的铁水连续浇铸为铁块的铸铁机。

本文件适用于铸铁机主机部分，包含电动机、减速机、主动链轮装置和从动链轮装置（含拉紧装置）、滚轮、滚轮底座、链带装置和铸铁模等。不包含倾翻支柱、铁水流槽、铁块溜槽、喷浆装置、喷淋冷却段、铁块去除装置、排渣装置、铸铁模烘干装置及除尘系统等附属设备。

理由：更简洁且不易岐义。
	漯河市市场监督管理局/孙强
	不采纳
描述无歧义

	3
	2
	建议，增加 GB / T 32818-2016  冶炼设备 术语
	宝山钢铁股份有限公司/樊建成
	采纳

	4
	2
	增加引用文件：
GB/T 191  包装储运图示标志（ISO 780:1997，MOD）
GB/T32818 冶炼设备 术语
	北京中冶设备研究设计总院有限公司装备新业务分公司/王华军
	采纳

	5
	3
	GB/T 32818界定的术语和定义适用于本文件。

引用文件增加GB/T32818 冶炼设备 术语
	北京中冶设备研究设计总院有限公司装备新业务分公司/王华军
	采纳

	6
	4.1
	铸铁机按结构型式分为滚轮固定式和滚轮移动式两种。
GB/T32818 冶炼设备 术语 4.4.1、4.4.2定义了以上2种结构形式，但铸铁机还有其他结构形式未列入，请说明原因
	北京中冶设备研究设计总院有限公司装备新业务分公司/王华军
	不采纳
其它结构形式经市场验证已淘汰。

	7
	4.2图1
	8-从动链轮装置；
修改为：8-从动链轮装置（含张紧装置）

和1 范围 中描述一致
	北京中冶设备研究设计总院有限公司装备新业务分公司/王华军
	采纳

	8
	4.2图2
	10-从动链轮装置；

修改为：10-从动链轮装置（含拉紧装置）

和1 范围 中描述一致
	北京中冶设备研究设计总院有限公司装备新业务分公司/王华军
	采纳

	9
	4.3
	表1、表2中链带中心距L1 / (mm)；两条链带中心距L2 /( mm)
L1和L2在示意图中无显示，请补上
	北京中冶设备研究设计总院有限公司装备新业务分公司/王华军
	采纳

	10
	4.3
	建议将电机调速范围由转速r/min改为带速m/s。

理由：描述更直观。
	江苏中新钢铁集团/刘崇慧
	不采纳
不符合电机国标规范

	11
	4.3
	表1、表2中规格型号排序建议从小到大排列（ZTG40-ZTG45...)
	江苏沙钢集团有限公司/唐为军
	不采纳
描述无歧义

	12
	4.4
	注：主、从动链轮中心距：如75、60 ……，
应从示意图中表示清楚，同时对表1和表2做相应修改
	北京中冶设备研究设计总院有限公司装备新业务分公司/王华军
	不采纳
3.4型号标记已注释清楚

	13
	4.4.3
	请核对铁块去除装置与GB/T32818 冶炼设备 术语 4.4.3 自动脱铁装置是否说的是同一装置
图1 中17；图2 中16
	北京中冶设备研究设计总院有限公司装备新业务分公司/王华军
	采纳

	14
	5.1.4
	铸铁机应配套设计合理，可保证所需铸铁模的正常运行速度，按作业率完成标定的铸铁块日（小时）产量。
链带运行速度应改为“根据需要调整至合适速度”
	江苏中新钢铁集团/刘崇慧
	不采纳
本条款是对铸铁机的设计要求，在使用时，链带速度可根据用户要求进行调整。

	15
	5.2.2
	主动链轮材料性能不低于YB/T 036.3中的ZG310-570，齿面淬火处理，淬透层深度2 mm～2.5 mm，硬度50 HRC～55 HRC。
建议改为：淬透层深度≥2 mm。
	北京工业大学/符寒光
	不采纳
经试验，该范围兼顾了表面耐磨性和根部强韧性。

	16
	5.2.2
	提高了主动链轮齿面淬火硬度（见5.2.2，2009年版的4.2.2）。此项修改从动轮应作出同样的要求。

理由：从动轮也存在负载大，易磨损的问题，轮面淬火硬度也需提高。
	中天钢铁集团有限公司/马环茹
	不采纳
从动轮已改进为无齿结构，轮面不存在较大磨擦载荷，实践验证能与主动轮寿命匹配。

	17
	5.2.2
	5.2.2“淬透层深度”,6.1.4“淬火深度”，前后一致，建议统一为“淬透层深度”或“淬硬层深度”
	宝山钢铁股份有限公司/樊建成
	采纳

	18
	5.2.3
	“40Cr钢，应经调质处理，”  建议“40Cr钢，调质处理，”
	宝山钢铁股份有限公司/樊建成
	部分采纳

	19
	5.2.4
	“GCr15钢，应经淬火处理，硬度”  建议“GCr15钢，淬火处理，硬度”
	宝山钢铁股份有限公司/樊建成
	部分采纳

	20
	5.2.5
	建议对铸铁模的材质明确说明
	江苏沙钢集团有限公司/唐为军
	不采纳
铸铁模材质种类很多，可在双方签订技术协议时进行约定。

	21
	5.2.5
	“铸铁模应能耐1350℃的铁水温度，且能安全可靠的工作”。
铸铁模的要求太低，铸铁模的寿命与材质，铸铁模中石墨形态密切相关。建议规范铸铁模的材质组成。
	北京工业大学/符寒光
	不采纳
铸铁模材质种类很多，可在双方签订技术协议时进行约定。

	22
	5.5.1
	表3“允许偏差/mm”建议“允许偏差  mm”或“允许偏差，mm”
	宝山钢铁股份有限公司/樊建成
	不采纳
符合规范

	23
	5.5.6
	“但最高温度不超过65℃，且密封”  建议“但最高温度不超过85℃，且密封”。

理由：南方高温季节环境温度有35-45℃。
	宝山钢铁股份有限公司/樊建成
	不采纳

降低了标准要求。

	24
	5.5.7
	5.5.7“滚轮在负荷下都能灵活转动。”6.2.4“滚轮能灵活转动” 建议一致“滚轮能灵活转动”或“滚轮在负荷下能灵活转动”
	宝山钢铁股份有限公司/樊建成
	采纳

	25
	5.5.8
	增加了对链带进行滴油润滑的要求（见5.5.8）。链带连接处进行润滑很有必要，但润滑方案不符合安全及环保要求。

理由：由于整条链带总长一百多米，为双排链板结构，链板轴端方向在侧面，且喷浆会导致进油处堵塞。滴油润滑很难实现。且修订的标准中滴油润滑的方案为链带上方放置油箱，铸铁过程中有很大安全隐患；另外润滑的废油收集方案里没有提及，废油不能集中回收容易造成环保问题。
	中天钢铁集团有限公司/马环茹
	不采纳
该滴油装置是润滑链带踏面，通过控制滴油的量，不会产生多余的废油。

	26
	5.6
	铸铁机的使用期限
与资料性附录调整一致
	北京中冶设备研究设计总院有限公司装备新业务分公司/王华军
	不采纳
资料性附录是对铸铁模寿命的计算方法，与５.６条款不冲突。

	27
	5.6a)b)
	第一次大修前的使用寿命不少于8000 h；b)主动链轮使用寿命不少于6年；使用寿命应以过铁量为准，不应该按使用时间。

理由：因铸铁机不是连续生产的设备，且实际使用时间也会因链带速度及倾翻速度设置的不同而有差异。而过铁量对链带的侵蚀不会受其他因素影响，实际能体现铸铁机使用寿命的标准应为过铁量。
	中天钢铁集团有限公司/马环茹
	不采纳
铸铁机分生产机和备用机，材质分炼钢生铁和铸造生铁，且铁块大小不一致，以过铁量考核铸铁机使用寿命不合理。

	28
	6.1.6
	链带的长度公差按每批数量的20%抽样检查，如有不合格时，应加倍抽查；连续抽查三次仍有不合格品时，应全部检查。整条链带的长度公差应全部检查。

理由：整条链带的长度公差应全部检查，由于链带由几百对链板组成，如链板有误差，那累积误差很大，容易造成两侧链带长短不一致，出现扭动现象。
	中天钢铁集团有限公司/马环茹
	部分采纳

	29
	6.2
	应增加安装结果检验方法

理由：安装精度要求高
	武汉科技大学/但斌斌
	不采纳
表３和条款６.２.１中已描述清楚

	30
	6.4
	应指明负荷运转的负荷量
	武汉科技大学/但斌斌
	不采纳
铸铁机规格很多，铸铁模铁块大小不一，负荷量无法量化。行业惯例为浇铸铸铁模整体容量的８０％为满负荷。

	31
	6.4.2
	电流与功率应设定数值范围

理由：确保机器正常运行，减少不必要损失
	武汉科技大学/但斌斌
	不采纳
电机相关标准已有要求。

	32
	7.3
	“无负荷试运转和负荷试运转”  建议“空负荷试运转和负荷试运转”
	宝山钢铁股份有限公司/樊建成
	不采纳

与GB/T 50372保持一致。

	33
	7.3
	无负荷试运转和负荷试运转在使用现场进行。
修改为：试运行检验和负荷运行检验在使用现场进行。

理由：6.3  试运行检验
6.4  负荷运行检验
	北京中冶设备研究设计总院有限公司装备新业务分公司/王华军
	采纳

	34
	8.1
	修改为：
8.1.1发货标志：

    a)  合同号；

b)  产品名称；

c)  装箱单序号；

d)  装配图号(或产品项目号)；

e)  重量(kg)：毛重/净重；

f)  外形尺寸（mm）：长×宽×高；

g)  到站(港)；

h)  收货单位；

i)  发货单位；

j)  制造单位；

k)  出厂日期。

以上项目可根据需要增减。
8.1.2  储运作业标志：

    a)  重心点；

    b)  起吊位置；

    c)  此面向上；

    d)  禁止滚翻。

    上述标志应符合GB/T 191的规定。
	北京中冶设备研究设计总院有限公司装备新业务分公司/王华军
	采纳

	35
	8.5
	应增加安装说明书

理由：保证安装正确性，防止发生事故
	武汉科技大学/但斌斌
	采纳

	36
	8.7
	产品贮存在具有遮雨、防潮的场所， 

修改为：产品应贮存在具有遮雨、防潮的场所，
	北京中冶设备研究设计总院有限公司装备新业务分公司/王华军
	不采纳
描述无歧义

	37
	A.1导言
	“实际生产中铸铁模开裂到什么程度判废下线，以及怎样计算铸铁模消耗量，制造厂家和使用厂家经常出现扯皮现象”。太口语化，建议删除。
	北京工业大学/符寒光
	采纳

	38
	A.2.1
	“下线进行修复，再利用”。建议简单补充修复方法和要求。
	北京工业大学/符寒光
	采纳

	39
	建议项1
	铸铁机辊轮轴承端盖外侧应设置挡渣、挡水防护装置，或提高轴承端盖处的密封要求。

理由：由于铸铁过程中，大量冷却水夹杂铁渣喷溅到辊轮上，沿端盖渗入轴承内侧，很容易造成辊轮轴承卡顿。
	中天钢铁集团有限公司/马环茹
	采纳

	40
	建议项2
	机尾排渣装置应采用无水收集装置。

理由：钢八条强制要求
	江苏中新钢铁集团/刘崇慧
	不采纳
该装置不在该标准包含范围，该要求可在双方签订技术协议时进行约定。

	41
	建议项3
	机尾地坑应设置排水沟槽将水引至地坑外集水坑。

理由：钢八条强制要求。
	江苏中新钢铁集团/刘崇慧
	不采纳
该装置不在该标准包含范围，该要求可在双方签订技术协议时进行约定。

	42
	建议项4
	所有配套电机应符合国家最新电机能耗标准（GB18613-2022）
	江苏中新钢铁集团/刘崇慧
	不采纳
本标准不包含电机部分

	43
	建议项5
	建议增加防腐条款
	江苏中新钢铁集团/刘崇慧
	不采纳
条款５.４.６已有规定

	44
	建议项6
	铸铁机的喷淋有点老式，为了减少铁块的破碎和碎边，建议改为喷雾系统，现在赛思普已经对原有的喷淋改了一条线为喷雾，铁块完整基本没有破损情况，表面还较为光滑。有明显的差别，建议使用。
	内蒙古赛思普科技有限公司/郭绪增
	不采纳
该装置不在该标准包含范围，该要求可在双方签订技术协议时进行约定。

	45
	建议项7
	铸铁机模具赛思普的是倾斜8°，模具设计上存在倒流现象，导致渣铁较多，一个班下来有20吨，存在极大的浪费，成本增加，建议对模具进行角度调整和倾斜度加大，可以适当将两块合并为一块，减少渣铁的外流。
	内蒙古赛思普科技有限公司/郭绪增
	不采纳
个案，属于施工安装质量范畴，不在本标准范围内。

	46
	建议项8
	需要增加自动打铁装置，减少铁块掉落到链带底部，造成极大的人工投入，减少安全事故。
	内蒙古赛思普科技有限公司/郭绪增
	不采纳
该装置不在该标准包含范围，且已有自动脱铁装置替代，该个性要求可在双方签订技术协议时进行约定。

	47
	建议项9
	水冷滑块设计方面需要改正，时间长了，导致滑块和链带都有不同程度的磨损，致使滚轮单边受力，轮子出现磨偏和磨废情况。整体链带更换费用很高，并且时间较长。
	内蒙古赛思普科技有限公司/郭绪增
	不采纳
该部件为易损件。

	48
	建议项10
	所有配套电机应符合国家最新电机能耗标准（GB 18613-2022）
	江苏中新钢铁集团/刘崇慧
	不采纳
本标准不包含电机部分

	49
	建议项11
	喷浆需要再改进一些，喷涂存在一定缺陷，也是模具粘铁的表现之一。
	内蒙古赛思普科技有限公司/郭绪增
	不采纳
工艺范畴，需根据工况调整泥浆配比和喷浆质量

	说明:① 发送“征求意见稿”的单位数：28个。
② 收到“征求意见稿”后，回函的单位数：19个。
③ 收到“征求意见稿”后，回函并有建议或意见的单位数：9个。      
④ 没有回函的单位数：9个。


