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 YB/T 014-92《轧机压下（上）螺杆技术条件》

修 订 说 明

一、任务来源

根据工信部 工信厅科函[2020]263号《工业和信息化部办公厅关于印发2020年第三批行业标准制修订和外文版项目计划的通知》，由中钢集团西安重机有限公司负责修订YB/T 014-1992《轧机压下（上）螺杆技术条件》行业标准，计划项目号： 2020-0678T-YB。
二、工作过程

为了更好地完成YB/T 014-92《轧机压下（上）螺杆技术条件》行业标准的修订工作，中钢集团西安重机有限公司组成标准修订工作组，负责开展调研、修订工作。

工作组成立以后，系统地对轧机压下（上）螺杆的生产制造过程等相关信息，尤其是近年来的情况进行了收集，并对所有相关信息进行筛选、归类，并重点研究讨论，制定出了标准的修订内容及框架结构。

具体工作如下：

1. 2020年6月，成立标准修订工作组并召开标准修订工作组会议，明确标准修订工作的目标任务，研究确定人员分工，制定阶段性工作任务和工作计划等。

2. 2020年6月-2021年6月，对国内外的轧机压下（上）螺杆的设计、生产制造等信息进行收集整理，并有针对性的走访国内冶金设备制造企业，实地考察了解轧机压下（上）螺杆设计、制造等信息资料，结合本公司生产实践，对收集的信息资料进行筛选、归纳、整理，并编制完成YB/T 014-92《轧机压下（上）螺杆技术条件》工作组讨论稿初稿。

3. 2021年11月9日，召开标准修订工作组推进会，对标准的修订过程提出具体修订意见。

4. 2022年5月底，完成YB/T 036.18-1992《轧机压下（上）螺杆技术条件》工作组讨论稿的再修订。

5. 2022年5月-8月完成征求意见及其征求意见稿的修订。

6. 2022年9-10月完成送审讨论稿的修订。
三、标准化对象简要情况及修订标准的原则
随着我国高强度钢等高端钢材产量的增加，轧机设备压下（上）螺杆的材质及强度要求有些已不能满足轧机的性能要求，需要重新完善和修订。

1. 根据轧机压下（上）的使用范围，1992年版轧机压下（上）螺杆适用于牌坊轧机，而短应力线轧机压下螺杆尚没有相应标准，需要增入到该标准中。

2. 由于产品结构形式及材质的变化，对相应的技术要求、检验、试验规则和防锈、包装等也需要进行修订。

3. 收集、整理国内各种现行的有关轧机压下螺杆的国家标准和行业标准，并加以研究，取长补短，重点引用。

4. 收集、整理近年来我公司轧机拉杆的设计、制造、检验要求，并对其归纳总结，对比研究，总结后作为此次标准修订的基础。

5. 通过走访，或者电话、微信、邮件等形式与相关科研院所、上产企业和用户进行沟通交流，归纳、总结相关交流内容，作为此次标准修订的参考依据。

6. 调研了相关科研院校、生产企业和顾客有：安徽工业大学、安徽马钢团集工程技术有限公司、安阳钢铁股份有限公司、宝钢工程技术集团有限公司、北京科技大学、常州宝菱重工机械有限公司、成都攀成钢冶金工程技术有限公司、山东石横特钢集团有限公司、西安建筑科技大学、冶金工业信息标准研究院、中国重型机械研究院股份公司、中冶京诚工程技术有限公司、中冶赛迪工程技术有限公司、中冶京诚瑞信长材工程技术有限公司、中冶陕压重工设备有限公司等。

四、标准内容的修订说明

在标准编制过程中，工作组坚持高标准、高质量、高水平的原则，在轧机压下（上）螺杆的使用范围、材质更新、结构型式等内容上都有所增加或修改，增加了拉杆的标记说明。主要变化有：

a) 根据GB/T 1.1—2020的要求增加目次与前言；

b) 适用范围，增加了短应力线轧机压下螺杆的相关内容；

c) 规范性引用文件进行调整、补充与替换，并对年代号进行了更新；
d) 新增“术语和定义”条款及内容；
e) 对原标准第3章进行了细化；
f) 增加4.1条 牌坊轧机压下（上）螺杆和4.2 条 短应力线轧机压下螺杆；
g) 增加了第5章 标记；
h) 对原标准第4章技术要求进行归类拆分，形成新的第6章；
i) 取消了原第5章的相关检验方法和检验规则条款，新增了超声波探伤要求和出厂提供的材料要求，形成新标准第7章；
j) 对原标准第6章的防锈归集到包装中，新增贮存内容，形成新标准第8章；
五、主要验证分析、征求意见及重大分歧意见的处理经过和依据

在本标准的起草过程中，多次征求国内科研院所、生产企业和用户的专家意见，工作组对各专家提出的意见进行了详细、认真的讨论，按照程序要求进行了采纳或不采纳确认，最终形成本标准的修订讨论稿。

对征询意见的处理依据是：满足现有轧机拉杆设备的设计、制造等基本要求，靠近或达到国际先进技术指标，在国内生产水平允许条件下，严格控制制造、检验等各项技术指标要求，确保产品质量，简化不必要的内容要求。

本标准修订过程中所征询的意见中无重大分歧意见。

六、与有关的现行方针、政策、法律、法规和强制性标准的关系

本标准与有关现行的方针、政策、法律、法规和强制性标准不抵触、不矛盾，协调一致，与现行标准没有交叉现象，也没有知识产权方面的问题。

七、对该标准作为强制性标准或推荐性标准的建议

本标准属于冶金设备行业轧机压下（上）螺杆在设计、制造、检验、包装和贮存过程的通用技术要求，建议作为推荐性行业标准予以实施。

八、废止有关标准的建议
新标准正式发布实施后废止原标准。

九、社会、经济效益分析
该标准修订后，可规范国内轧机压下（上）螺杆行业的设计、制造、检验等流程及要求，约束轧机压下（上）螺杆按照标准要求进行，保证产品质量和生产安全，促进冶金设备制造行业装配水平的进步和提高。

《轧机压下（上）螺杆技术条件》行业标准修订工作组
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