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	序号
	标准章条编号
	意    见    内    容
	提出单位/

提出人
	处理意见及理由
	备  注

	1
	2
	建议补充：焊接件退火或消除应力相关标准。
	北京首钢股份有限公司设备部/李鸿春
	不采纳。焊接材料、工艺不同，没有标准涵盖全部要求。
	

	2
	4
	管式结晶器参数中，铜管R角可能以后应注意调研并加以推荐。
	北京科技大学
/张家泉
	采纳。
	

	3
	4.1
	图1、图2、图3、图4、图5、图7、图8、图9和图10中的焊接件剖面线方向分别应一致。
	燕山大学/任廷志
	采纳。
	

	4
	
	图1名称建议改为“弧形管式结晶器”；图2名称建议改为“直形管式结晶器”。
	济南东方结晶器有限公司/姚庆
	不采纳。因为范围1中规定了管式结晶器，下文中都简称结晶器。
	

	5
	
	建议补充：“见图1和图2”后增加 (以方坯结晶器为例)内容。
	北京首钢股份有限公司设备部/李鸿春
	采纳。
	

	6
	
	建议修改：1.完善图1俯视图；

2.完善图3俯视图或更改为方坯直结晶器主视图；

3.完善图4俯视图或更改为矩形坯直结晶器主视图；

4.完善图5俯视图或更改为圆坯直结晶器主视图；

5.完善图6俯视图或更改为方坯直结晶器主视图；

6.完善图7俯视图或更改为方坯直结晶器主视图；

7.完善图8俯视图或更改为方坯直结晶器主视图；

8.完善图9俯视图或更改为方坯直结晶器主视图；

9.完善图10俯视图或更改为方坯直结晶器主视图。
	
	不采纳。标准中的插图是示意图，没有全部按照比例和投影关系制图，表达清楚所描述的内容既可。
	

	7
	4.1 a
	“按结晶器铜管的横截面形状，管式结晶器分为：方坯结晶器、矩形坯结晶器和圆坯结晶器” 是否与应该包括（管式）异型坯结晶器呢？
	北京科技大学
/张家泉
	不采纳。范围1中已规定了“异形坯管式结晶器亦可参照执行”，由于管式异形坯结晶器在国内应用的比较少，而且结构上与方圆坯结晶器还是有些不同之处，所以这次修订没有纳入标准中来。
	

	8
	4.1 a)
	建议增加，八边形截面的结晶器。
	济南东方结晶器有限公司/姚庆
	不采纳。因为八边形截面的也是方坯范围内的一种，只是边角处过度形式不一样。
	

	9
	4.1 b)
	图6名称建议改为:铜管上、下端面定位结晶器示意图，图7名称改为：铜管卡槽定位结晶器示意图。
	
	采纳。
	

	10
	4.1 c）
	建议改为：将“水槽式冷却结晶器”改为“水槽冷却式结晶器，”。
	
	采纳。
	

	11
	
	建议图9名称改为：“水槽冷却式管式结晶器示意图”，去掉“位”。
	
	采纳。
	

	12
	4.2
	“浇注半径：R2.5 m～R17 m。”
现在已有标称直径1300mm特大圆坯铸机，铸机半径达到18.25米。
	北京科技大学
/张家泉
	采纳。
	

	13
	4.4
	结晶器水压力范围是否可设为1.0-1.5Mpa。
	新疆大安特钢有限公司/张万松
	不采纳。因为有些老的铸机压力达不到1.0Mpa。
	

	14
	
	铜管冷却水工作压力：0.5Mpa～1.5Mpa，建议把最低工作压力提高。
	济南东方结晶器有限公司/田恩
	采纳。
	

	15
	
	0.40-1.5Mpa，修改为0.80-1.50Mpa。
	唐山文丰特钢有限公司/尹春生
	采纳。
	

	16
	4.5
	结晶器水缝内水流速度设为＞12m/s。
	新疆大安特钢有限公司/张万松
	不采纳。因为有些裂纹敏感性钢种不能采用高流速的冷却水，必须弱冷。
	

	17
	5.2.3.1
	建议修改完善图11主视图。
	北京首钢股份有限公司设备部/李鸿春
	不采纳。标准中的插图是示意图，没有全部按照比例和投影关系制图，表达清楚所描述的内容既可。
	

	18
	5.2.3.1
	建议补充矩形坯导流水套图。
	北京首钢股份有限公司设备部/李鸿春
	不采纳。没有必要增加矩形坯导流水套示意图，因本条要表述的是水套的结构形式和尺寸公差要求，图中的方形水套，完全可以表明矩形坯导流水套的相关要求。
	

	19
	5.2.3.2
	导流水套内壁的公差由A+0.25 0、B+0.25 0、Φ+0.25 0更改为A±0.2、B±0.2、Φ±0.2。
	济南东方结晶器有限公司/田恩
	采纳。
	

	20
	5.2.3.6
	建议将调整水缝方式改为控制水缝方式。
	上海迈亦冶金技术工程有限公司/张敏
	采纳。
	

	21
	5.3
	建议补充： 

5.3.9 结晶器试压、检验完成后用压缩空气排除腔内残留液体，避免低温结冰，损坏设备。

5.3.10 结晶器试压、检验完成后对进出水口、油孔、喷淋装置及铜管进行必要的密封防护，避免贮存、运输工程中杂物侵入或机械损伤。
	北京首钢股份有限公司设备部/李鸿春
	修改后采纳。在相关条款中强调。
	

	22
	5.3.3
	建议增加：水槽式结晶器铜管与导流水套间隙不大于0.3mm。
	河北省东海特钢有限责任公司/王广林
	采纳。
	

	23
	
	建议改为“其公差值应不大于设计值的10%”，将“水缝”两字去掉。
	济南东方结晶器有限公司/姚庆
	不采纳。加上水缝两个字更准确。
	

	24
	5.3.5
	足辊面与结晶器铜管内表面应在同一弧面或直面上，建议偏移量改为：应不大于0.1 mm。
	济南东方结晶器有限公司/田恩
	不采纳。因为足辊架是焊接件，在高温使用环境中容易变形，我们既要考虑新制产品的精度，也要考虑使用过2个浇次产品的精度。
	

	25
	5.3.5
	足辊面与结晶器铜管内表面应在同一弧面或直面上，偏移量应不大于0.2 mm，修改成：外弧足辊面与结晶器铜管内表面应在同一弧面或直面上，偏移量应不大于0.10 mm，内外弧、侧弧足辊间隙可按3-5mm控制。
	唐山文丰特钢有限公司/尹春生
	不采纳。因为足辊架是焊接件，在高温使用环境中容易变形，我们既要考虑新制产品的精度，也要考虑使用过2个浇次产品的精度。
	

	26
	
	足辊面与结晶器铜管内表面应在同一弧面或直面上，偏移量改为：应不大于-0.2 mm。（足辊面间距比铜管出口尺寸稍小）。
	河北省东海特钢有限责任公司/王广林
	不采纳。足辊面间距比铜管出口尺寸是大是小，各用户要求不一样，不能全部按负间隙规定，满足用户要求既可。
	

	27
	5.4.3
	结晶器面漆为深绿色最好去掉，或改为耐高温面漆，颜色按客户要求。
	上海迈亦冶金技术工程有限公司/张敏
	不采纳。因为国家工业管道标识规范中规定冷却水管颜色为绿色，耐高温面漆在YB/T 036.19中有规定。
	

	28
	
	建议将“结晶器面漆为深绿色”，这部分内容应给出相应标准的色标号，并列入引用标准。或不明确面漆颜色，以用户要求为准。
	济南东方结晶器有限公司/姚庆
	不采纳。关于颜色标准中不应规定的太死。
	

	29
	8.2.3
	建议改为“所有被拆开的通水、润滑等管件两端管口，及结晶器上的联接口，均应做封口处理” 。
	
	采纳。
	

	说明：① 发送《征求意见稿》的单位数：32个。
② 收到《征求意见稿》后，回函的单位数：21个。

③ 收到《征求意见稿》后，回函并有建议或意见的单位数：8个。

④ 没有回函的单位数：11个。
	


