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	序号
	标准章条编号
	意    见    内    容
	提出单位/提出人
	处 理 意 见 及 理 由
	备 注

	1
	1
	“标志”，建议改成“标识”。
	安徽宝昌联合轧辊有限公司/方光志
	采纳，与GB/T 1503保持一致。
	

	2
	4
	技术要求中建议考虑增加工作层厚度要求：≥单边使用厚度+10mm。
	武汉钢铁集团轧辊有限责任公司/赵晚子
	不采纳。与国标GB/T 1503保持一致。
	

	3
	4.3
	牌号4种，硬度类别4个，很容易使人联想是对应的，应表述清楚。
	辽宁省亿联盛新材料有限公司/宫开令
	不采纳。文件中表2名称为：表面硬度分类及推荐用途，与牌号没有对应性。
	

	4
	4.4
	带钢冷轧、薄板坯连铸连和超薄带轧机建议修改为“带钢冷轧、薄板坯连铸连轧和超薄带轧机”。
	北京科技大学/吴春京
	采纳，勘误。
	

	5
	
	推荐用途中的带钢热轧和炉卷轧机，硬度范围由55～65修改为：55～70。
	首钢京唐钢铁联合有限责任公司/苏长水
	采纳，随着全线高速钢的比例明显提高，复合铸钢支承辊辊身硬度设计为HSD65~70较为常见。
	

	6
	
	表2中，Ⅱ中辊身硬度55~65建议考虑60-70。
	武汉钢铁集团轧辊有限责任公司/赵晚子
	采纳，按55~70进行调整。
	

	7
	
	建议将热轧支承辊辊身硬度级别列入Ⅲ级中。
	武汉钢铁股份有限公司/陈刚
	采纳，按55~70进行调整。
	

	8
	4.5
	辊身表面两端边缘允许有软带区域存在，软点允许宽度应符合表3的规定。修改为：辊身表面两端边缘允许有软带区域存在，软带允许宽度应符合表3的规定。 
	首钢京唐钢铁联合有限责任公司/苏长水
	采纳，勘误。
	

	9
	
	辊身表面两端边缘允许有软带区域存在，软点允许宽度应符合表3的规定。“软点”应改为“软带”。
	江苏凯达重工股份有限公司/钱百能
	采纳，勘误。
	

	10
	
	“辊身表面两端边缘允许有软带区域存在，软点允许宽度应符合表3的规定”修改为“辊身表面两端距端面不大于XX处允许有软带区域存在，软带允许宽度应符合表3的规定”；并建议表3增加一行，软带区域距两端端面距离。
	中国科学院兰州化学物理研究所/王文珍
	不采纳，国标GB/T 15546软带定义明确，征求意见稿中的表述更简洁，理解上无歧义。
	

	11
	4.6
	“辊身工作层硬度落差应符合图样要求”修改为“辊身工作层硬度落差应不大于…”，最好将硬度落差在标准上做一界定。
	中国科学院兰州化学物理研究所/王文珍
	不采纳，修订稿中材质为4种，对硬度落差无法一概而论。
	

	12
	4.7
	“超声波探伤的质量级别根据使用条件由供需双方协商确定。”修改为“超声波探伤的质量级别应不低于Ⅲ级（表A.1），并根据使用条件由供需双方协商确定” 。
	中国科学院兰州化学物理研究所/王文珍
	不采纳，4.7条已明确根据使用条件选用支承辊超声探伤质量级别，或由需方提出双方协商确定。
	

	13
	4.9
	成品轧辊表面不允许有肉眼可见的裂纹、砂眼、气孔和夹渣等影响使用的缺陷。修改为：成品轧辊工作层不允许有肉眼可见的裂纹、砂眼、气孔和夹渣等影响使用的缺陷。
	首钢京唐钢铁联合有限责任公司/苏长水
	不采纳，表述时对的就是轧辊表面，使用过程中不同直径的轧辊表面。
	

	14
	5.1
	“化学成份”修改为“化学成分” 。
	河北工业大学材料学院/李国禄
	采纳，勘误。
	

	15
	5.2
	表4应明确硬度测量点距辊身边部位置。
	宝钢股份热轧厂/汪长安
	不采纳， GB/T 13313已明确。
	

	16
	6
	“标志”，建议改成“标识” 。
	安徽宝昌联合轧辊有限公司/方光志
	采纳，与GB/T 1503保持一致。
	

	17
	6.2
	“防锈期限自发货之日起不少于6个月”修改为“防锈满足室内存放6个月内不生锈”。
	安徽宝昌联合轧辊有限公司/方光志
	采纳，与GB/T 1503保持一致。
	

	18
	6.3
	“质量检查部门”建议改成“质量检验部门” 。
	安徽宝昌联合轧辊有限公司/方光志
	采纳，与GB/T 1503保持一致。
	

	19
	附录A
	将CSK100-1修改为“CSK100”，将“CSK100-2”修改为“CSK 100R” 。
图题做相应修改。
	中国科学院兰州化学物理研究所/王文珍
	不采纳，均有弧度，参照JIS Z2345-2000《超声波探伤检验用标准试块详解》，表示方法合理。
	

	20
	A.4.2
	表A.1，工作层单个缺陷不大于φ2，建议改为不大于φ0.5。
	宝钢股份热轧厂/汪长安
	不采纳，GB/T1503对工作层的限定按φ2，与相关标准保持一致。
	

	21
	
	修订说明中第九条“贯彻标准的要求和措施建议”中，“当前仅中钢集团邢台机械轧辊有限公司具有独家知识产权”建议进一步探讨。
	北京科技大学/吴春京
	采纳，促进行业交流及发展。
	

	说明：1.发送《征求意见稿》的单位数：22个。

2. 收到《征求意见稿》后，回函的单位数：22个。

3. 收到《征求意见稿》后，回函并有建议或意见的单位数：10个。
4.没有回函的单位数：0个。


