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行业标准编制说明

1. 工作简况

（1）任务来源

根据工信部印发的《产业技术创新能力发展规划（2016—2020年）》中 钢铁工业――“加快形成我国钢铁工业材料品种、生产、应用、评价与标准规范体系”的要求，以及国务院办公厅印发的《国家标准化体系建设发展规划（2016—2020年）》中 重点领域――材料中“完善钢铁、有色金属、石化、化工、建材、黄金、稀土等原材料工业标准，加快标准制修订工作”的规定。同时考虑到《环形加热炉炉底机械技术条件》标准为1995年制定，已使用25年。近年来，随着标准规范的不断更新、专业名词的不断规范、质量检验技术的进步、装配技术的完善等，原标准有些地方已不适应环形加热炉炉底机械技术条件的要求。故此需要对原标准进行修订。

2021年6月，工信部下达了 工信厅科函[2021]159号文《工业和信息化部办公厅关于印发2021年第二批行业标准制修订和外文版项目计划的通知》，指定由泰州市宏华冶金机械有限公司负责牵头修订YB/T 071-1995《环形加热炉炉底机械技术条件》行业标准，计划编号：2021-0814T-YB。

（2）工作简要过程

2020年10月，泰州市宏华冶金机械有限公司开始进行《环形加热炉炉底机械技术条件》行业标准立项内部请示工作，获批后，本标准修订工作组成立，负责开展资料收集、调研、标准修订起草等工作。本标准修订起草过程中，与重庆赛迪热工环保工程技术有限公司、苏州正益诚新能源科技有限公司等单位进行研讨交流，并查阅了相关标准规范和设计资料，搜集整理了相应规定、要求和指标数据。

2020年11月25日，完成《行业标准项目建议书》，邮件发标委会。同年11月底标委会反馈修改意见。12月，协议签订《环形加热炉炉底机械技术条件》行业标准修订协议。

2021年5月7日，确定最终答辩汇报材料，5月14日评审项目立项答辩，答辩由工信部组织（2021年第二批）。

2021年7月，工信部立项，立项号为：2021-0814T-YB。

2021年8月至12月，起草单位对原标准的历史版本、相关引用的最新标准及涉及环

形加热炉炉底机械的其它标准进行多次内部研讨，形成修订初步意见。
2022年1月至4月，主要起草人完成本标准的修订初稿发标委会。
2022年5月，主要起草人根据标委会意见进行了修订。

2022年9月，完成征求意见稿诚征各方意见。

2023年6月，在修订工作组的共同努力工作下，完成送审稿提交标委会。
（3）主要参编单位和工作组成员

    泰州市宏华冶金机械有限公司（刘华山、皮寿成）、重庆赛迪热工环保工程技术有限公司（赵勤岚、李斌）、苏州正益诚新能源科技有限公司（唐献红、张文杰）。

2. 标准化对象简要情况及修订标准的原则

（1）标准化对象简要情况

 环形加热炉炉底机械是冶金机械行业用于金属坯料加热的核心设备，具有生产连续化，加热坯料温度均匀，加热速度快，可根据产量、坯料规格调整炉内装载量，适用于圆形坯和异形坯等优点。在中国、欧美、日等世界许多国家和地区有广泛应用。

目前，对于环形加热炉炉底机械的设计制造标准，各专业设计院、制造厂家自成体系，从设计、制造、使用的多年经验来判断标准的高或低，都不利于成本和质量的控制，也丧失竞争优势。通过标准修订，可使制造变成标准化生产，创造出不可估量的经济效益和社会效益。
（2）修订标准的原则

① 修订标准的依据和理由

原《环形加热炉炉底机械技术条件》标准为1995年制定，已使用25年，近年来，随着标准的不断更新、专业名词的不断规范、质量检验技术的进步，原标准有些地方已不适应环形加热炉炉底机械技术条件的要求。原标准个别专业名词需规范，如标准中“支撑辊”需标称为“支承辊”；个别明显错误的地方需更正，如引用标准YB 9246-92已废止，需要更换新标准GB/T 50387-2017《冶金机械液压、润滑和气动设备工程安装验收规范》等。因此，该标准在一定程度上已不适应实际需要。
本标准是在YB/T 071-1995《环形加热炉炉底机械技术条件》的基础上进行修订的，参照了最新的引用标准，综合了环形加热炉炉底机械制造单位和使用等单位的意见和建议，标准规定内容具有通用性、指导性和先进性，能满足我国冶金工业生产的要求。

② 修订标准的原则

本标准遵照GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》，确定产品技术标准的主要内容，并根据GB/T 20001.10-2014《标准编写规则  第10部分：产品标准》中规范性技术要素进行编制。主要遵循“先进性、实用性、统一性、规范性”的原则，以标准设备技术进步和节约资源为导向；以目前国内外相关最新技术和发展为方向、为依据；既要满足使用性能及可靠性要求，又要符合技术性要求，并充分考虑目前国内的设计和制造能力、水平，以满足各方面需求，便于协调统一，使标准产品能达到国际先进水平。

3. 采用国际标准和国外先进标准的项目，应当详细地说明采用该标准的目的、意义，标准程度及理由，我国标准同被采用标准、和/或与国际、国外同类标准的主要差异及其原因，或与测试的国外样品的有关数据对比情况等。

本标准未采用国际标准。

4. 标准技术内容的修订说明 

根据审查意见，经过标准修订工作组讨论，对YB/T 071-1995《环形加热炉炉底机械技术条件》黑色冶金行业标准进行修订，其主要修改内容如下：

a)  将“本标准适用于加热轧制金属坯料的机械传动或液压传动的环形加热炉炉底机械（以下简称产品）。环形热处理炉亦可参照使用。”更改为“本文件适用于环形加热炉、环形热处理炉、固废环形炉及转底炉的炉底机械。”（见1，1995年版的1）；

b)  将“GB/T 1804-92”更改为“GB/T 1804-2000”（见2，1995年版的2）；

c)  删除YB/T 036系列后的年号（见2，1995年版的2）；

d)  标准“YB/J 201-83”已废止，更换为“GB 50386-2016  轧机机械设备工程安装验收规范”（见2，1995年版的2）；

e)  将“YBJ 207-85”标准更改为“GB/T 50387-2017”标准（见2，1995年版的2）；

f)  标准“YB 9246-92”已废止，更换为“GB/T 50387-2017 冶金机械液压、润滑和气动设备工程安装验收规范”（见2，1995年版的2）；

g)  将“性能要求”内容更改为“环形炉炉底机械应能满足生产坯料品种规格要求、产能产量要求、加热能力和加热质量要求以及工艺布置要求。”（见4.1，1995年版的3.1.1、3.1.2）；

h)  将“支撑辊”更改为“支承辊”（见全文，1995年版的全文）；

i)  更正标准“YB/T 038”（见4.2.2，1995年版的3.2.2）；

j)  将“上环扇形段结构”更改为“上环扇形段钢结构”（见4.3.1，1995年版的3.3.1）；

k)  将标准“YBJ 201”更改为标准“GB 50386”，将标准“YBJ 207”、“YB 9246”更改为标准“GB 50387”（见4.4.1，1995年版的3.4.1）；

l)  将“以此为测量与安装的基准”更改为“以此为测量和安装……等的基准”（见4.4.2，1995年版的3.4.2）；

m)  将“表1”“表3”“表4”中的“环形加热炉平均直径”全部更改为“环形加热炉中径”（见4.4.3.2、4.4.3.5、4.4.3.6，1995年版的3.4.3.2、3.4.3.5、3.4.3.6）；

n)  删除“上环上平面的平面度公差为10 mm”（见4.4.3.1，1995年版的3.4.3.1）；

o)  删除“下环下平面平面度公差4 mm”，增加了“下环钢结构安装允许偏差”表（见4.4.3.3，1995年版的3.4.3.3）；

p)  将“支撑轨道”改为“支承辊轨道”；将“内、外支撑轨道接头位置不应在同一相位的炉子中心辐射线上”改为“内、外支承辊轨道接头位置不应设置在扇形段分界面上”（见4.4.3.4，1995年版的3.4.3.4）；

q)  将“接头间隙为1 mm~2 mm”修改为“接头间隙为6 mm~10 mm”（见4.4.3.5，1995年版的3.4.3.5）；

r)  将“支撑辊轴中心线应通过炉子中心点，其角度偏差＜0.3度”更改为“每个支承辊的支承母线的延长线及炉底传动装置的传动轴的延长线都应该通过炉底中心线“O”，其角度与理论角度偏差＜0.3度”（见4.4.4，1995年版的3.4.4）；

s)  增加内容“内支承辊直径方向中心距偏差＜±3.0 mm， 外支承辊直径方向中心距偏差＜±3.0 mm。内外支承辊圆周方向位置偏移＜±0.5 mm。支承辊的水平度允许偏差＜0.2/1000。”（见4.4.4）；

t)  将“定心辊轴线对水平面的垂直误差≤0.2 mm”更改为“定心辊中心线允许偏差＜1.5 mm。定心辊轴线对水平面的垂直度偏差＜0.1/1000 ”（见4.4.5，1995年版的3.4.5）；

u)  增加了“炉底传动装置允许偏差要求”（见4.4.8）； 

v)  将标准“YB/J 201”更改为“GB 50386”；将标准“YBJ 207”、“YB 9246”更改为“GB/T 50387”（见4，1995年版的4）。

5. 主要验证分析、技术经济论证和预期的经济效果 

随着标准的不断更新、专业名词的不断规范、质量检验技术的进步，原标准有些地方已不适应环形加热炉炉底机械技术条件的要求。通过该标准的修订，可以使标准更具有通用性、实用性和指导性。

6. 与有关的现行的方针、政策、法律、法规和强制性标准的关系

本标准与有关的现行的方针、政策、法律、法规和强制性标准不抵触、不矛盾，协调一致，也没有知识产权方面的问题。

7. 对该标准作为强制性标准或推荐性标准的建议，若是强制（条文）性标准应说明强制的理由

建议本标准为推荐性行业标准。

8. 贯彻标准的要求和措施建议（包括组织措施、技术措施、过渡办法等内容），根据国家经济、技术政策需要和该标准涉及的产品的技术改造难度等因素提出标准的实施日期的建议
    建议标准批准发布后七个月实施；建议冶金机电标准化技术委员会等行业主管部门及时组织标准的宣贯和推广，以利于对标准的正确理解和执行。

9. 废止有关标准的建议

建议新标准正式实施时，同时废止原标准。

《环形加热炉炉底机械技术条件》标准工作组

2023年6月

2
1

