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	序号
	标准章条编号
	意    见    内    容
	提出单位/提出人
	处 理 意 见 及 理 由
	备 注

	1
	1
	建议将适用范围更改为：“本文件适用于钢坯加热的转底式环形加热炉、钢料热处理的转底式环形热处理炉、固废处理的转底式环形炉(转底炉)的炉底机械。”
	重庆赛迪热工环保工程技术有限公司/赵建明
	采纳。理由：可以扩大适用范围。
	

	2
	
	建议改为：本文件适用于钢坯加热的转底式环形加热炉、钢料热处理的转底式环形热处理炉、固废处理的转底式环形炉的炉底机械。
	衡阳华菱连轧管有限公司/柳云衡
	综合采纳。
	

	3
	2
	部分引用文件需补充和更新。
	重庆赛迪热工环保工程技术有限公司/赵勤岚
	采纳。

	

	4
	4.1
	建议将“4.1性能要求”内容更改为：“环形加热炉炉底机械应能满足传输物料的规格、品类、载重要求，传输速度、节奏、稳定性、准确性、产能、产量要求，以及工艺布置要求。”
	重庆赛迪热工环保工程技术有限公司/李斌
	修改采纳。
	

	5
	4.3.1
	将“上环扇形段钢结构的上、下平面的平面度公差为2 mm”修改为“上炉盘扇形段钢结构的上平面、下平面的平面度公差为不大于4 mm”。
	攀钢集团攀枝花钢钒有限公司/刘勇
	采纳。
	

	6
	4.3.2
	将“下环扇形段钢结构上平面平面度公差为2 mm，下平面平面度公差为0.5 mm”修改为“下炉盘扇形段钢结构的上平面、下平面的平面度公差为不大于2 mm”。
	攀钢集团攀枝花钢钒有限公司/陶功明
	采纳。
	

	7
	
	建议将下平面平面度公差为0.5 mm，修改为1 mm。
	江苏常宝钢管股份有限公司/沈汉钢
	修改采纳。上、下平面的平面度公差值应一致。
	

	8
	4.4.3.4
	最后一句建议改为：支承辊轨道的圆半径允许偏差：当环形加热炉中径小于20.0 m时为±4 mm、大于20.0 m时为±7.5 mm。其他部位类同。
	中冶南方（武汉）热工有限公司/彭勇
	采纳。
	

	9
	
	建议修改为“轨道接头处高低差不大于0.5 mm；接头间隙2 mm～4 mm，接头形式为45度错位搭接。 不平时允许用垫板，但垫板间距应小于300 mm。” 
	烟台鲁宝钢管有限责任公司/庞冬梅
	综合采纳。
	

	10
	4.4.3.5
	建议修改为“定心轨道接头径向差不大于1 mm，接头间隙为4 mm～8 mm。接头不平，通过垫片调整，且平滑过渡，定心轨道面的半径偏差及相对于支承轨面的垂直度公差应符合表3规定。”
	宝鸡石油钢管有限责任公司/王俊
	综合采纳。
	

	11
	
	建议修改为“定心轨道接头径向允许偏差不大于1 mm，接头间隙为6～10 mm。接头不平，可以修整，且平滑过渡，定心轨道面的半径允许偏差及相对于支承轨面的垂直度允许公差应符合表3规定。”
	宝武集团武钢有限公司热轧总厂/曹炳雷
	采纳。
	

	12
	4.4.4
	建议：相邻支承辊辊面标高允许偏差改为±0.5 mm。
	马鞍山钢铁公司长材事业部/李龙涛
	采纳。
	

	13
	4.4.5
	建议将“定心辊轴线对水平面的垂直度偏差＜0.1/1000”改为“定心辊中心线允许偏差为±1.5 mm；定心辊轴线对水平面的垂直度允许偏差≯0.1/1000 ”。
	重庆赛迪热工环保工程技术有限公司/孟天华
	采纳。
	

	14
	4.4.6
	建议修改为“上炉盘扇形段接头与下炉盘扇形段接头要错开布置，支承轨道接头严禁放置在下炉盘扇形段接缝处。”
	中冶南方（武汉）热工有限公司/张荣明
	采纳。
	

	15
	5
	将“产品必须进行试运转”修改为“产品在现场安装后必须进行试运转”。
	中冶南方（武汉）热工有限公司/徐少春
	采纳。
	

	16
	全文
	“上环”改为“上炉盘”， “下环”改为“下炉盘”。
	宝武集团鄂城钢铁有限公司/马启红
	采纳。
	

	17
	全文多处
	“偏差”改为“允许偏差”，

“公差”改为“允许公差”。
	攀钢集团攀枝花钢钒有限公司/田林
	采纳。
	

	18
	全文多处

表2、表3、表4格内容
	环形炉中经单位修改为“m”,相应的数据做调整。
	中冶南方（武汉）热工有限公司/王鹏飞
	采纳。
	

	19
	
	建议增加“4.3.3  扇形段钢结构接头错位允许偏差为不大于2 mm”。
	攀钢集团研究院有限公司/肖利
	采纳。
	

	20
	
	建议增加炉底扇形段及圈梁在热态下的最大容许变形要求。
	江苏常宝钢管股份有限公司/唐宗旺
	综合采纳。
	

	说明：① 发送《征求意见稿》的单位数：35个。

② 收到《征求意见稿》后，回函的单位数：35个。

③ 收到《征求意见稿》后，回函并有建议或意见的单位数：11个。

④ 没有回函的单位数：0个。


