《连铸矩形坯结晶器铜管技术规范》
征求意见稿编制说明
一、任务来源
根据钢协[2023]120号《中国钢铁工业协会关于下达2023年第三批团体标准制修订计划的通知》,由常州市武进长虹结晶器有限公司牵头制定《连铸矩形坯结晶器铜管技术规范》团体标准，计划项目编号:2023102。
二、标准制定的目的和意义
结晶器是承接从中间罐注入的钢水并使之按规定断面形状凝固成坚固坯壳的连续铸钢设备。它是连铸机最关键的部件，称为连铸机的“心脏”，而结晶器铜管是结晶器中最核心的部件，其结构、材质和性能参数对铸坯质量和铸机生产能力起着决定性作用。而铸坯质量和铸机生产能力是钢铁企业经济效益和减碳的重要方面。

首先，连铸矩形坯结晶器铜管的材质必须具有良好的导热性能和耐腐蚀性能，能够承受高温、高压和腐蚀介质的作用。其次，结晶器铜管的表面质量和内部结构必须均匀一致，以确保冷却水能够均匀分布，避免出现热裂、鼓包等问题。此外，结晶器铜管的尺寸精度和光洁度也必须达到一定的要求，以确保连铸坯的表面质量和尺寸精度。

为了满足市场需求和提高产品质量，连铸矩形坯结晶器铜管的生产技术也在不断发展和进步。目前，结晶器铜管的生产已经实现了自动化、智能化的生产模式，通过采用先进的制造技术和精密的加工设备，可以进一步提高结晶器铜管的性能和质量。

总的来说，连铸矩形坯结晶器铜管是一种重要的工业材料，其质量和性能对于连铸生产的顺利进行和产品质量具有决定性的影响。随着技术的不断进步和市场需求的不断提高，结晶器铜管的生产技术和产品质量也将不断得到提升和完善。

生产连铸矩形坯结晶器铜管厂家：如秦皇岛瀚丰长白结晶器有限责任公司、大连大山、济南东方结晶器有限公司、安徽马钢表面技术股份有限公司等。

众多厂家生产的连铸矩形坯结晶器铜管结构不同,本体型式多种多样,关键部位选材种类繁多,有必要规范结晶器铜管的设计、制造及使用，避免过度设计、低劣产品介入，引领行业高质量发展,同时规范市场，约束、淘汰不具备资质的厂家粗制滥造，节约资源，维护用户利益,促进贸易和交流，拓宽交流渠道，赢得良好的经济效益和社会效益,实现双赢或多赢。
三、主要工作过程
在《连铸矩形坯结晶器铜管技术规范》标准制定立项前，已经过广泛调研，并积累了大量的连铸矩形坯结晶器铜管资料，同时对连铸矩形坯结晶器铜管结构形式与硬度要求进行了分析研究，提出了适应于现代钢铁企业生产所需的硬度指标，为保证连铸的稳定顺利提供有效保障。产品大量为国外企业采用，具备国际领先水平。
标准申请立项后，公司2023年6月28日召开了标准制定启动会，成立了标准制定工作组。同时，工作组成员认真学习了GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第1部分 标准化文件的结构和起草规则》，GB/T 20000.2-2009《标准化工作指南 第2部分 以ISO/IEC标准化文件为基础的标准化文件起草规则》，GB/T 20000.3-2014《标准化工作指南 第3部分：引用文件》等标准化文件，明确了标准主要框架内容、编制时间节点、任务分工等。随后，编制组迅速开展工作，分工协作，经过起草小组内部多次论证及审核更改，于2023年10月中旬形成了初步的标准草案，2023年10月到2023年12月，工作组对标准草案和技术条款进行了多次讨论和修改完善，初步形成了征求意见稿。2024年1月-3月，工作组又对标准文稿进行了完善，形成了此次征求意见稿。

四、标准编制原则
本标准在制定过程中主要按GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的要求编写。标准主要技术指标选定综合考虑了企业生产实际和用户使用情况，注重标准制定与技术创新、试验验证、产业推进、应用推广相结合，体现了技术标准的科学性、先进性、合理性和可操作性。本标准在制定过程中，遵循“面向市场、服务产业、自主制定、适时推出”的原则，以及统一、协调、适用性和规范性的原则。
五、标准主要技术内容说明
1．标准主要规定了连铸矩形坯结晶器铜管的术语、结构型式、代号，技术要求，检测、检验方法，标识与包装、贮存与运输、使用条件等要求。适用于连铸矩形坯结晶器铜管设备。

2. 本文件没有需要界定的术语和定义。
3．型式和尺寸

1）结晶器铜管的主要结构型式：键槽型、水槽型。
2）结晶器铜管内腔的锥度形式有：双锥度、三锥度、四锥度、抛物线锥度、连续锥度及鼓型锥度。

3）矩形坯结晶器铜管的主要尺寸：
 铸坯断面规格（弧面×直面）区间范围：100×200~610×1250。
4．技术要求
1) 对结晶器铜管材料的化学成分、物理性能和力学性能提出要求。

2）对结晶器铜管尺寸公差提出要求；

3）规定结晶器铜管内腔宽度方向直面与弧面直线度公差、内腔横截面各边的垂直度和平行度公差、弧面扭曲度等形位公差、两端面与中心截面的平行度公差。

4）提出结晶器铜管镀层电镀前表面质量应符合GB/T 12611的规定、镀层方式、镀层材料及其性能等要求。

5. 检测方法

1）化学成分分析方法按GB/T 5121的规定执行。

2）力学性能按GB/T 228.1的规定进行。

3）规定几何尺寸、形位公差、镀层厚度和表面粗糙度的检验方法。

4）规定铜管内、外表面硬度检测的方法。外表面硬度检测采用里氏硬度计测量，按GB/T 17394.1的规定进行，并按GB/T 17394.4的规定换算为HB硬度，内腔镀层表面硬度采用维氏硬度计测量，换算为HV硬度；

5）结合层附着强度定性试验按GB/T 5270―2005的规定；

6）导热系数和热膨胀系数的测试，按GB/T 3651和GB/T 4339的规定进行。

6. 检验规则

1）每支结晶器铜管应检验符合图纸或标准要求，保证产品质量。

2）规定表面质量；尺寸、公差和粗糙度；铜管锥度；镀层厚度为每支结晶器铜管常规检验项目；

3）规定化学成分（氧、杂质含量除外）、水压试验和铜管表面硬度（HB）为每批结晶器铜管抽样检验项目；

4）提出检验结果判断要求。

7. 对标志、包装、运输和贮存做出规定。

六、标准相关情况
本标准不涉及专利问题。标准制定过程中未查到相关同类标准。通过标准的制定和实施，对于连铸矩形坯结晶器铜管的推广应用、规范设备选型和产品质量要求具有积极的促进作用。
七、重大分歧意见的处理经过和依据
无。
八、在标准体系中的位置，与现行相关法律、法规、规章及标准，特别是强制性标准的协调性
本标准与现行相关法律、法规、规章及相关标准协调一致。
九、贯彻标准的要求和措施建议
连铸矩形坯结晶器铜管广泛应用有利于稳定钢铁企业生产，使连铸运行成本大大降低；用户效益大大提高。同时，设备寿命更长，性能更稳定，有利于推动钢铁行业的技术发展。因此，建议本标准批准发布后尽快实施。
十、其他应予说明的事项
无。
《连铸矩形坯结晶器铜管技术规范》
标准制定工作组
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