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	序号
	标准章条编号
	意    见    内    容
	提出单位/提出人
	处 理 意 见 及 理 由
	备 注

	1
	目次
	目次8～12页码与正文不符，建议修改一致
	中冶东方工程技术有限公司/张宇青
	采纳
	

	2
	引言
	建议在下面加注：①本文件“板带轧机”均指“板带轧机（含平整机）”
	
	采纳
	

	3
	
	“必须有小的摩擦力，快的响应频率，高的控制精度，同时还要有超过板带轧机轧制压力的推力”建议修改为“必须摩擦力小，响应频率高，控制精度高，同时还要有高于板带轧机轧制压力的推力”
	武汉科技大学/湛从昌
	采纳
	

	4
	
	建议补充“在GB/T 32216-2015《液压传动 比例/伺服控制液压缸的试验方法》的标准中，仅提出试验项目和试验方法，未对技术条件作出规定。”
	
	采纳
	

	5
	3.2.1
	“10%上升”建议修改为“10%开始，上升”
	
	采纳
	

	6
	5.4
	“额定压力（单位：1/10MPa）”建议修改为“额定压力（单位：MPa）”
	宝山钢铁股份有限公司/徐根涛
	不采纳

型号表示方法取1/10MPa，是为了避免型号中出现小数点，如修改，则5.5型号表示示例为“TCDC 965/800╳100/27.5/O”。
	

	7
	5.4
	传感器建议增加一个压力传感器/二个压力传感器选项
	中冶东方工程技术有限公司/张宇青
	不采纳

型号表示不宜太复杂，有杆腔压力传感器装在液压缸上的很少
	

	8
	6.1.2 
	厚度控制液压缸缸径建议涵盖到最小150mm
	燕山大学/张齐生
	不采纳

常用厚度控制液压缸缸径一般在400mm以上，小直径液压缸性能指标与大直径液压缸区别较大
	

	9
	6.1.3
	建议表3把“活塞杆”和“（柱塞）”放一行
	中冶东方工程技术有限公司/张宇青
	采纳
	

	10
	6.1.6
	建议增加缸盖装配所有螺栓的强度标准
	一重集团大连工程技术有限公司/厉秉奎
	采纳
	

	11
	6.2
	性能指标宜给出范围，而不做唯一值的限定，也可考虑增加前提条件“若无特殊规定，xxx一般不大于…”
	郑州机电工程研究所/李旭
	不采纳

性能要求中“不得大于”、“小于”某值也是范围，如有特殊规定按照特殊规定执行，无需特别增加此前提条件
	

	12
	6.2.3
	建议将“其他”更改为“其它”
	中冶南方工程技术有限公司/牟丹
	采纳
	

	13
	6.2.7
	建议明确一下幅值，比如：20um、 30um
	鞍山钢铁集团有限公司/张凤亮
	不采纳

各液压缸现场使用要求不尽相同，不便于硬性统一规定幅值
	

	14
	7.1.1
	建议采用模拟现场工况进行试验，即被试缸顶在机架上，通过机架弹性变形进行试验。
	武汉科技大学/湛从昌
	不采纳

①现场轧制工况非常复杂，影响因素众多，不是一套简单的测试系统可以模拟的，液压缸测试的目的是检测液压缸的性能指标。

②试验中机架弹性变形很小，受位移传感器检测精度限制，机架弹性变形检测不准，影响最终的测试结果。

③图1试验装置采用双液压缸对顶，操作方便，可以检测被试液压缸在不同行程处的性能指标，满足测试要求。
	

	15
	7.3.5.2
	建议将“图2”更改为“图1”
	中冶南方工程技术有限公司/牟丹
	采纳
	

	16
	7.3.6
	建议将“联结”更改为“连接”
	
	采纳
	

	17
	7.3.7
	建议将“使被试液压缸无杆腔压力逐渐升高”更改为“逐渐升高被试液压缸无杆腔压力”，将“使加载液压缸无杆腔压力逐渐升高”更改为“逐渐升高加载液压缸无杆腔压力”
	
	采纳
	

	18
	10.2
	建议将“清洁度应符合6.3.1的规定”列入必检项目
	宝山钢铁股份有限公司/徐根涛
	不采纳

清洁度更多取决于液压系统本身
	

	说明：① 发送《征求意见稿》的单位数：25个。

      ② 收到《征求意见稿》后，回函的单位数：24个。

      ③ 收到《征求意见稿》后，回函并有建议或意见的单位数：8个。

      ④ 没有回函的单位数：1个。        


