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	序号
	标准章条编号
	意    见    内    容
	提出单位/提出人
	处 理 意 见 及 理 由
	备 注

	1
	1 
	无钟高炉，建议改为无料钟高炉。
	北京工业大学/符寒光
	采纳。
	无料钟高炉比无钟高炉，会更好理解。

	2
	
	“有效容积450 m³～6000 m³级的冷料入炉无钟高炉炼铁的布料溜槽设备”，1000m³以下高炉基本不再新建，是否可以调整范围。
	双鸭山建龙钢铁有限公司/赵金国
	不采纳，市场仍存在特种钢材小高炉，不应排除在外，
	

	3
	
	“.......有效容积450 m³～6000 m³级的冷料入炉无钟高炉炼铁的布料溜槽设备。”建议改为“......有效容积400m³～5000m³级级的冷料入炉无钟高炉炼铁的布料溜槽设备。”
	北京中冶设备研究设计总院有限公司/姚书典
	不采纳，文中表述范围更加广泛。
	与YB/T 011-2021《高炉设备主要参数》一致

	4
	
	取消1000m3以下高炉的范围。 
	中钢集团西安重机有限公司/刘建宏
	不采纳，市场仍存在特种钢材小高炉，不应排除在外。
	

	5
	
	将“冷料”改为“≤xxx℃原料”。
	中冶南方/牟丹
	采纳，去掉“冷料入炉”。
常规矿料温度布料溜槽均满足。
	冷料的界定温度没有明确。

	6
	3
	布料溜槽除倾动外，还有旋转动作，建议增加表达布料溜槽旋转的角度定义。
	新疆八一钢铁股份有限公司/田庄
	不采纳，布料溜槽旋转角度是布料溜槽绕高炉中心线的水平转角，在YB/T011中有定义，本文件不再表达。
	

	7
	3.1
	将“悬挂在布料器转动体上，能以单独旋转、单独倾动以及旋转与倾动同时进行的方式将炉料布于炉内形成不同形状料面的槽体。”改为“安装在布料器转动体上接受炉顶设备传送的炉料，受布料器驱动以单独旋转、单独倾动以及旋转与倾动同时进行的方式将炉料布于炉内形成不同形状料面的槽体。”
	黑龙江建龙钢铁有限公司/赵良坤
	采纳。
	

	8
	
	布料溜槽定义
用于盛装炉料的机械部件，悬挂在布料器转动体上，并通过机械传动使其旋转、倾动并将炉料分布在炉膛内。
	宝武集团武钢有限公司/钟毅
	修改后采纳。
	

	9
	3.2
	应指出有效高度的范围。
	武汉科技大学/但斌斌
	不采纳。YB/T 011-2020已定义。
	

	10
	3.2
	高炉有效容积建议取消
	宝钢湛江钢铁有限公司/苏威
	不采纳，关键核心词，在文中体现。
	

	11
	3.3
	炉喉直径定义建议与专业资料定义相同
	
	采纳，与专业术语定义一致。
	

	12
	
	“零料线处钢砖内表面直径称为炉喉直径d1”去掉符号d1.
	燕山大学机械工程学院冶金机械系/孙建亮
	采纳。 
	

	13
	3.4
	此夹角是否适用于所有规格的炼铁高炉，若适用所有规格，请说明；若不适用请指出其他规格的工作夹角。
	武汉科技大学/但斌斌
	采纳，该角度定义及数值符合广泛工程应用。
	工作夹角决定了加料的效率及安全性。

	14
	3.5
	“在动态时的动态安息角为静态安息角的70%。”改为：“在动态时的安息角称动态安息角，动态安息角为静态安息角的70%”。
	燕山大学机械工程学院冶金机械系/孙建亮
	采纳，表述更加明确。
	

	15
	
	安息角定义建议取消，专业术语认为不需要定义
	宝钢湛江钢铁有限公司/苏威
	不采纳，关键核心词，在文中体现。
	

	16
	3.6
	“α QUOTE [image: image4.png]
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	燕山大学/彭艳
	采纳，格式显示问题。
	

	17
	
	更正“α[image: image11.png]
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角αangle”
	中钢集团西安重机有限公司/刘建宏
	采纳，格式显示问题。
	 

	18
	
	布料溜槽轴线与高炉中心线的夹角。
	北京科技大学/臧勇
	修改后采纳，表述更精确。
	

	19
	
	α QUOTE 角αangle

布料溜槽与高炉中心线的倾动角度。建议删除。
	北京中冶设备研究设计总院有限公司/姚书典
	不采纳，显示问题。
	

	20
	4
	布料溜槽内净空大小直接影响布料轨迹，建议增加相关表述
	山西建龙钢铁有限公司/马阿丽
	不采纳，内净空为细节结构，与使用用户没有关系，在此不做表述。
	

	21
	
	“4  结构型式及型号”改为“型式和基本参数”。 
	燕山大学机械工程学院冶金机械系/孙建亮
	采纳。
	

	22
	4.1
	建议将“鹅头体型”改为“鹅头体穿销型”，将“耳插型”改为“耳板插销型”
	宝钢湛江钢铁有限公司/苏威
	不采纳，文中表述为市场广泛用语。
	

	23
	
	卡挂结构除文中表述三种之外还有其它形式，是否补充全面。
	双鸭山建龙钢铁有限公司/赵金国
	不采纳，文中三种形式基本涵盖市场应用的所有结构，基本结构一致，不再做表述。
	

	24
	
	A型结构中楔铁与溜槽本体为分体，与后两种形式存在不同，是否说明。
	福建泉州闽光钢铁有限公司/秦明刚
	不采纳,楔铁属于布料溜槽一部分，无需特殊说明。
	

	25
	
	图1、图2分图应使用后带半圆括号的小写拉丁字母编号。
	中钢集团西安重机有限公司/刘建宏
	采纳。
	

	26
	
	布料溜槽卡挂结构除文中三种形式外，还有西门子奥钢联液压缸直接驱动布料溜槽旋转和倾动，虽然是个例，是否增加其它项并加文字说明。
	新疆八一钢铁股份有限公司/田庄
	不采纳，国内偶有液压缸直接驱动的，目前均没有在线运行。
	

	27
	4.2
	据了解，ABC三种形式布料溜槽出口形式有:方出口，半圆形、梯形，文中表达不明确，建议增加说明。
	
	不采纳，布料溜槽以卡挂结构定义，出口结构型式不限定。
	

	28
	
	本体外形：园形、方形、复合形
本体生产型式分为三种：整体铸造式Z、铸焊结合式ZH、焊接式H。
	宝武集团武钢有限公司/钟毅
	部分采纳，复合形应用极少，不推荐。
	复合形（外圆内方）

	29
	4.3
	据了解，每种衬板结构可制作成不同外形，如平板型，圆形等，文中没有体现，是否完善补充。
	双鸭山建龙钢铁有限公司/赵金国
	不采纳，标准中仅列举衬板制作工艺及基本形状，设备生产厂可根据要求制作。
	

	30
	
	图2，Ⅱ-硬质合金镶嵌衬板，图中的合金块，建议改为合金柱。
	北京工业大学/符寒光
	不采纳，合金块表达的意思更加广泛，包括合金柱。
	图2中Ⅰ和Ⅱ的形状完全不同，都用合金块，容易混淆。

	31
	
	图2中，积窝框架堆焊合金衬板、耐磨铸铁衬板，图中请标注本体、衬体。
	北京中冶设备研究总院有限公司/赵宝林
	采纳。
	

	32
	
	图2，Ⅲ-积窝框架堆焊合金衬板，建议标示出堆焊层和堆焊方向。
	北京工业大学/符寒光
	采纳。
	

	33
	4.4
	观察下线溜槽内部衬板磨损情况，落料点以上位置基本无磨损，此位置可适当优化材质，降低溜槽总体成本。
	石横特钢集团有限公司/刘希彬
	采纳，溜槽衬板可组合使用。
	

	34
	4.5
	表1中， 2000～3000，改为＞2000～3000。
	北京工业大学/符寒光
	采纳。
	

	35
	
	结构选型中衬板组合形式与高炉容积的匹配跟市场应用存在偏差，调研后完善。
	双鸭山建龙钢铁有限公司/赵金国
	采纳，表1已做调整。
	

	36
	
	表1中B型溜槽，2000~3000m3高炉，增加结构III、V
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	中冶赛迪工程技术股份有限公司低碳技术研究院/王蜀生
	采纳，符合工程应用实际。

	2000~3000m3高炉，应用III和V结合的溜槽较为普遍。

	37
	4.6
	公式(2)的意义不明确。建议删除或补充说明。
	北京科技大学/臧勇
	采纳，已调整。
	

	38
	
	“炉喉、布料溜槽位置参数见图4”，全文无“图3”，此处应改为“图3”，且图题需对应修改。
	燕山大学/彭艳
	采纳，书写错误。
	

	39
	4.6
	表2 布料溜槽长度与相关参数对照表，表中的炉喉直径和流槽长度不同设计院设计的尺寸不同、不同炉顶设备的L0亦不同，描述上建议修改下。
	福建省三钢闽光股份有限公司炼铁厂/徐灿华
	采纳，表述更加全面。
	三钢本部2000m3的高炉中冶华天选用炉喉7.5米、流槽长度3.2米；中冶赛迪选用炉喉7.5米、流槽长度3.6米。三钢本部6号炉秦冶的流槽长度3.2米、上一代炉龄西重的流槽长度3.5米。

	40
	
	建议将“原燃料”改为“炉料”（后文也是），将“一般在30°左右”改为“在xx°～xxx°之间”，
	宝钢湛江钢铁有限公司/苏威
	采纳，描述更准确。
	

	41
	
	将表2中的“l0/d1/2”改为“2l0/d1 ”。
	山西建龙钢铁有限公司/马阿丽
	采纳，表述更简洁。
	

	42
	
	公式2，能否给出[image: image17.wmf]l0 =  …… 的公式。
	北京中冶设备研究总院有限公司/赵宝林
	采纳。
	

	43
	
	图3中，请标出α角。箭头请放大。
	
	采纳。
	

	44
	
	表2中，能否增加＜1000m³的一些参数，以便与表1呼应。
	
	采纳。
	

	45
	
	表2表头不规范。
1. 表头通常位于表的上方。
2. 将单位符号置于相应的表头中量的名称之下。
3. 表头可用量和单位的符号表示。
4. l0/d1/2是个量，要给个名称。
5. 表中的注应置于表内下方。
	中钢集团西安重机有限公司/刘建宏
	部分采纳。
	

	46
	
	表2只给出某几个炉容的对应长度，不全面。建议给出炉容范围的对应长度，或说明其他炉容如何参考选取。
	
	采纳。
	

	47
	
	“规定布料溜槽轴线与高炉中心线夹角α=50°为最大工作角度”与3.4重复了。
	
	采纳。
	

	48
	4.7 
	将“耐热钢壳体”改为“铸焊结合式”
	山西建龙钢铁有限公司/马阿丽
	不采纳，表述不准确。
	

	49
	
	示例不宜单独设章或条。
	中钢集团西安重机有限公司/刘建宏
	不采纳。
	

	50
	
	在“4结构型式及型号”章节中，没有“耐热钢壳体”的型号代号相关描述，建议补充。
	中冶京诚工程技术有限公司/刘江程
	采纳。见5.2
	 

	51
	
	“溜槽型号示例”单独作为一节“产品标记”，给出型号表示方法和标记示例。
	燕山大学机械工程学院冶金机械系/孙建亮
	采纳。
	

	52
	5
	建议补充一条。
本体无论采用铸造或焊接后，均应进行相应的时效处理。
	宝武集团武钢有限公司/钟毅
	采纳。标准中有规定，铸件和焊接件都要去除应力处理。
	

	53
	5.1.1
	原文：……并应符合本文件要求。
建议：还应符合本文件条件。
	
	采纳，表述更准确。
	

	54
	5.1.3
	标准编号GB/T 37400.3应指明年份2019，与规范性引用文件清单一致。
	中钢集团西安重机有限公司/刘建宏
	采纳。同时去掉年代号。
	

	55
	5.2.1
	建议增加“布料溜槽工作区温度和……标准的规定”
	山西建龙钢铁有限公司/马阿丽
	采纳，见第9章。
	

	56
	
	5.2.1.1  溜槽本体选用的耐热钢钢板，应符合GB/T 4238的规定。5.2.1.2  溜槽本体选用的低合金钢铸件，应符合JB/T 6402的规定。5.2.1.3  溜槽本体选用的耐热钢铸件，应符合GB/T 8492的规定。

应该明确溜槽本体，什么情况下选用耐热钢钢板，什么情况下选用低合金钢铸件，什么情况下选用耐热钢铸件。
	北京工业大学/符寒光
	不采纳，材质选用根据用户工况条件确定。
	

	57
	5.2.2.1
	1.堆焊层硬度≥58 HRC，似乎偏低, 建议堆焊层硬度≥60 HRC

2.应该规范堆焊层厚度
	
	采纳，堆焊层硬度普遍较高，修改后更加符合实际，堆焊层厚度根基堆焊材质不同厚度也不同，不在此要求。
	

	58
	5.2.2.2
	此安装精度要求较高，应增加相对应的检测方法或说明。
	武汉科技大学/但斌斌
	不采纳，零部件属于机加工件，机加工满足尺寸要求。
	安装精度决定设备运行安全性及可靠性。

	59
	
	GB/T 18376.3 、GB/T 5231是否指明年份应与规范性引用文件清单一致。
	中钢集团西安重机有限公司/刘建宏
	不采纳。
	

	60
	5.3.2
	应说明在出现这些缺陷时的应对措施及是否有某些缺陷的检测方法。
	武汉科技大学/但斌斌
	采纳。
	

	61
	6.2
	“硬质合金制品的检验规则与试验方法按GB/T 5242进行。”建议改为“硬质合金制品的试验方法按GB/T 5242进行。”
	北京中冶设备研究设计总院有限公司/姚书典
	采纳，表述更明确。
	第6节主要描述试验方法，不是检验规则

	62
	7.2
	表格3。建议把涉及到的零件，检验项目、检验频率、时间节点、检验部位、检验数量以及如何判定，更具体点。
	
	不采纳，由于溜槽一般是单件小批量生产，所列项目一般全检。
	1， 检验规则包括检验项目、检验频率、时间节点、检验部位、检验数量以及如何判定；
2， 具体列出更方便使用标准，否则，需要翻的标准太多。

	63
	
	表3，出厂检验，是否块块检，还是抽检，请明确。
	北京中冶设备研究总院有限公司/赵宝林
	采纳，全检。
	

	64
	9
	“9 布料溜槽使用要求”能否合并到“5 技术要求”中？
	燕山大学机械工程学院冶金机械系/孙建亮
	不采纳，布料溜槽使用要求为高炉炉况要求，与技术要求不同。
	

	65
	9.1
	应说明出现此类情况时，对高炉是否应对设备进行检测以及检测方法。
	武汉科技大学/但斌斌
	不采纳，炼铁厂检修周期一般为3~4个月。
	提高设备工作的可靠性。

	66
	9.2
	炼铁原燃料的粒度作要求是否合适？建议放宽。
	福建省三钢闽光股份有限公司炼铁厂/徐灿华
	不采纳，粒度要求为推荐要求，钢铁企业因冶炼技术的提升等实际情况调整。
	三钢本部适应降本要求：焦炭22-75，烧结矿4.5-50，还有焦丁10-22。

	67
	其他
	编制说明中生产布料溜槽的厂家补充武钢重工集团有限公司。
	宝武集团武钢有限公司/钟毅
	采纳。
	该公司长年为武钢炼铁厂修复和制造。

	68
	
	全文公式建议采用公式编辑器书写
	燕山大学/彭艳
	采纳，书写格式应符合规范要求。
	

	69
	
	溜槽长时间使用后，溜槽背后楔块受热变形，不易拆装，需人工割除。
	石横特钢集团有限公司/刘希彬
	采纳。属于设备详细设计内容， 考虑增加楔块刚度。用户应控制炉顶温度。
	

	说明：① 发送《征求意见稿》的单位数：28个。
      ② 收到《征求意见稿》后，回函的单位数：28个。
      ③ 收到《征求意见稿》后，回函并有建议或意见的单位数：19个。
      ④ 没有回函的单位数：0个。        








