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	序号
	标准章条编号
	意    见    内    容
	提出单位/提出人
	处 理 意 见 及 理 由
	备 注

	1
	封面
	封面的合金垫块英文翻译alloy cushion block，建议采用行业术语：alloy rider。
	重庆赛迪热工环保工程技术有限公司/赵建明
	暂不采纳。理由：词典中查不到，审查会时询问、探讨确定。
	

	2
	标题
	“轧钢加热炉用高温耐热合金垫块”，“高温”“耐热”有重叠意思,建议去掉一个，可用“轧钢加热炉用耐高温合金垫块”，“轧钢加热炉用耐热合金垫块”，后面同样描述一致性修改。
	中冶南方(武汉)热工有限公司/徐少春
	不采纳。不是一个概念。高温是指温度，耐热，是指长时间接触热介质或发热体的情况下，不改变其固有特性的能力。
	

	3
	标题
	本标准“轧钢加热炉用高温耐热合金垫块”，引用标准文件涉及耐火材料、精细陶瓷等标准，表3中也有非金属材料，“合金垫块”与文中标的不符。本标准是否可以改为“轧钢加热炉用耐高温垫块”
	中冶南方(武汉)热工有限公司/徐少春
	暂不采纳。本标准以合金为主，审查会时进一步探讨。
	

	4
	1
	加热炉垫块材质及尺寸是根据计算确定的，不宜指定钢坯规格。

第二句建议修改为“本文件适用于轧钢加热炉水梁用高温耐热合金垫块。”
	重庆赛迪热工环保工程技术有限公司/赵建明
	采纳。理由：能更好识别产品材质、安装位置等信息。
	

	5
	1
	“本文件适用于坯料最大规格为360 mm×450 mm×12000 mm 的加热炉用高温耐热合金垫块”
不应限定钢坯使用返回,一者垫块的材质、尺寸是根据钢坯加热条件计算确定，二者目前实际应用中已有比此钢坯规格大的加热炉投入使用

可修改为“本文件适用于轧钢加热炉支撑梁用耐高温合金垫块。”
	中冶南方(武汉)热工有限公司/徐少春
	采纳。
	

	6
	2
	规范性引用文件中需要增加垫块密度测定应用标准GB/T 1423
	攀钢集团研究院有限公司/肖利
	采纳。理由：所采用密度测定方法为标准GB/T 1423指定方法。
	

	7
	2
	钢坯氧化烧损的测定和计算方法采用哪种规范？
	苏州正益诚新能源科技有限公司/张文杰
	采纳。增加YB/T 4773-2019  钢坯氧化烧损的测定和计算方法。
	

	8
	4
	“代码由铸件材料牌号和铸件安装使用部位组成”，建议修改为“代码由铸件材料牌号、梁的冷却方式、产品安装使用位置组成”，与下方图中表示的内容统一。
	重庆赛迪热工环保工程技术有限公司/赵建明
	采纳。理由：产品分类代码能更好识别产品材质、安装位置等信息。
	

	9
	4
	需要增加产品的分类代码
	攀钢集团攀枝花钢钒有限公司/陈畔
	采纳。理由：产品分类代码能更好识别产品材质、安装位置等信息。
	

	10
	4
	产品分类代码需要区分汽化冷却和水冷冷却。
	攀钢集团成都先进金属材料产业技术有限公司/税烺
	采纳。理由：汽化冷却和水冷冷却是当前加热炉梁冷却的两种方式，对垫块本身有不同的要求。
	

	11
	4
	建议不区分汽化冷却支撑梁、水冷却支撑梁用垫块，垫块设计时考虑温度的影响选用材质，对于同种材质，其成分、性能在不同的使用条件下不会变化。
	中冶南方(武汉)热工有限公司/徐少春
	不采纳，结构不同，热效应有所不同。
	

	12
	5.1
	对于冶炼工艺而言，水冷梁和汽化冷却梁用垫块应采用相同工艺。“汽化冷却梁用高温合金垫块应采用真空炉熔炼”建议该处删除“汽化冷却梁用”。
	重庆赛迪热工环保工程技术有限公司/赵建明
	采纳。理由：产品分类代码能更好识别产品材质、安装位置等信息。。
	

	13
	5.1
	需要明确汽化冷却梁用和水冷冷却梁用的冶炼工艺
	攀钢集团成都先进金属材料产业技术有限公司/税烺
	不采纳。理由：汽化冷却梁用垫块需要承受更高温度，对垫块杂质、性能要求更高。
	

	14
	5.2
	工艺流程需要增加成分检验环节
	攀钢集团攀枝花钢钒有限公司/田林
	采纳。理由：成分检验为冶炼过程调质、调成分一重要过程。
	

	15
	5.4
	表1中，应增加对N元素的规定。
	攀钢集团研究院有限公司/肖利
	采纳。理由：N元素是影响高温合金性能的重要元素，应作出规定。
	

	16
	5.4
	表1中，应增加对O含量的规定
	攀钢集团攀枝花钢钒有限公司/刘勇
	采纳。理由：O元素可影响垫块的强度、塑性，需要明确规定。
	

	17
	5.4
	表3中，应增加材料极限使用温度。
	攀钢集团研究院有限公司/肖利
	采纳。理由：温度超过材料初熔点会导致材料内部出现液相，从而产生软熔粘连等问题，导致生产事故。因此应对材料极限使用温度作出规定。
	

	18
	5.4
	应增加对材料痕量元素的规定
	攀钢集团攀枝花钢钒有限公司/邓峰/陶公明
	采纳。理由：材料的痕量元素Pb、As、Sn、Sb、Bi易导致高温合金产生低熔点相，在服役中易产生液相，从而严重降低材料初熔点。因此，应对痕量元素作出规定。
	

	19
	5.4
	应增加对O含量的规定
	攀钢集团攀枝花钢钒有限公司/田林
	采纳。理由：O元素是影响高温合金性能的重要元素，应作出规定。
	

	20
	5.4
	垫块材质牌号宜尽可能参考国家相关标准的牌号，没有的宜尽可能采用行业通用的牌号“ZGCr25Ni48W5”与我们常用的“ZG40Cr28Ni48W5Si2”不相符，是否？ ZGCo20？ ZGCo40？ ZGCo50？
	中冶南方(武汉)热工有限公司/徐少春
	不采纳。理由：ZG40Cr28Ni48W5Si2一般用于制作耐高温非高压承重件。
	

	21
	5.5
	表3，对于汽化冷却梁用垫块和水冷却梁用垫块，其物理性能应该是相同的，建议合并。
	重庆赛迪热工环保工程技术有限公司/赵建明
	不采纳。理由：汽化冷却和水冷冷却是当前加热炉梁冷却的两种方式，垫块的物理性能略有不同。
	

	22
	5.5
	表3中工作温度应给出下限。
	攀钢集团成都先进金属材料产业技术有限公司/税烺
	采纳。理由：便于设计和使用单位更好掌握垫块的使用环境，发挥垫块的使用性能。
	

	23
	5.5
	复合陶瓷垫块Si3N4/SiC的热传导率测定方法需要明确。
	攀钢集团研究院有限公司/肖利
	采纳。采用GB/T 22588-2008进行测量。
	

	24
	5.5
	表3中物理性能应增加材料导热系数相关指标。
	攀钢集团研究院有限公司/肖利
	采纳。理由：垫块在炉内处于服役状态时，下面接触水冷梁，导热系数直接影响垫块上方实际温度，因此应对合金牌号的导热系数作出规定。
	

	25
	5.5
	表3中，复合陶瓷垫块有气孔等问题，因增加对复合陶瓷材料气孔问题的规定。
	攀钢集团研究院有限公司/肖利
	采纳。理由：复合陶瓷垫块的气孔问题会影响垫块强度及导热率，因此有必要增加对复合陶瓷材料气孔问题的规定。
	

	26
	5.5
	对于长期在高温下服役的材料，应加相应的高温持久性能或高温蠕变检测指标。
	攀钢集团成都先进金属材料产业技术有限公司/税烺
	未采纳。理由：高温持久性能和高温蠕变性能实验时间过长，众多牌号难以在较短时间完成数据收集。
	

	27
	5.5
	表3中工作温度应给出下限。
	攀钢集团成都先进金属材料产业技术有限公司/税烺
	采纳。理由：便于设计使用单位选材。
	

	28
	5.6
	应增加对陶瓷材料抗压能力的规定
	攀钢集团研究院有限公司/肖利
	采纳。理由：陶瓷材料韧性较差，易开裂。在高温并有一定载荷的服役条件下，易发生开裂问题。因此，应对陶瓷材料抗压能力作出规定。
	

	29
	5.6
	应增加材表面硬度的规定
	攀钢集团研究院有限公司/肖利
	采纳。理由：垫块与钢坯接触的表面应有较高硬度，从而避免变形或与钢坯粘连。因此，应对材料硬度作出规定。
	

	30
	5.6
	本标准中，应给出不同材质垫块最高使用温度条件下允许使用的最大抗压强度，这是垫块设计宽度尺寸确定的基本依据
	中冶南方(武汉)热工有限公司/徐少春
	采纳。理由：便于设计使用单位进行垫块尺寸设计。
	

	31
	5.7
	应增加常见的金相组织照片。
	攀钢集团研究院有限公司/肖利
	采纳。理由：增加常规金相组织照片可说明合金常规微观组织。
	

	32
	5.9
	缺少尺寸公差、几何公差规范。
	攀钢集团攀枝花钢铁研究院有限公司/张溅波
	采纳。理由：经查，增加铸件尺寸公差应符合GB/T 6414-2017中DCTG4～DCTG9级；几何公差不低于GCTG6级。
	

	33
	6
	试验方法中应增加采纳或是采用的支撑标准
	攀钢集团成都先进金属材料产业技术有限公司/税烺
	采纳。理由：做到试验方法的科学性和可追溯性。
	

	34
	6.2
	复合陶瓷垫块 Si3N4/SiC 的热传导率，如何测定？
	攀钢集团研究院有限公司/肖利
	采纳。采用GB/T 22588-2008进行测量。
	

	35
	6.8
	耐高温性试验方法：烧损率怎么测定？
	苏州正益诚新能源科技有限公司/唐献红
	采纳。按YB/T 4773-2019 钢坯氧化烧损的测定和计算方法 测定。
	

	36
	7.1
	产品按批进行验收，每批次产品采用相同原材料、冶铸工艺。
	攀钢集团攀枝花钢钒有限公司/刘勇
	采纳。理由：按批验收，可以提高验收效率。
	

	37
	7.2
	产品制造过程中化学成分的采取，需要明确执行标准。
	攀钢集团攀枝花钢钒有限公司/刘勇
	采纳。理由：按标准进行采样，具有科学性和可追溯性。
	

	38
	7.3
	样品抽取原则：批次总量的5%或是大于等于3件次  既要保证数量，同时也要保证覆盖性。
	攀钢集团攀枝花钢钒有限公司/陶公明
	采纳。理由：量大时保证了覆盖性，量小时保证对比的科学性。
	

	39
	8.4
	产品堆放、存储应避免与酸碱类物质接触尤其是强酸、强碱类物质。
	攀钢集团攀枝花钢钒有限公司/陶公明
	采纳。理由：酸碱类物质与钢铁之间具有较强的反应，尤其是强酸强碱类药剂，更容易腐蚀垫块造成不可逆损伤。
	

	说明：① 发送《征求意见稿》的单位数：24个。

② 收到《征求意见稿》后，回函的单位数：18个。

③ 收到《征求意见稿》后，回函并有建议或意见的单位数：7个。

④ 没有回函的单位数：6个。


