
YB/T XXXX-XXXX《板带轧机厚度控制液压缸》

编制说明

一、工作简况

1. 任务来源：

YB/T XXXX-XXXX《板带轧机厚度控制液压缸》制定项目是由工信厅科[2013]102号文《工业和信息化部办公厅关于印发2013年第二批行业标准制修订计划的通知》下达。

项目计划编号：2013-0273T-YB

计划完成日期：2014年

项目名称：《板带轧机厚度控制液压缸》

起草单位：北京金自天成液压技术有限责任公司

项目工作组负责人：王泽民

工作组成员： 

2. 主要工作过程：

预研阶段：

2012.03  北京金自天成液压技术有限责任公司成立标准预研工作组，搜集、整理相关国内、国际标准，调研板带轧机厚度控制液压缸的生产、使用情况以及市场需求；

2012.06  北京金自天成液压技术有限责任公司向冶金机电标准化技术委员会提出标准编制建议；

2012年第三季度  标委会决定委托北京金自天成液压技术有限责任公司负责YB/Txxxx-xxxx《板带轧机厚度控制液压缸》标准编制立项，王泽民为起草负责人；

2013.06  工信厅科【2013】102号文发布，正式批准立项；

2013.06  冶金机电标准化技术委员会正式委托北京金自天成液压技术有限责任公司负责牵头开展标准编制工作；

2013.07  组建标准编制工作组并确定任务进度及分工；

2013.08~2014.10  北京金自天成液压技术有限责任公司完成标准草案，进行修改形成工作组讨论稿；

2014.11  将标准工作组讨论稿、编制说明、工作计划及征求意见表发工作组所有成员征求意见；

2014.12 ~ 2015.11  根据工作组成员反馈意见对标准草案进行修改并形成工作组讨论稿第二稿；

2015.12  将工作组讨论稿第二稿、编制说明、意见汇总表及征求意见表发工作组所有成员再次征求意见；

2016.01 ~ 2016.05  根据工作组成员反馈意见对标准草案进行修改并形成工作组讨论稿第三稿；

2016.06  将工作组讨论稿发给冶金机电标准化技术委员会，征求修改意见；

2016.06  根据冶金机电标准化技术委员会的修改意见，对标准草案进行修改并形成征求意见稿；

2016.07.11 ~ 2016.08.10 征求意见稿发布，广泛征求行业意见；

2016.09 ~ 2018.06  根据征求意见汇总表的反馈意见对标准进行修改并形成征求意见二稿。

2018.07.17 ~ 2018.08.13 征求意见二稿发布，广泛征求行业意见；

2018.08  根据征求意见汇总表的反馈意见对标准进行修改并形成送审稿。

2018.08.23 ~ 2018.08.25  冶金机电标准化技术委员会在宁波召开标准审查会，全体委员对标准送审稿进行了审查并提出修改意见和建议；

2018.09~ 2022.04  工作组根据审查会提出的审查意见和冶金机电标准化技术委员会的修改意见对标准进行了修改，形成征求意见三稿。

2022.05.25 ~ 2022.06.26 征求意见三稿发布，广泛征求行业意见；

2022.06.27 ~ 2022.07.15 根据征求意见汇总表的反馈意见对标准进行修改并形成送审二稿。

二、标准编制原则和主要内容

1、标准修订的原则

标准编制遵循“统一性、协调性、适用性、一致性、规范性”的原则，注重标准的可操作性。结合JB/T10205-2010《液压缸》、GB/T15622-2005《液压缸试验方法》及板带轧机厚度控制液压缸的实际情况，对标准进行编制。

2、标准的范围及主要内容

范围：本标准规定了板带轧机（含平整机）厚度控制液压缸的术语和定义，分类、标记和基本参数，技术要求、试验方法、检验规则，标志、使用说明书、包装、贮存和运输等要求。本标准适用于以液压油为工作介质的板带轧机厚度控制液压缸，使用其它工作介质的同类液压缸亦可参照使用。

技术内容：范围，规范性引用文件，术语和定义，符号和单位，分类、标记和基本参数，技术要求、试验方法、装配和外观的检验方法、检验报告、检验规则，标志、使用说明书、包装、储运和运输等。

3、解决的主要问题

统一了板带轧机厚度控制液压缸产品的技术要求和检测方法。

三、主要试验（或验证）情况

无

四、标准中涉及专利的情况

无

五、预期达到的社会效益、对产业发展的作用等情况

通过标准的建立，具有以下社会效益：

1、规范、细化产品设计标准，减少产品设计过程中因技术性能参数不全，而提高设计要求导致的增加产品生产成本和造成浪费；或遗漏必要的技术要求，造成产品不能满足使用。

2、统一行业生产技术要求，方便供需双方合同洽谈、产品交付时的验收，特别是在供需双方出现质量分歧时有据可依。

3、有利于提高行业产品质量。本标准编制时，依据国内现有板带轧机厚度控制液压缸制造水平，参照其他同类的液压缸标准，提高了部分技术性能指标，有利于提高冶金行业装备的整体水平；

4、有利于板带轧机厚度控制液压缸、钢材制造行业、冶金设备行业产品设计和生产，便于生产过程的专业化协作和配套，能有效缩短产品设计、采购和制造周期，降低生产成本。

本标准的制订和实施，将对国内板带轧机厚度控制液压缸行业的正常发展、产品质量的提高以及相关行业的成本降低带来巨大的推动作用。

六、与国际、国外标准对比情况

本标准没有国际通用标准，本标准不采标，属于国内先进水平。

七、在标准体系中的位置，与现有相关法律、法规、规章及相关标准，特别是强制性标准的协调性

本专业领域的标准体系框架如图。

本标准属于液压气动专业领域标准体系“液压元件和系统”小类，“液压缸”组。

本标准与现有相关法律、法规、规章及相关标准协调一致。

八、重大分歧意见的处理经过和依据

无

九、标准性质的建议说明

建议本标准为推荐性行业标准。

十、贯彻标准的要求和措施建议

本标准颁布后即可应用。并建议在行业内和与其相关的板带轧机厚度控制液压缸、密封件、钢材制造行业组织宣传、推广和实施。

十一、废止现行相关标准的建议

无

十二、其他应予说明的事项

    无

        《板带轧机厚度控制液压缸》

                                               标准制定工作组
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