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	序号
	标准章条编号
	意    见    内    容
	提出单位/提出人
	处 理 意 见 及 理 由
	备 注

	1
	封面
	建议改为：On-line maintenance system for hot teeming ladle
	北京科技大学/臧勇
	采纳，已修改。
	

	2
	
	标准名称“钢包在线热修系统”建议修改为“钢水罐热修系统”。
	宝钢工程技术集团有限公司/李新
	不采纳，“钢包”和“钢水罐”在炼钢行业中都是承载钢水容器的通用名称，没有差别。
	

	3
	
	钢包“在线”热修，建议斟酌标准题目定义，是否修改为“钢包热修系统”，去掉“在线”二字。
	中冶赛迪工程技术股份有限公司/房晓亮
	不采纳，钢包从接钢、倒运、精炼、浇注到热修，完成一个工作循环，在线侧重描述热修是整个工作流程的一部分，而非线下的冷修。
	

	4
	前言
	“本文件”应修改为“本标准”。
文中其余部分的“本文件”，请参此进行修改。
	中冶赛迪工程技术股份有限公司/范志刚
	不采纳。
	

	5
	1
	本热修描述的是钢包倾翻系统，建议修改题目为钢包在线倾翻热修系统。
	中冶沈勘秦皇岛工程设计研究总院有限公司/孙玉霞
	不采纳，倾翻装置为热修系统的一部分，本标准规定了整个热修系统的要求，而且有的用户现场因工艺布置原因，可能没有倾翻装置。
	

	6
	
	范围：根据最新钢八条要求，增加钢包热修的设置位置：避开钢水吊运的影响范围内设置。
	
	采纳，已修改
	

	7
	
	适用钢包容量在编制说明中300t以下，标准中为400t以下，应统一。
	包钢股份(稀土钢板材公司)/陈海波
	采纳，已修改
	

	8
	2
	钢包有没有标准，要不要引用。
	北京科技大学/臧勇
	不用。
	

	9
	
	规范性引用文件中增加《炼钢安全规程》（AQ2001-2018）。
	中冶沈勘秦皇岛工程设计研究总院有限公司/孙玉霞
	采纳，已修改。
	

	10
	3.1
	On-line maintenance system for hot teeming ladle
	北京科技大学/臧勇
	采纳，已修改。
	

	11
	
	“而且整个热修过程可全程除尘”。建议删除。这句话是指特点，并不是名词解释。
	北京工业大学/符寒光
	采纳，已修改。
	

	12
	
	建议“必须对包底的滑动水口机构……”具体描述。
	中冶华天南京工程技术有限公司/崔荣峰
	采纳，已修改。
	工艺描述。

	13
	
	下面介绍了渣回收装置，上面文字是否加上具备倾翻倒渣功能？

在编制说明里有“并对钢包内耐材进行检查、维护”的热喷补功能，如没有此功能，把编制说明里的这部分内容去掉。
	北京首钢国际工程技术有限公司/董新秀
	采纳，已修改。
	

	14
	
	在炼钢生产中，每个钢包完成一个浇注周期后，必须对钢包内衬、底吹透气孔、包底滑动水口机构等进行热态检查和维护（在线热修），钢包在线热修系统即是实现此工作的设备总成，而且整个热修过程可全程除尘。
	宝武集团马钢新特钢项目部/朱伦才
	采纳，已修改。
	炼钢生产过程的实际情况。

	15
	
	包底滑动水口机构……，建议改为：包底滑动水口机构等进行检查和维护（在线热修）。
	包钢股份(稀土钢板材公司)陈海波
	采纳，已修改。
	

	16
	3.3
	建议删除“移动除尘台车系统”中“台车”字样
	中冶华天南京工程技术有限公司/崔荣峰
	采纳，已修改。
	与后面4.1、5.2.2等对应。

	17
	
	对“移动除尘台车系统”的定义，后面多处仅仅给出的是“移动除尘系统”没有“台车”二字。建议将“台车”二字删掉，包含范围更广。同时，本条后面的“等作业”的“等”字有歧义：到底是这个系统仅仅包含现有这三项还是可能有别的作业动作？如果只有这三项，那么“等”字直接去掉，如果还有别的作业内容，建议一并写出。
	西南交通大学机械工程学院机车车辆工程系/黄运华
	采纳，已修改。
	

	18
	3.4
	滑动水口英文翻译sliding nozzle建议用专业术语sliding gate
	包钢股份(稀土钢板材公司)/陈海波
	不采纳，sliding nozzle和sliding gate都是滑动水口的正式英文翻译。
	

	19
	3.5


	吹氩折叠维修系统 建议去掉折叠两个字，因伸缩平台也可以实现功能，因此文字描述的包容性应强。
	
	采纳，已修改。
	

	20
	
	建议把吹氩折叠维修系统改为吹氩维修系统，型式可以做成折叠的也可以做成其它型式。
	中冶沈勘秦皇岛工程设计研究总院有限公司/孙玉霞
	采纳，已修改。
	

	21
	
	吹氩折叠维修系统主要完成钢包吹氩透气砖热态透气效果检查时，方便进行氩气快速接头的连接操作及维护。应去掉“折叠”。
	宝武集团马钢新特钢项目部/朱伦才
	采纳，已修改。
	

	22
	3.6
	透气孔检测系统改为透气砖检测系统。
	包钢股份(稀土钢板材公司) /陈海波
	采纳，已修改。
	

	23
	
	porous plug detection system  应为porous plug detecting system
	
	采纳，已修改。
	

	24
	
	自动实时判断透气砖的性能、管路测试、自动生成检测报告等功能。应为检测通过透气口的气体流量是否达标，无需实时判断及自动生产报告，否则增加建设成本，是否自动生成及数据存储等功能应为可选项。
	
	采纳，已修改。
	

	25
	3.7
	“加砂装置”名称建议修改为“灌砂装置”。
	宝钢工程技术集团有限公司/李新
	不采纳，“加砂装置”名称在各炼钢厂使用更普遍。
	

	26
	4.1
	图1中的标引序号，根据制图规范，序号顺序最好按顺时针方向连续一致，因此，可以将序号1和2对调一下。
	西南交通大学机械工程学院机车车辆工程系/黄运华
	采纳，已修改。
	

	27
	
	图1标引序号建议全部按顺时针排列。
	燕山大学/彭艳
	采纳，已修改。
	

	28
	4.1
	图1  钢包在线热修系统简图（或布置图）

这个简图不够清晰，建议提供清晰的简图。
	北京工业大学/符寒光
	采纳，已修改。
	

	29
	
	各部件顺序调整，与下文详述一致。
	北京首钢国际工程技术有限公司/董新秀
	采纳，已修改。
	

	30
	4.2.1
	这下面几点基本要求，有的给出了修饰限定性的要求，有的却只是给出了内容，没有给出限定性要求。比如：维修方便就给出了限定，但系统寿命就没有。节能和环保给出了限定要求，但效率没有修饰。这几点基本要求应该是排比性质，要么都给出限定要求，要么只给出基本要求的内容，但不给出修饰性的限定。
	西南交通大学机械工程学院机车车辆工程系/黄运华
 
	采纳，已修改。
	

	31
	
	下属各条款书写应统一、规范、完整：如
a) 系统设计应保证人员安全与设备安全；
b) 系统设计应保证作业安全可靠性；
c) 系统设计应保证节能、环保、效率；
d) 系统设计应保证维修方便；
e) 系统设计应保证系统适当的寿命；
	北京科技大学/臧勇
	部分采纳，已修改。
	

	32
	5.1.1.4
	（a）和（b）这几个形位公差要求所参考的标准和要求的等级是完全一样的，完全可以合并为1条。可参考模铸浇钢车的相关写法。
	西南交通大学机械工程学院机车车辆工程系/黄运华
	采纳，已修改。
	

	33
	5.1.2.2
	标准限定了焊缝坡口标准，如并非所有开坡口焊缝均为埋弧焊，建议增加“GB/T 985.1-2008 气焊、焊条电弧焊、气体保护焊和高能束焊的推荐坡口”，以保证标准的通用性。
	中冶赛迪工程技术股份有限公司/房晓亮
	采纳，已修改。
	

	34
	5.1.3
	加砂桶材质要求，加砂管是否也规定？
	宝山钢铁股份有限公司二炼钢厂/张胜军
	采纳。
	

	35
	5.1.3.2
	“调质处理硬度为228 HB～280 HB”，改为“调质处理硬度为228 HBW～280 HBW”。
	中冶赛迪工程技术股份有限公司/房晓亮
	采纳，已修改。
	

	36
	
	倾翻装置用轴，其材质不低于JB/T 6396-2006中规定的40Cr，应为材质性能。
	宝山钢铁股份有限公司二炼钢厂/张胜军
	采纳，已修改。
	

	37
	5.1.3.3
	倾翻装置用轴套，其材质不低于GB/T 7659-2010中规定的ZG275-485H，应为材质性能。
	宝山钢铁股份有限公司二炼钢厂/张胜军
	采纳，已修改。
	

	38
	5.1.3.4
	建议说明受扭转的区域。
	武汉科技大学/但斌斌
	采纳，增加5.1.2.4、5.1.2.5条。
	防止无损探伤工作不到位造成设备损坏。

	39
	
	建议指明需要无损探伤的焊缝。
	
	
	防止由于焊缝质量差异造成安全事故。

	40
	
	建议说明不同焊缝的质量标准是否统一。
	
	
	防止由于焊缝质量差异造成设备可靠性降低。

	41
	
	建议说明焊缝质量不达标时的补救措施。
	
	
	提高焊缝质量，提高设备运行安全性。

	42
	
	此项为焊接要求放在5.1.2更合理。
	北京首钢国际工程技术有限公司/董新秀
	
	

	43
	
	建议考虑是否该关键部位属于承压设备，如否，请考虑替换或增加标准“GB/T 11345-2013 焊缝无损检测 超声检测 技术、检测等和评定”进行规定。
	中冶赛迪工程技术股份有限公司/房晓亮
	
	

	44
	5.2.1.1
	“使用性能：”的“：”应去掉，且字体和字号应和“5.2.1.2  技术参数”保持一致。
	西南交通大学机械工程学院机车车辆工程系/黄运华
	采纳，已修改。
	

	45
	
	标题后的“：”应全文统一。
	北京科技大学/臧勇
	采纳，已修改。
	

	46
	5.2.1.2
	整个标准基本上没有主要参数的规定。是否应该根据钢包相关标准，规定一下钢包容量序列，进而规定钢包重量及后续表中主要参数（与钢包容量和空包重量有关）。
	
	采纳，已修改。
	

	47
	
	参数表中应增加声光报警要求。
	宝山钢铁股份有限公司二炼钢厂/张胜军
	不采纳，不属于技术参数。
	

	48
	5.2.1.2
	技术参数
所有技术参数全是按用户协议，不够科学，重要参数建议给出范围，供用户参考。
	北京工业大学/符寒光
	采纳，增加备注说明。5.2.2.2、5.2.3.2、5.2.4.2、5.2.5.2、5.2.9.2、5.2.11.2中均增补。
	

	49
	5.2.1.3.2.1
	同轴度”允差φ1mm”，5.2.1.3.3.1 同轴度“偏差不大于0.2mm”,5.3.4同轴度误差”不大于3mm\5mm”等，建议单位统一用词。
	宝山钢铁股份有限公司炼钢厂/黄建东
	采纳，已修改。
	

	50
	5.2.1.3.2.2
	机械驱动进行了约定，液压驱动是否增加描述？
	宝山钢铁股份有限公司二炼钢厂/张胜军
	采纳，已增加。
	

	51
	5.2.1.3.2.3
	原文：旋转轴安装座需焊后加工两端轴承安装孔位，保证同轴度要求。
建议同轴度要有具体数值。
	宝武集团武钢有限公司技术中心/钟毅
	采纳，已修改。
	

	52
	5.2.1.3.3.4
	“夹紧装置通过限位开关”建议改为”夹紧装置全部打开后给出可吊钢包信号” 。
	宝山钢铁股份有限公司二炼钢厂/张胜军
	采纳，已修改。
	

	53
	
	“锁紧装置动作将倾翻台锁紧”建议改为“将倾翻台固定在工作角度位置”。
	
	采纳，已修改。
	

	54
	5.2.2.2
	“集尘罩形式及数量”建议将“数量”改为“集尘容积要求”。
	宝武集团武汉钢铁股份有限公司/谢钧
	不采纳，集尘罩容积与集尘罩形式、与尘源相对位置、除尘系统排风量等因素有关，无法确定容积要求。
	

	55
	5.2.2.3
	本节增加“移动除尘车应设置声光报警器”。
	中冶赛迪工程技术股份有限公司/房晓亮
	采纳，表2中增加。
	

	56
	5.2.2.3.1
	移动除尘车系统改为移动除尘系统。
	北京首钢国际工程技术有限公司/董新秀
	采纳，已修改。
	

	57
	
	车上配除尘管道与地面除尘系统中除尘阀连接。应为车上除尘管道与地面除尘管路对接，地面除尘管路设置电动除尘阀，除尘阀与移动除尘系统互锁，移动除尘系统到工作位后，地面除尘阀自动打开，开始除尘。
	宝山钢铁股份有限公司二炼钢厂/张胜军
	采纳，已修改。
	

	58
	5.2.2.3.3
	建议“移动除尘车停位精度需保证±10~20 mm”
	中冶华天南京工程技术有限公司/崔荣峰
	采纳，已修改。
	提高车辆的停靠精度要求。

	59
	5.2.2.3.5

	有两个5.2.2.3.5条款号，应将第二个改为5.2.2.3.6。
	燕山大学/彭艳
	采纳，已修改。
	

	60
	
	建议删除“集尘罩尺寸及通风量的设计应符合GB 50019的规范要求”中“尺寸”字样。
	中冶华天南京工程技术有限公司/崔荣峰
	采纳，已修改。
	规范没有对集尘罩的尺寸设计提供要求。

	61
	5.2.4
	建议保留“水口维修系统”描述（应包含台车及相关辅助设施）；同时，删除“台车”字样。
	
	采纳，已修改。
	与前面3.4、4.1等对应。

	62
	
	关于“水口维修台车系统”，前面术语定义时没有“台车”二字 ，建议将本节“水口维修台车系统”和“水口维修台车”都可以统称“水口维修系统”，与前述保持一致。
	西南交通大学机械工程学院 /黄运华
	采纳，已修改。
	

	63
	
	水口维修台车系统改为水口维修系统。
	北京首钢国际工程技术有限公司/董新秀
	采纳，已修改。
	

	64
	
	增加：水口维修系统由一台可移动的水口维修台车组成。
	
	不采纳。
	

	65
	5.2.4.4
	建议“水口维修台车停位精度需保证±10~20 mm” 。
	中冶华天南京工程技术有限公司/崔荣峰
	采纳，已修改。
	提高车辆的停靠精度要求。

	66
	5.2.5
	其中又出现了5.2.4.2、5.2.4.3、5.2.4.4等，请正确编号。
	燕山大学/彭艳
	采纳，已修改。
	

	67
	5.2.4（5）.3
	吹氩折叠操维平台为钢板焊接结构，设计应考虑人员在该平台上操维作业的安全，结构设计中需考虑平台杆系的自锁功能，防止因气动或液压系统故障引起的平台自动倾覆而出现人员滑倒等安全事故。
	宝武集团马钢新特钢项目部/朱伦才
	采纳，已修改。 
	“操维”一词为操作维修的简略说法，非正式用语，未采用。

	68
	
	为安全考虑，建议除自锁功能外，还应设置手动安全锁。
	北京首钢国际工程技术有限公司/董新秀
	采纳，已修改。
	

	69
	5.2.6
	气动系统增加一下气源描述：如压缩空气、氧气等。
	中冶沈勘秦皇岛工程设计研究总院有限公司/孙玉霞
	采纳，增加5.2.6.4。
	

	70
	
	空气应为干燥的压缩空气。
	宝武集团武汉钢铁股份有限公司/谢钧
	采纳，已修改。
	

	71
	5.2.6.2
	建议“管路系统需进行历时5-10分钟” 。
	中冶华天南京工程技术有限公司/崔荣峰
	采纳，已修改。
	适当提高吹扫时间。

	72
	
	管路系统需进行试压,1.15倍工作压力，稳压10分钟 （GB/T 50387）。
	北京首钢国际工程技术有限公司/董新秀
	采纳，已修改。
	

	73
	
	管路系统压力试验，“历时5分钟、0.5MPa”是否科学？是气密性试验吗？压力按现场工作压力的1.15倍，时间多少合适？30分钟？
	宝山钢铁股份有限公司炼钢厂/黄建东
	采纳，已修改。
	

	74
	
	建议说明泄露后的补救措施及后续检验方法。
	武汉科技大学/但斌斌
	采纳，已补充。
	防止由于设备密封性不好产生安全问题。

	75
	
	原文：管路系统需进行历时5分钟、0.5 MPa工作压力的压力试验，不得有泄漏现象。

建议：管路系统需进行历时5分钟以上。
	宝武集团武钢有限公司技术中心/钟毅
	采纳，已修改。
	

	76
	
	“管路系统需进行历时5分钟、0.5MPa工作压力的压力试验，不得有泄漏现象。” 建议修改为“历时30分钟、0.75MPa工作压力的压力试验，不得有泄漏现象。”。
	中冶南方工程技术有限公司/张文
	不采纳，按国标。
	

	77
	5.2.8.1
	“润滑系统推荐采用全自动干油润滑,如需要也可采用稀油润滑，依据润滑点及管路长短不同，可配置20MPa或 40MPa的润滑系统”建议修改为“配置润滑系统分稀油压力多少Pa及干油压力多少Pa”。
	
	采纳，已修改。
	

	78
	
	干油润滑应术语化，润滑脂润滑。
	宝武集团武汉钢铁股份有限公司/谢钧
	采纳，已修改
	

	79
	5.2.9.3
	透气砖测试系统改为透气砖检测系统。
	北京首钢国际工程技术有限公司/董新秀
	采纳，已修改。
	

	80
	5.2.11
	安装基础的设计，去掉“的”。
	北京首钢国际工程技术有限公司/董新秀
	采纳，已修改。
	

	81
	
	建议取消安装基础设计。
	中冶沈勘秦皇岛工程设计研究总院有限公司/孙玉霞
	不采纳，本设备安装基础设计较复杂，且与设备设计和安装要求关联较大，需结合考虑。
	

	82
	5.3.4
	安装误差数值较大，建议修改。
	北京首钢国际工程技术有限公司/董新秀
	采纳，修改为3mm、5mm。
	

	83
	
	“倾翻台在安装中，两侧主动转轴与从动转轴的同轴度误差不大于3mm；两侧钢包支撑面高度误差不大于5mm；” 建议修改为“两侧主动转轴与从动转轴的同轴度误差不大于2mm；两侧钢包支撑面高度误差不大3mm。”
	中冶南方工程技术有限公司/张文
	采纳，修改为3mm、5mm。
	

	84
	5.3.5
	建议说明配重的质量要求。防止配重过重对移动除尘台车运行造成影响。
	武汉科技大学/但斌斌
	采纳，已修改。
	

	85
	5.3.6
	“底座地脚螺栓安装预紧力按照图样要求执行”建议修改为“底座地脚螺栓安装预紧力按照活螺栓和预埋死螺栓的埋设方式不同的图样要求执行” 。
	中冶南方工程技术有限公司/张文
	采纳，已修改。
	

	86
	6.2.1
	“在0°和90°位置时停留15分钟”，是否改为“各停留15分钟”更合适？
	燕山大学/彭艳
	采纳，已修改。
	

	87
	
	减速机建议增加及液压系统的液压容器，液压结构也需要涵盖。
	宝武集团武汉钢铁股份有限公司/谢钧
	采纳，已修改。
	

	88
	
	在其它倾翻角度位置应为其他工作角度位置。
	
	采纳，已修改。
	

	89
	
	在台车上安装液压缸悬挂装置，液压缸应为水口液压缸。
	
	采纳，已修改。
	

	90
	6.2.2
	建议“空载试验合格后，钢包加载合适填料至设计载重，进行负载试验，试验过程同空载试验。需检查倾翻装置旋转时的平稳性以及到位情况，并检查倾翻速度是否满足设计要求” 。
	中冶华天南京工程技术有限公司/崔荣峰
	部分采纳，已修改。
	

	91
	6.2.2
	“空载试车无问题后，吊放钢包至倾翻装置上，进行加载试验，试验过程同上”建议修改为“空载试车无问题后，吊放钢包至倾翻装置上，进行加载试验，试验过程同上，持续时间在0°和90°位置时停留30分钟，在其它倾翻角度位置停留10分钟。”
	中冶南方工程技术有限公司/张文
	部分采纳，已修改。
	

	92
	7.4
	增加液压及气动元件长期存储要求；长期放置再次使用前应检查更换密封件
	宝武集团武汉钢铁股份有限公司/项克舜
	采纳，已修改。
	

	93
	其他
	联轴器等旋转零件处应设置防护罩，保证人员安全
	
	采纳，已修改。
	

	94
	
	文中多次出现类似“应符合用户在订货合同中提出的要求”，其普适性和可执行性没有一个衡量尺度，建议修正。
	中冶赛迪工程技术股份有限公司/范志刚
	采纳，已修改，技术参数表中加入了推荐参数范围。
	

	95
	
	表1---表5中的 参数值 一栏中，
建议：应有具体数值或参考范围。
	宝武集团武钢有限公司技术中心/钟毅
	采纳，已修改。
	

	96
	
	表1~表5，建议技术参数不用写根据业主技术协议或合同，写一些主要参数可以是一个范围即可。
	中冶沈勘秦皇岛工程设计研究总院有限公司/孙玉霞
	部分采纳，已修改。
	

	说明：① 发送《征求意见稿》的单位数：28个。

      ② 收到《征求意见稿》后，回函的单位数：28个。

      ③ 收到《征求意见稿》后，回函并有建议或意见的单位数：18个。

      ④ 没有回函的单位数：0个。        
	
	
	
	
	


