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	序号
	标准章条编号
	意    见    内    容
	提出单位/提出人
	处 理 意 见 及 理 由
	备 注

	1
	全文
	所有标准编号的顺序号与年份号之间使用一字线形式的连接号“—”，而非以减号“-”作连接号。
	中钢集团西安重机有限公司/刘建宏
	采纳。
	根据GB/T 1.1-2020中8.1脚注1)。

	2
	封面
	Mechanical rod for blast furnace，“rod”出自何处？GB/T 32818、JB/T 7851均未使用该词。
	北京中冶设备研究总院有限公司/赵宝林
	采纳，改为: Blast furnace
 mechanical level detecting device
	3.1同时更改。

	3
	前言
	建议删除“请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。”
	北京工业大学/符寒光
	不采纳。
	

	4
	1
	原文：本文件适用于冷料入炉高炉机械探尺设备。句中冷料是指常温或者是具体多少度数？另外就是强调热料不适用本标准。
	宝武集团/钟毅
	不采纳。

这里冷料，是为区别热料（如熔融还原）而提出的，冷料即常温料，未经加热过的。热料不属于冷料，自然也就不适用本标准了。
	　

	5
	3.1
	图1 高炉机械探尺安装示意图不清晰，建议提供清晰的示意图。
	北京工业大学/符寒光
	采纳，已改图。
	

	6
	
	图1中应使用标引序号或图脚注代替文字描述，文字描述的内容在标引序号说明或图脚注中给出。
	中钢集团西安重机有限公司/刘建宏
	采纳。
	

	7
	
	高炉机械探尺的定义：“竖直安装在炉头封罩上”建议改为：“竖直安装在炉头封罩的探尺管上”
	福建泉州闽光钢铁有限公司/秦明刚
	采纳。
	

	8
	
	卷筒、探头、链条、钢丝绳等名词在标准中出现，建议有示意图，方便理解。
	双鸭山建龙钢铁有限公司/赵金国
	采纳。
	

	9
	3.1
	高炉机械探尺标引序号说明是否合适，如1为高炉机械探尺，高炉机械探尺是否包含接管和探头
	双鸭山建龙钢铁有限公司/赵金国
	采纳。
	

	10
	
	  mechanical Rod for blast furnace 中的R变为小写？
	燕山大学/孙建亮
	全句改
	

	11
	3.2
	zera为zero？
	
	采纳。
	3.7同时更改。

	12
	
	英文“zera”建议改为“zero”。
	中钢集团西安重机有限公司/刘建宏
	采纳。
	3.7同时更改。

	13
	3.3
	术语：料线（料线深度），建议删除（料线深度）。
	北京工业大学/符寒光
	采纳。删除“料线深度”
	料线和料线深度应该是一个概念。

	14
	3.10
	建议将“最大探料深度”改为“最低料线位”，与前面的定义呼应。
	中冶南方/牟丹
	采纳。
	3.11同时更改。

	15
	
	建议将 “最大探料深度”用“最低料线位”代替，因为3.8已对“最低料线位”定义。
	福建泉州闽光钢铁有限公司/秦明刚
	采纳。
	3.11同时更改。

	16
	3.12
	put为putting。
	燕山大学/孙建亮
	采纳。
	

	17
	3.13
	“使探头只能随着料面的下行而下移”建议改为：“使探头跟随料面下移。”
	福建泉州闽光钢铁有限公司/秦明刚
	采纳。
	　

	18
	4.1
	“例：”改为“示例:”。 “示例:”用小五黑体，内容用小五宋体。
	中钢集团西安重机有限公司/刘建宏
	采纳。
	

	19
	
	驱动装置布置形式：C:其它形式。可否明确出来是何种形式。
	福建泉州闽光钢铁有限公司/秦明刚
	C型泛指除A、B型外的所有结构形式。
	

	20
	
	探尺规格，按照探尺的工作行程划分，是否按照探尺总行程划分更为合理。
	双鸭山建龙钢铁有限公司/赵金国
	不采纳。行业内均按工作行程进行区分。
	

	21
	4.2
	探尺规格优先选用10m建议改为12m。
	福建省三钢闽光股份有限公司炼铁厂/徐灿华
	不采纳。10m应用较多，12m可做为次选规格。
	针对高炉降料面时使用，10m深度不足。

	22
	4.3
	图2“a) 驱动装置侧向布置形式”“b) 驱动装置顶部布置形式”，建议用大写的A和B，与4.1的定义一致。
	中冶南方/牟丹
	采纳，改图为：                                                             a) A型探尺；                                 b) B型探尺。    
	

	23
	
	图2中，是否是二张图？请明确都是什么图。
	北京中冶设备研究设计总院有限公司/赵宝林
	采纳，增加图。
	

	24
	
	建议补充炉容1 000 m3以下的高炉优先选用驱动装置顶部布置形式的探尺。
	宝武集团/钟毅
	采纳。 
	

	25
	4.4
	表1“最高工作压力0.30 MPa”，建议增加说明，如有需要可以提高最高工作压力，因已有刚才提出正常顶压超过0.3MPa。
	中冶南方/牟丹
	采纳。加表注说明。
	4.2变为4.4

	26
	
	表1中 取消1000m3以下高炉的范围。
	中钢集团西安重机有限公司/刘建宏
	不采纳。保留，仍有特钢用户。
	

	27
	
	表1表头中，将单位符号置于相应的表头中量的名称之下。
	中钢集团西安重机有限公司/刘建宏
	不采纳。
	

	28
	
	不应标为“说明：”，应为“注1：”、“注2：”、“注3：”。
	
	采纳。
	

	29
	
	4.2和4.3也属于参数说明，能否合并到4.4中？
	燕山大学/孙建亮
	不采纳。属于条款。
	

	30
	5.1.1
	原文：并应符合本文件要求。建议：还应符合本文件要求。
	宝武集团/钟毅
	采纳。 
	

	31
	5.1.8
	“探尺各外部接口法兰结构形式及尺寸应符合GB/T 9119的规定。”这个标准已废除。5.5.3相同
	中冶南方/牟丹
	采纳。                                                    2.规范性引用文件“GB/T 9119”更改为“GB/T9124.1”                                           
	5.5.3相关内容同时更改

	32
	5.2.1
	原文：制造探尺所用材料的化学成份、力学性能应符合相关标准的规定。文中的相关标准，应给定具体的标准号。
	宝武集团/钟毅
	采纳。在5.2.2,5.2.3,5.2.4中明确。
	

	33
	
	“制造探尺所用材料的化学成份、力学性能应符合相关标准的规定”，给出相关标准编号？
	燕山大学/孙建亮
	采纳，同上。
	

	34
	
	材料要求，应给出推荐钢号。
	北京中冶设备研究设计总院有限公司/赵宝林
	采纳，同上。
	

	35
	5.3
	5.3、5.5.4、5.8、5.13.1.1 “壳体”、“箱体”说法应统一。
	双鸭山建龙钢铁有限公司/赵金国
	采纳，改“壳体”。
	

	36
	
	标准编号GB/T 37400.3应指明年份2019，与5.7.1和规范性引用文件清单一致。
	中钢集团西安重机有限公司/刘建宏
	不采纳。
	

	37
	
	焊接要求，应给出最低精度等级。
	北京中冶设备研究设计总院有限公司/赵宝林
	采纳。
	

	38
	5.5.2
	电动机能效应给出最低等级。
	
	采纳。
	

	39
	5.5.3
	建议改为：球阀应采用固定球式。
	福建泉州闽光钢铁有限公司/秦明刚
	采纳。
	

	40
	
	建议：“驱动装置顶部布置形式”，“驱动装置侧向布置形式”，分别用B型、A型代替，前面与4.1已经进行了定义。
	双鸭山建龙钢铁有限公司/赵金国
	采纳。
	

	41
	5.5.4
	5.5.4与5.9.2密封材质不一致。
	
	采纳。删除5.9.2。
	

	42
	5.5.9
	弹性联轴器，补充相应的标准。
	福建泉州闽光钢铁有限公司/秦明刚
	采纳。
	

	43
	5.6.4
	控制柜柜体推荐采用不低于1.5 mm厚优质冷轧钢板折弯而成。1.5mm可能太小了，建议改不低于2.0mm。
	北京工业大学/符寒光
	不采纳。经过实际应用验证，可满足使用要求。厚度再增加会略显笨重。
	

	44
	5.8
	“探尺壳体、接管应能承受表1中给定的设备最高工作压力的1.25倍的气压。”是否应该是1.5倍的压力？
	中冶南方/牟丹
	不采纳。由于探尺与高炉炉顶设备中的承压设备均与高炉相通，设备使用压力、工作介质一致，因此探尺的强度、密封要求及试验的有关规定参照了YB/T 012-2012《高炉无料钟炉顶装料设备》的相关规定。
	

	45
	
	5.8强度达到最高工作压力的1.25倍、5.9.3密封达到最高工作压力的1.1倍，有无相关依据。
	福建泉州闽光钢铁有限公司/秦明刚
	同YB/T 012-2012《高炉无料钟炉顶装料设备》的相关规定。
	

	46
	5.10.3
	建议改为： 电动机轴与减速器输入轴之间的联轴器、减速器输出轴与卷筒轴之间的联轴器装配时，其装配精度应符合GB/T 37400.10-2019表13的规定。
	
	采纳。
	

	47
	5.11
	建议在“不得有外泄漏”前明确“润滑系统公称压力下”。
	黑龙江建龙/赵良坤
	采纳。见5.11。
	

	48
	
	建议增加以下内容：（分配器到润滑点的）配管应由探尺制造商成套供货，在制造车间内完成配管。
	中冶京诚工程技术有限公司/刘江程
	采纳。                                                 
	

	49
	
	润滑系统公称压力40MPa，请核实压力。
	北京中冶设备研究设计总院有限公司/赵宝林
	采纳。用户给定的润滑系统工程压力,同YB/T 012。
	

	50
	5.12.2
	“放尺速度0.25 m/s～0.3 m/s”，建议放尺速度0.25 m/s～0.4 m/s
	中冶南方/牟丹
	采纳。
	

	51
	5.12.3
	探测料线精度±30 mm，建议改为±50 mm。
	双鸭山建龙钢铁有限公司/赵金国
	不采纳，精度能达到。
	

	52
	6
	建议修改为“检验与试验方法”，并修改相关小结内容。
	北京中冶设备研究设计总院有限公司/姚书典
	采纳。
	本节只表述“方法”。

	53
	6.3
	焊缝表面质量应符合5.3.2，请核实。
	北京中冶设备研究设计总院有限公司/赵宝林
	采纳。应是5.3的规定。
	

	54
	6.4.1
	建议将“结构长度”改为“结构尺寸”。
	黑龙江建龙/赵良坤
	采纳。
	因探尺的“结构长度”不明确。

	55
	6.5
	建议说明使用何种补焊形式或方法。
	武汉科技大学/但斌斌
	采纳。明确按工艺补焊。
	防止由于补焊方式差异造成设备强度减弱。

	56
	6.6
	建议说明密封性不足时应采取的措施。
	
	不采纳。
	

	57
	
	建议要求“无渗漏现象”。
	黑龙江建龙/赵良坤
	采纳。
	　

	58
	6.7.1
	建议将“检查探尺设备的外形及装配尺寸，应符合图样及合同要求”取消，改写其他需要的要求。
	
	采纳。
	因有6.4尺寸检验

	59
	6.7.2
	将“尺侧”改为“齿侧”。
	
	采纳。
	　

	60
	6.8
	建议说明公称压力大小。
	武汉科技大学/但斌斌
	采纳。改5.11。
	防止由于公称压力不足或过大，造成设备损坏。

	61
	6.9.1
	建议将“实验台”改为“试验台”。
	黑龙江建龙/赵良坤
	采纳。
	　

	62
	6.9.3
	建议说明三种状态的检验标准。
	武汉科技大学/但斌斌
	采纳。
	防止检验标准不达标，造成探尺功能受损

	63
	7
	建议把涉及到主要检验项目、检验频率、时间节点、检验部位、检验数量以及如何判定，更具体点。
	北京中冶设备研究设计总院有限公司/姚书典
	不采纳。

探尺设备批量小、且个性差异大，需逐项全部检验。
	1，检验规则包括检验项目、检验频率、时间节点、检验部位、检验数量以及如何判定；2，具体列出更方便使用标准，否则，需要翻的标准太多。3，目前检验规则很薄弱。

	64
	7.1
	“本标准”改为 “本文件”。
	中钢集团西安重机有限公司/刘建宏
	采纳。
	

	65
	8.1
	建议增加以下内容：m）制造厂全称。
	中冶京诚工程技术有限公司/刘江程
	采纳。
	　

	66
	9
	第8章、第9章是否应合为一章。
	北京中冶设备研究设计总院有限公司/赵宝林
	采纳。
	

	说明：① 发送《征求意见稿》的单位数：24个。

 ② 收到《征求意见稿》后，回函的单位数：24个。

      ③ 收到《征求意见稿》后，回函并有建议或意见的单位数：12个。

      ④ 没有回函的单位数：0个。        
	7  
8.1 
	建议把涉及到主要检验项目、检验频率、时间节点、检验部位、检验数量以及如何判定，更具体点。
	北京中冶设备研究设计总院有限公司/姚书典
	探尺设备批量小、且个性差异大，需逐项全部检验。将7检验规则 删除，7.2调至5.12，新增5.12.4、6.9.5
	1，检验规则包括检验项目、检验频率、时间节点、检验部位、检验数量以及如何判定；2，具体列出更方便使用标准，否则，需要翻的标准太多。3，目前检验规则很薄弱。

	
	
	建议增加以下内容：m）制造厂全称。
	中冶京诚工程技术有限公司/刘江程
	采纳。8.1标志增加：                                                     m）制造厂全称。
	　


