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	序号
	标准章条编号
	意    见    内    容
	提出单位/提出人
	处 理 意 见 及 理 由
	备 注

	1
	前言
	“本文件”应修改为“本标准”
文中其余部分的“本文件”，请参此进行修改。
	中冶赛迪工程技术股份有限公司/范志刚
	不采纳。按GB/T1.1-2020。
	

	2
	1
	原文“本标准适用于额定载重量不大于300 t底注浇铸式模铸浇钢车。
建议：本文件适用于额定载重量30~300 t的底注式模铸浇钢车。
	宝武集团武钢有限公司技术中心/钟毅
	采纳，已改。
	

	3
	
	“底注浇铸式”改为“下注式”。
	中冶京诚工程技术有限公司/张红兵
	不采纳。改为“底注式模铸浇钢车”。
	

	4
	
	浇钢车适用范围建议改为重量大于30t底注式模铸浇钢车。
	中国第一重型股份有限公司/巴均涛
	部分采纳，已改。
	

	5
	2
	JB T 6396-2006  大型合金钢锻件技术条件

意见：应为JB/T 6396-2006  大型合金结构钢锻件 技术条件
	武汉钢铁有公司/项克舜
	采纳，已改。
	

	6
	3.1
	原文件：每组主动轮组各由一套独立的走行驱动装置进行驱动和制动的形式。

建议：每组主动轮组各由一套独立的走行驱动装置进行驱动和制动。
	宝武集团武钢有限公司技术中心/钟毅
	采纳，已改。
	

	7
	
	“分散驱动”的定义建议为：在系统具有多组主动轮时，每组主动轮各由一套独立的走行驱动装置进行驱动和制动的形式。
	中冶赛迪工程技术股份有限公司/范志刚
	部分采纳，已改。
	

	8
	3.2
	平衡轮组 balance wheel，应有单轮组及平衡轮组结构均可，通过单式或复式平衡梁组成，其中单式平衡梁描述是否贴切？ 
	包钢股份(稀土钢板材公司/陈海波
	采纳，已改。
	

	9
	
	对“平衡轮组”的翻译或许应该为“Balancing wheels”或“Balancing wheel set”比较合适。
	西南交通大学机械工程学院机车车辆工程系/黄运华
	采纳，已改。
	

	10
	3.3
	每个垂直导向轮组应为每套垂直导向轮组。
	宝山钢铁股份有限公司炼钢厂/黄建东
	采纳，已改。
	

	11
	3.4
	在后面的正文5.5.4.2中虽有提及，但其内容完整，也未明确提及分流。本条可以删除。
	北京科技大学/臧勇
	不采纳。同步马达对设备运行比较关键，在术语里体现
	

	12
	3.4
	同步性，去掉“性” 。
	包钢股份(稀土钢板材公司)/陈海波
	采纳，已改。
	

	13
	
	在术语中对同步分流马达进行了定义，但在其后所有内容中并未进行引用。
建议在后文中进行说明，如在5.5.4.2：浇钢车升降需采用同步分流马达技术，以保证顶升过程的同步性…。
	中冶赛迪工程技术股份有限公司/范志刚
	采纳，已改。
	

	14
	
	浇钢车的垂直升降采用一组液压缸，应改为一套液压同步分流马达。
	北京首钢国际工程技术有限公司/董新秀
	采纳，已改。
	

	15
	4
	浇钢车是否可按照载重量进行型号标准化，后续可直接根据型号代码进行选型。如铸铁机、阀门等的选型形式。
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	中冶赛迪工程技术股份有限公司/范志刚
	不采纳，浇钢车是个系统的设备，载重量只是其中一个重要参数。
	

	16
	4.1
	图1标引序号建议全部按顺时针排列，建议删除图1图题中的冒号。
	燕山大学/彭艳
	部分采纳，已改。
	

	17
	
	模铸浇钢车主要由落罐框架、横移框架、垂直导向轮组、走行框架、驱动装置、平衡轮组、液压系统、电控及操作系统、维修平台及栏杆、称量装置、测温装置、氩气控制系统等组成。
图1：模铸浇钢车结构简图中，只给出了落罐框架等10个标注，建议标注出称量装置、测温装置、氩气控制系统，等等。
	北京工业大学/符寒光
	采纳，已改。
	

	18
	4.1
	驱动装置与带序号的传动装置名称应规范统一，文字顺序建议与明细序号顺序一致。
	包钢股份(稀土钢板材公司) /陈海波
	采纳，已改。
	

	19
	
	插图序号说明应与文字描述一致：如电控及操作系统  电控系统应统一，驱动装置与传动装置应统一。
	北京首钢国际工程技术有限公司/董新秀
	采纳，已改。
	

	20
	4.2

	参数表中行程应为建议值，按协议约定执行。
	包钢股份(稀土钢板材公司) /陈海波
	采纳，已改。
	

	21
	
	浇钢车不一定都带升降功能；一类是有升降功能的；一类是没有或者不需要升降功能的；技术参数中建议分类描述。
	中冶京诚工程技术有限公司/杜俊峰
	采纳，已改。
	行程0-1000mm

	22
	
	关于浇钢车轨距范围的界定有待商榷，浇钢车的轨道中心距与底盘的大小和浇注坑的宽度有关，可能会大于6500。
	
	暂不采纳。
	

	23
	
	供电方式：电缆卷筒或电缆滑车或滑触线。
	
	采纳，已改。
	

	24
	
	浇钢车一般为变频驱动，参数表中建议补充此要求。
	
	采纳，已改。
	

	25
	
	升降功能不是必要的。有部分厂家采取不同规格中铸管，使浇铸口高度统一。
	中冶京诚工程技术有限公司/张红兵
	采纳，已增加备注。
	

	26
	
	表1中走行速度建议调整为“3~40”， 炼钢设计规范（GB50439-2015）要求不超过40m/min。
	中冶华天南京工程技术有限公司/崔荣峰
	采纳，已改。
	

	27
	
	表1中的第11项“整车供电方式”对应的内容为“电缆卷筒或滑触线”,这二者似乎不搭，一般供电方式表达为“直流，交流，或蓄电池方式”，这个“电缆卷筒或滑触线”应该就是“电源传输介质”之类的。
	西南交通大学机械工程学院机车车辆工程系/黄运华
	不采纳，卷筒及滑线为常用名称。
	

	28
	5.1
	有两个5.1条款号，应将第二个改为5.2，之后所有条款号顺延。
	燕山大学/彭艳
	采纳，已改。
	

	29
	
	5.1  基本要求
a) 功能满足客户要求；b) 作业安全可靠；c) 节能、环保、效率高；d) 维修方便。
5.2  一般要求
	北京工业大学/符寒光
	采纳，已改。
	基本要求和一般要求建议合并。
a, b, c, d 内容建议删除。

	30
	
	f) 设备应符合GB 5083关于系统噪音、安全技术和工业卫生的规定。
建议改为：
f) 设备应符合GB 5083《生产设备安全卫生设计总则》的规定。
	武汉钢铁有公司/项克舜
	采纳，已改。
	GB 5083只规定了“不应产生超过国家标准规定的噪声、振动、辐射和其他污染”，没有对系统噪音进行规定。

	31
	
	冲击力详细描述为吊放钢包冲击力。
	中冶京诚工程技术有限公司/张红兵
	采纳，已改。
	

	32
	
	系统设计建议改为结构设计，不应引起危险。
	包钢股份(稀土钢板材公司) /陈海波
	不采纳，系统包括结构。
	

	33
	
	基本要求里建议“模铸车间的安全环保设施应与主体工艺装备完善、同步建成”，目前国内建设项目对环保要求较高。
	中冶华天南京工程技术有限公司/崔荣峰
	采纳，已改。
	

	34
	5.1.1
	建议“模铸浇钢车的承载能力应达到设计额定载重。” 满足最大载荷。
	
	采纳，已改。
	

	35
	5.1.2
	合同应改为合同或技术协议。
	包钢股份(稀土钢板材公司) /陈海波
	采纳，已改。
	

	36
	5.2.1
	最后一句可删除。
	中冶赛迪工程技术股份有限公司/范志刚
	采纳，已改。
	

	37
	5.2.4
	调质处理，建议增加硬度要求。
	宝钢工程技术集团有限公司/李新
	采纳，已改。
	

	38
	5.2.6
	必要的热处理，建议还是明确，轴类一般采用调质。
	宝山钢铁股份有限公司炼钢厂/黄建东
	采纳，已改。
	

	39
	
	建议说明热处理的方式。
	武汉科技大学/但斌斌
	采纳，已改。
	防止由于热处理方式不当造成零件性能降低。

	40
	
	主要承载连接销轴的材料，宜采用45钢或40Cr、35CrMo，42CrMo钢等，并按规定进行热处理。
	中冶赛迪工程技术股份有限公司/范志刚
	采纳，已改。
	

	41
	5.3.2
	去掉“有特殊要求时应在图样上注明。”
	
	不采纳，有此条更合理。
	

	42
	5.3.3
	去掉“特殊接头应在图样上注明。”
	
	不采纳，有此条更合理。
	

	43
	5.3.4
	质量分级不低于NB/T 47013.3-2015表33 中Ⅱ级的规定，建议两个标准中焊缝探伤标准应统一。
	宝钢工程技术集团有限公司/李新
	采纳，已改。
	

	44
	5.3.5
	原文：采用高强度钢材时，应选择合理的焊接工艺并进行相应的焊接工艺评定。

建议： 采用高强度钢材时，应选择合理的焊接工艺，并进行相应的焊接工艺评定。
	宝武集团武钢有限公司技术中心/钟毅
	采纳，已改。
	

	45
	5.4.6
	去掉“有特殊要求时应在图样上单独注明。”
	中冶赛迪工程技术股份有限公司/范志刚
	不采纳，有此条更合理。
	

	46
	5.5.1.4
	建议给出走行框架、横移框架、落罐框架焊后去应力处理的方法。
	北京工业大学/符寒光
	采纳，已改。
	

	47
	5.5.1.5
	坐罐建议改为落罐。
	宝钢工程技术集团有限公司/李新
	采纳，已改。
	

	48
	
	建议增加罐座“满足铸造吊车主钩挂钩、退钩空间” 满足工艺要求。
	中冶华天南京工程技术有限公司/崔荣峰
	采纳，已改。
	

	49
	5.5.2.1
	分散驱动建议为分散驱动结构。
	中冶华天南京工程技术有限公司/崔荣峰
	采纳，已改。
	

	50
	5.5.2.2
	GB 18613-2020，引用标准无年份，是否统一？
	
	不采纳，此处勿需标年号。
	

	51
	5.5.2.3

	“原则上每台浇钢车设置四套驱动装置，当一套驱动装置出现故障时，另外三套仍能驱动浇钢车短时作业；”建议修改“原则上每台浇钢车设置四套驱动装置，当一套驱动装置出现故障时，另外三套仍能驱动浇钢车一个班次作业，当二套驱动装置出现故障时，另外二套仍能驱动浇钢车一炉浇次作业，后立即整修”， 明确作业制度的要求。
	中冶南方工程技术有限公司/张文
	采纳，已改。
	

	52
	
	“原则上每台浇钢车设置四套驱动装置，当一套驱动装置出现故障时，另外三套仍能驱动浇钢车短时作业”后建议增加：车轮应采用双轮缘设计防止啃轨或掉道。
	宝武集团马钢新特钢项目部/朱伦才
	已改，并入5.2.5中。
	

	53
	
	“原则上每台浇钢车设置四套驱动装置”，这个“原则上”几个字似乎去掉更好。如果加上，似乎感觉就是有可能不需要四套驱动装置。
	西南交通大学机械工程学院机车车辆工程系/黄运华
	未改，如去掉，会产生必须要四套驱动的概念。
	

	54
	
	建议“原则上每台浇钢车设置四套独立驱动装置……”后增加保证驱动装置安全可靠的内容。
	中冶华天南京工程技术有限公司/崔荣峰
	采纳，已改。
	

	55
	5.5.2.5
	需要进行刚度计算和需要进行车轮与钢轨的接触强度计算。改为车轮承载能力计算。
	宝山钢铁股份有限公司炼钢厂/黄建东
	改为还需要进行车轮与钢轨的接触强度计算。
	

	56
	
	建议修改为：“车轮及车轴均应进行静强度和疲劳强度计算，同时应进行刚度计算和车轮与钢轨的接触强度计算。为降低轮压，优先考虑采用平衡架结构”。
	中冶南方工程技术有限公司/张文
	采纳，已改。
	

	57
	5.5.2.7
	平衡架？平衡梁？名称应统一。
	宝山钢铁股份有限公司炼钢厂/黄建东
	采纳，改为平衡梁。
	

	58
	5.5.3.1
	起到机械导向作用建议改为起到机械导向、定位作用。
	
	采纳，已改。
	

	59
	
	提供横向力应为提供横向限位。
	
	采纳，已改。
	

	60
	5.5.3.2
	导向轮与滑道在走行方向的间隙，建议改为导向轮与导轨沿走行方向的单侧间隙。
	武汉钢铁有限公司/谢钧
	采纳，已改。
	

	61
	
	根据3.3的定义，导向轮是在X和Y轴进行导向，那么这里也应分别描述X和Y方向，现在5.5.3.2 和5.5.3.3对方向的描述不清晰。
	西南交通大学机械工程学院机车车辆工程系/黄运华
	采纳，3.3中增加XY轴定义。
	

	62
	5.5.3.3
	导向轮与滑道在走行方向的间隙，建议改为导向轮与导轨沿走行方向的单侧间隙。
	武汉钢铁有限公司/谢钧
	采纳，已改。
	

	63
	
	导向装置建议改为垂直导向轮组。
	北京首钢国际工程技术有限公司/董新秀
	采纳，已改。
	

	64
	5.5.4.1
	“模铸浇钢车举升装置和横移装置采用液压系统操作完成，液压系统的设计、制造、安装、维护与使用等应符合GB/T 37400.16的规定以及用户协议的要求，横移和举升的液压同步精度≦2%；” 建议修改为“横移和举升的液压同步精度≦0.5%”。基于安全保证，提高同步精度。
	中冶南方工程技术有限公司/张文
	不采纳，0.5%精度有些过高。
	

	65
	
	“举升装置和横移装置采用液压系统操作完成”建议改为“钢包的升降横移由液压系统操作完成”。
	中冶京诚工程技术有限公司/张红兵
	采纳，已改。
	

	66
	
	钢包的升降横移由液压系统操作完成，语句不通顺，建议为升降及横移由液压系统提供动力。
	武汉钢铁有限公司/谢钧
	采纳，已改。
	

	67
	5.5.4.2
	一般采用四套液压缸，建议改为一般设置四套液压缸。
	宝山钢铁股份有限公司二炼钢厂/张胜军
	采纳，已改。
	

	68
	5.5.4.2
	液压系统对四缸的同步控制采用柱塞式同步马达或闭环控制保证四缸升降的同步性能，建议改为四套液压缸的同步通过系统中的柱塞式同步马达或比例阀及位移传感器组成的闭环控制来保证。
	宝山钢铁股份有限公司二炼钢厂/张胜军
	采纳，已改。
	

	69
	5.5.4.3
	液压系统操作所完成动作的速度和周期，应为升降及横移速度吧？
	
	采纳，已改。
	

	70
	
	横移和举升，应为升降及横移。
	武汉钢铁有限公司/谢钧
	采纳，已改。
	

	71
	5.5.4.4
	顶升液压缸应为升降液压缸。
	北京首钢国际工程技术有限公司/董新秀
	采纳，已改。
	

	72
	
	顶升液压缸应为升降液压缸。
	宝山钢铁股份有限公司二炼钢厂/张胜军
	采纳，已改。
	

	73
	5.5.4.5
	事故情况下将钢包滑动水口油缸迅速关毕，建议改为异常情况下紧急事故处理单元可驱动水口液压缸将滑动水口机构关闭，防止跑钢漏钢。
	
	采纳，已改。
	

	74
	
	油缸建议改为液压缸。
	北京首钢国际工程技术有限公司/董新秀
	采纳，已改。
	

	75
	
	液压系统及液压单元,液压安全方面应加入事故停电时，钢水包可以自动关闭或者依靠蓄能器将滑动水口安全打开。
	太原重工股份有限公司/赵磊
	采纳，已改。
	

	76
	5.5.4.6

	由于液压站区域处于熔融金属钢水作业区，液压油建议使用脂肪酸酯难燃液压油。
	金雷科技股份公司/安龙森
	采纳，已改。
	

	77
	
	清洁度一般不低于19/16/13表达是否妥当？介质不应仅限于脂肪酸脂。
	宝山钢铁股份有限公司炼钢厂/黄建东
	采纳，已改。
	

	78
	
	液压介质应选用阻燃性介质脂肪酸酯，水乙二醇不可以吗？
	宝山钢铁股份有限公司二炼钢厂/张胜军
	已改为液压介质应选用阻燃性介质。
	

	79
	5.5.5.1
	电气和仪表采用必要的隔热防护。
	中冶京诚工程技术有限公司/杜俊峰
	采纳,增加 5.5.5.5。
	

	80
	5.5.5.4
	建议各种操作平台铺设耐火砖，隔热保护。
	中冶华天南京工程技术有限公司/崔荣峰
	不采纳，因只是环境温度影响，无需铺设耐火砖。
	

	81
	
	扶梯坡度过大，上下通过时不方便。
	本钢特殊钢事业部/谭声
	按国家安全标准。
	

	82
	
	车上护栏由多个单体小护栏组成，稳定性收到影响，建议整体焊接，更安全牢固。
	
	按国家安全标准。
	

	83
	5.5.6.1
	称重系统一般采用有线信号传输，系统包括称量传感器、显示屏、无线发射和接受装置。
	中冶京诚工程技术有限公司/杜俊峰
	采纳，已改。车载称量大屏幕一般采用有线传输，信号抗干扰能力更强。
	

	84
	5.5.6.2
	产品装载钢水后的静态称量精度允差为0.5%；建议称量精度提高到为0.3%。
	太原重工股份有限公司/张丞毓
	不采纳，浇钢车安装应用的是工艺称，0.5%的精度满足工艺称的要求，0.3%过于严苛。
	

	85
	
	建议“产品装载钢水后的静态称量精度允差为0.3%~0.5%”适当提高称量的精度。
	中冶华天南京工程技术有限公司/崔荣峰
	不采纳，0.5%为常规称重系统精度。
	

	86
	
	“精度允差为0.5%”应该是“精度允差为±0.5%”更合适一些。
	西南交通大学机械工程学院机车车辆工程系/黄运华
	修改为≤0.5%
	

	87
	
	系统包括称量传感器、显示屏，还应包括信号传输元件如接线盒等。
	宝山钢铁股份有限公司二炼钢厂/张胜军
	采纳，已改。
	

	88
	
	允差为0.5%，应该为允差为≤0.5%。
	
	采纳，已改。
	

	89
	5.5.7
	补充：
(1) 车辆的设计应保证天车吊钩顺畅进退钩；
(2) 车体空间和设计具备人员站在车体安全位置摘（挂）钢包滑动水口液压缸的功能；
(3) 车体空间和设计具备人员站在车体安全位置接通或者断开氩气软管的功能；
(4) 车体空间和设计具备特殊情况下人员站在车体安全位置使用吹氧管烧开滑动水口的功能；
	中冶京诚工程技术有限公司/杜俊峰
	采纳，已补充5.9。
	

	90
	5.5.7.1
	建议说明事故牵引装置的规格及具体安装要求等。
	武汉科技大学/但斌斌
	采纳，已改。
	防止事故牵引装置选取不当造成事故处理不及时。

	91
	5.5.7.2
	建议删除“车辆两端应装设缓冲器，选用的缓冲器应保证其缓冲容量、缓冲行程和最大缓冲力大于并接近于计算值”中“并接近于”字样。
	中冶华天南京工程技术有限公司/崔荣峰
	采纳，已改。
	

	92
	
	“选用的缓冲器应保证其缓冲容量、缓冲行程和最大缓冲力大于并接近于计算值”直接说成“选用的缓冲器应保证其缓冲容量、缓冲行程和最大缓冲力满足使用要求”，或者将“大于并接近于计算值”修改为“略大于计算值”。
	西南交通大学机械工程学院机车车辆工程系/黄运华
	修改为不低于计算值。
	

	93
	5.5.7.3
	沿车轮行走，改为:沿车辆行走方向。
	宝山钢铁股份有限公司二炼钢厂/张胜军
	采纳，已改。
	

	94
	5.5.7.5
	应设置吊装构件，建议为应设置吊装设施。
	
	采纳，已改。
	

	95
	5.5.7.6
	“以完成对钢锭质量的追踪和控制”建议改为：以实现对钢锭质量的控制和追溯。
	
	采纳，已改。
	

	96
	
	“用于钢水温度测量和钢水式样的采取”建议改为“用于钢水温度测量和钢水取样” 。
	中冶京诚工程技术有限公司/张红兵
	采纳，已改。
	

	97
	5.5.7.8
	建议增加“激光定位系统” 。
	中冶华天南京工程技术有限公司/崔荣峰
	采纳，增加5.5.7.9。
	

	98
	6
	试验方法，建议加入性能试验，浇注车的主要功能是进行钢水浇注，因此性能试验比较重要。
	太原重工股份有限公司/赵磊
	采纳，增加6.4.2.3。
	

	99
	6.3.2
	建议说明焊缝质量不达标时所应采取的措施及标准。
	武汉科技大学/但斌斌
	标准提出了要求，不达标则不符合标准要求。
	提高焊缝质量及设备可靠性。

	100
	6.4.2.1


	建议说明空载走行装置试验对噪音、轴承温升等参数的要求。
	
	采纳，已改。
	防止由于试验不到位造成后期设备运行安全问题。

	101
	6.4.2.2
	建议说明液压举升及横移试验的次数。
	
	采纳，已改。
	防止由于试验次数少造成设备可靠性降低。

	102
	6.5
	“用户有特殊要求时，按用户要求执行；用户无特殊要求时，应符合GB/T 37400.12的规定”建议为“按照GB/T 37400.12规定执行，特殊要求供需双方商定。”
	中冶赛迪工程技术股份有限公司/范志刚
	采纳，已改。
	

	103
	补充
	建议增加浇钢车行程、横移行程。
	中国第一重型股份有限公司/曹亮
	采纳，已补充。
	

	104
	其他
	所有英文字体格式应调整规范。
	包钢股份(稀土钢板材公司) /陈海波
	采纳，已改。
	

	说明：① 发送《征求意见稿》的单位数：28个。
      ② 收到《征求意见稿》后，回函的单位数：28个。
      ③ 收到《征求意见稿》后，回函并有建议或意见的单位数：23个。
      ④ 没有回函的单位数：0个。        


