《物料刮板取料机》行业标准编制说明
一、任务来源

根据工信部 工信厅科函[2019]276号文《工业和信息化部办公厅关于印发2019年第四批标准制修订和外文版项目计划的通知》，由江阴大地装备股份有限公司、冶金工业规划研究院等单位负责制定《物料刮板取料机》行业标准，计划编号2019-1730T-YB。
二、制定本标准的目的和意义
物料刮板取料机是一种大型取料工艺设备，具有匀化效果好、适用料场储量大、占地面积小、自动化程度高等特点，可实现整机无人操作及机、电、液一体化。同时，该产品具有产能大、污染小等特点，是目前国内最先进的取料工艺设备。
江阴大地装备股份有限公司生产的物料刮板取料机，在引进国外核心技术基础上，实现了自主创新和自行设计、制造、安装、调试（含电控、液压、控制系统），该产品技术先进、故障率低、维护费用低、自动化程度高，转变了国内同类产品故障率高、自动化程度低的缺点，在国内市场上占有主导地位。此外，针对室内运行的全门架刮板取料机，采用主辅悬臂设计（主辅悬臂的连接采用特殊的铰接形式，从而保证辅悬臂出料端总是高于主悬臂位置，相互不产生干扰），有效降低了建筑物的高度，节约成本，减少投资。
三、主要工作过程

1．开展的阶段工作

立项批准后成立了标准制定工作组，组织专家走访有关生产、设计、使用、施工等单位，了解物料刮板取料机的应用情况，同时收集国内外有关技术资料及应用情况，为制定标准奠定基础。
2．国内外情况

目前国内生产物料刮板取料机有江阴市大地装备股份有限公司等多家企业，国外生产商主要有德国、荷兰等厂家。宝武集团梅钢公司、中特集团等多家料场已采用刮板取料机。国内相关刮板取料机的标准有JB/T 11517-2013《刮板取料机》，主要适用于露天料场刮板取料机。随着料场逐步向封闭化方向发展，用户对于刮板取料机机械性能、自动化、智能化水平的要求逐步提升。与JB/T 11517-2013《刮板取料机》相比，本文件物料刮板取料机增加了适用于封闭式B型料场和C型料场的要求，并且对材质的选用更加国际化、验收类别及方法更加先进化，满足了行业技术发展水平。
3．参编单位及工作组成员

本标准由冶金工业规划研究院负责组织协调，吸收国内影响力较大的设计、制造、使用单位参加标准的起草工作，根据工作需求，参加本标准起草单位为江阴大地装备股份有限公司等。
2020年1月～2020年4月，对刮板取料机进行现状分析和现场调研。
2020年4月～2020年6月，完成物料刮板取料机的分析研究，召开标准启动会，制定编写《物料刮板取料机》工作计划。
2020年7月～12月完成初稿，并在工作组内部进行审核。
2021年1月～2021年8月，针对初稿内容广泛征求意见。
2021年10月，邀请多位专家，开展专家咨询工作。
2021年11月～2021年12月，修订标准初稿，提交讨论稿。
2022年1月18日，召开《物料刮板取料机》研讨会，对技术要求进行重点研讨。
2022年2月～2022年10月，对《物料刮板取料机》进行多次修改、补充和完善。
2022年11月～2023年1月，形成征求意见稿和编制说明材料。
2023年2月17日～3月17日，征求意见。
2023年4月根据征求意见反馈再次征求意见，修改标准征求意见稿和编制说明，形成标准征求意见汇总表（20230410）。
2023年5月向生产制造、设计使用和钢铁企业等多家单位征求意见，再次修改标准征求意见稿和编制说明，形成标准征求意见汇总表（20230510）。
2023年6月～9月继续向多家单位征求意见，修改标准征求意见稿和编制说明，形成标准征求意见汇总处理表（20230908），形成送审稿和编制说明。
四、标准化对象简要情况

本标准化对象是物料刮板取料机，制定行业标准用来指导该产品的推广和应用。建立物料刮板取料机产品分类、技术要求、试验方法及检验规则、标志、包装、运输和储存等规定，梳理物料刮板取料机应用的效果、使用条件、适用范围等，对于物料刮板取料机在绿色化、智能化原料场中的加速推广应用具有重要意义和提供支持。
五、标准编制原则

1．响应国家节能减排政策，体现科技进步和加强市场引导。
2．对物料刮板取料机的工艺流程、设备要求等内容做出规定。
3．体现物料刮板取料机的技术发展状况，加强市场准入要求，规范市场。
4．结合国内外的实际情况，在调研物料刮板取料机的基础上，制定合理的技术要求及规范。
六、标准的主要内容

本文件主要依据目前国内物料刮板取料机使用现状、生产技术发展水平而编制。
本标准主要分为10个章节和1个附录。
第1章范围，主要说明本文件的主要内容和适用范围。本文件规定了物料刮板取料机的术语和定义、产品分类、型式和基本参数、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。
第2章为规范性引用文件。
本文件主要引用了以下标准：
GB/T 191  包装储运图示标志（GB/T 191―2008，ISO 780:1997，MOD）
GB/T 699―2015  优质碳素结构钢
GB/T 1048  管道元件 公称压力的定义和选用
GB/T 1184―1996  形状和位置公差 未注公差值
GB/T 1800.1―2020  产品几何技术规范（GPS） 线性尺寸公差ISO代号体系 第1部分：公差、偏差和配合的基础（ISO 286-1:2010，MOD）
GB/T 2585  铁路用热轧钢轨
GB/T 3766  液压传动 系统及其元件的通用规则和安全要求（GB/T 3766―2015，ISO 4413:2010，MOD）
GB/T 3767  声学 声压法测定噪声源声功率级和声能量级 反射面上方近似自由场的工程法（GB/T 3767―2016，ISO 3744:2010，IDT）
GB/T 3797  电气控制设备
GB/T 3811―2008  起重机设计规范
GB/T 8918  重要用途钢丝绳（GB/T 8918-2006，ISO 3154:1988，MOD）
GB/T 11345―2013  焊缝无损检测 超声检测 技术、检测等级和评定（ISO 17640:2010，MOD）
JB/T 8810.1  油脂润滑泵 第1部分：电动润滑泵（40 MPa）
JB/T 9000-2018  液力偶合器 通用技术条件
JGJ 82  钢结构高强度螺栓连接技术规程
……
第3章 术语和定义。
定义了物料刮板取料机、全门式刮板取料机、半门式刮板取料机、桥式刮板取料机和侧悬臂式刮板取料机。
随着料场技术的发展，封闭料场也如雨后春笋，B型料场和C型料场为最经典的封闭料场。主要配套设备即物料刮板取料机。本文件适用于B型料场、C型料场及其露天料场的刮板取料机。
第4章、第5章和第6章，分别对物料刮板取料机进行分类组成、型式和基本参数和型号编制规则。
第4章为产品分类和组成。物料刮板取料机型式分为全门式、半门式、桥式和侧悬臂式四种。
第5章基本参数  表1物料刮板取料机基本参数中“7 所适用的物料属性”中的含水率≤12%。主要考虑在南方尤其是在沿海地区铁矿粉基本的是进口的，在运输途中经历下雨、海水涨潮等都造成铁矿粉实际含水量在12～13%左右甚至更高，很少能控制在10%以内的。故物料含水率为≤12%。
第6章主要为型号编制规则。
第7章技术要求。
技术要求分为工作条件、整机性能、主要零部件制造要求、机械设备装备与安装要求、液压及润滑系统要求、电气系统要求、外观要求、可靠性要求、空负荷试运转要求和负荷试运转要求等十个部分。

7.1  工作条件
7.1.1  取料机工作环境温度为-20 ℃～60 ℃。
因冶金企业现场环境温度一般都超过40℃，故取料机工作环境温度定为-20℃～60℃。
7.1.2  海拔宜在1 000 m以下，超过该范围时，由用户与制造商协商解决。
7.1.3  取料机在室外时，工作状态风压应不大于：内陆150 Pa，沿海250 Pa；非工作状态的最大风压为800 Pa。
7.1.4  取料机在室外时，液压系统、润滑系统应设有相应的防雨雪措施。
7.1.5  工作电源为三相交流电源，频率为50 Hz，电压为380 V（根据需要也可采用6 kV或10 kV高压供电）。供电系统在取料机馈电线接入处的电压波动不应超过额定电压的±10 %。出口项目中，工作电源可根据出口国的相关标准进行调整。
7.1.6  取料机对轨道铺设的要求见附录A。
7.2  整机性能
7.2.1  取料机应符合本文件要求，并按经规定程序批准的图样和技术文件制造。
7.2.2  取料机运动参数与性能应符合表1和合同约定的规定。
7.2.3  取料机应具有足够的强度、刚度，整机应运行平稳，各部件（包括电器元件与线路、液压润滑系统）不允许出现异常振动、声响及发热现象。
7.2.4  与进料设备、出料皮带设有相应的联锁控制，对可能出现碰撞的部件间应设有防撞装置。
7.2.5  各种检测、连锁控制、安全保护装置应反应灵敏、动作准确、可靠。
7.2.6  取料机上各种管路、线路安装整齐，与运动件无干涉。
7.2.7  取料机应能连续运转。
7.3  主要零部件制造要求
与JB/T 11517-2013《刮板取料机》相比较：
（1）车轮部分增加了车轮材质、抗拉强度和车轮规格，车轮采用铸钢件，车轮规格以(500 mm、(630 mm、(710 mm为主。
（2）制动轮改为侧导轮，增加了侧导轮的材质要求。
侧导轮可选用铸件，也可用焊接件。制动面的热处理硬度由35 HRC～45 HRC改为侧导轮踏面淬火硬度应为45 HRC～50 HRC，淬硬层应为2 mm～3 mm。
（3）链轮
链轮齿凹部表面淬火硬度由45 HRC～50 HRC改为链轮齿槽部表面淬火硬度应为50 HRC〜55 HRC，增加了链轮齿数。
（4）链条的破断载荷作了调整，增加了选用外置滚轮链条，滚轮为免维护型。对于取料量≤250t/h的场合，可不用外置滚轮。链条节距多选用250 mm、315 mm、400 mm和500 mm。
（5）增加了链条中间导向轮、料耙支撑轮、滑轮组等要求。
（6）增加了卷扬机的技术要求。
（7）增加了减速机的技术要求。
（8）增加了液力偶合器技术要求。
（9）对主要结构件技术要求进行了修改。
（10）桥架改为横梁的技术要求。
7.4  机械设备装配与安装要求
增加钢结构件的装备与安装要求。
7.5  液压、润滑系统要求
（1）增加了润滑系统要求。
（2）增加了管路安装与要求。
7.6  电气系统要求
分别对电气设备安装的一般要求、变压器的安装要求、高压开关柜、低压控制柜（箱）、照明设备的安装要求、电气设备的进线敷设及安装要求、电气设备接地要求。
7.7  外观要求
分为整机外观和表面涂装，增加了涂装要求。
7.8  安全性要求
分基本防护要求、驱动机构的安全保护要求、联锁可靠性要求、电气设备可靠性要求、液压、润滑系统可靠性要求、操作室安全保护要求、钢丝绳可靠性要求和噪声防护要求。
对基本防护要求，补充和完善了7.8.1.2高压电器；7.8.1.3主回路与控制回路的电源电压要求；7.8.1.4设备接地安装要求；
补充7.8.1.5通电前开关柜及柜内元件可靠性要求；
补充7.8.1.6通电后开关柜及柜内元件可靠性要求。
7.9  空负荷试运转要求
分为单机试运转要求、联动空运转要求。
7.10  负荷试运转要求
8  试验方法
8.1  机械设备检测
分为车轮垂直偏斜的检测和行走端梁安装精度的检测。
8.2  电气系统试验
8.3  液压、润滑系统试验
8.4  试运转
分为单机试运转、联动空运转、负荷试运转。
8.5  噪声试验
分为操作室噪声试验和驱动装置噪声试验。
8.6  外观
8.7  漆膜试验
分为漆膜厚度试验、漆膜附着力试验。
8.8  取料能力试验
9  检验规则
包括检验分类、出厂检验和型式检验。
10  标志、包装、运输和贮存
包括标志、包装、运输和贮存。
七、与国内其它法律、法规的关系
制定本标准时依据并引用了国内有关现行有效的标准，也不违背国内其它行业标准、法律、法规及强制性标准的有关规定。
八、标准属性

本标准属于工信部行业标准，为推荐性标准。
九、标准水平及预期效果

据不完全统计，国内有兴澄特钢、攀钢、沙钢、包钢、唐山不锈钢、唐山东华钢铁等多家钢企原料场已采用物料刮板取料机，物料刮板取料机已处于大规模推广阶段，然而产品使用效果、使用条件和适用范围缺乏相应引导，故有必要制定物料刮板取料机标准，用来指导该产品的推广和应用。建立物料刮板取料机产品分类和组成、基本参数、型号编制规则、技术要求、试验方法及检验规则、标志、包装、运输和储存等标准，梳理刮板取料机应用的效果、使用条件、适用范围等，对于物料刮板取料机在绿色化、智能化原料场中的加速推广应用具有重要意义和提供支持。
十、贯彻要求及建议

本文件由中国钢铁工业协会提出，归口单位为冶金机电标准化技术委员会，经过审定报批后，将由中华人民共和国工业和信息化部发布并贯彻实施。建议在物料刮板取料机的设计选型及物料刮板取料机改造升级相关的生产和使用单位和部门进行宣贯执行。
十一、废止或代替现行相关标准的建议

无。

十二、其他应予说明的事项

无。

《物料刮板取料机》编制组

2023年9月8日



