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	序号
	标准章条编号
	意    见    内    容
	提出单位/提出人
	处 理 意 见 及 理 由
	备 注

	1
	封面
	建议英文Wave web steel H-section production line名称改为：“Steel corrugated web beams”。
	山东鸿民轧辊模具有限公司/曹世顺
	部分采纳，原名更符合中文的内容。
	

	2
	2
	“CECS 290:2011波浪腹板钢结构应用技术规程”被“T/CECS 290-2022波形钢板结构技术规程”替代，建议更换。
	河北省机械研究设计院/崔月珍
	采纳。
	

	3
	3.9
	“纵输送“改为”纵输出”更符合实际应用。
	太原纵横机械设备有限公司/董志广
	采纳。
	

	4
	3.10
	“横输送“改为”横输出”。
	
	
	

	5
	5.3.3
	机架、刀架、辊座等重要铸件或焊接件应采取消除应力措施
建议改为“机架、刀架、辊座等重要铸件或焊接件加工前应采取消除应力措施”
	河北法道机械科技有限公司/常永利
	采纳。
	

	6
	增加5.4.3
	在工艺操作符合有关要求的情况下，成品的尺寸与偏差，应不低于GB/T 33814、T/CECS 290-2022标准的有关规定。
	河北省机械研究设计院/崔月珍
	采纳。
	

	7
	5.4.1
	表2. 矫直辊与支撑辊之间接触间隙0.05 mm,要求太高，很难达到,建议改为0.1 mm。
	沈阳新瑞特机电设备有限公司/黄小娟
	采纳。
	

	8
	
	表2.“手动操作矫平机升降时，四个油缸的升降速度同步误差”难于测量。
	
	不采纳。同步误差会影响液压升降操作的效率和安全性。调整流量分配比并定期维护液压系统可有效地解决液压油缸升降不同步问题。
	

	9
	5.6.5
	外露的焊缝应平直、均匀，建议增加：连续，不得有夹渣、虚焊等缺陷。
	太原纵横机械设备有限公司/董志广
	采纳。
	

	10
	5.8
	生产线应进行及负载试运转试验。改为：生产线各单机检查合格后再进行负载运转试验。
	沈阳新瑞特机电设备有限公司/黄小娟
	不采纳，各单机检查合格是说明书中的常规要求，在此不做要求。
	

	11
	6.1
	建议对各专用工具做出具体要求；
	沈阳新瑞特机电设备有限公司/黄小娟
	不采纳，因为工具品种较多不固定，就不做具体要求了。
	

	12
	6.1.2
	“检验生产线是否设置防止板料跑偏的可调侧导向对中装置”改为“检验生产线对中装置是否有效调节并保持板带的稳定”。
	沈阳新瑞特机电设备有限公司/黄小娟
	采纳。
	

	13
	7.2.3 a）
	“产品试制时”建议改为“新产品投产定型鉴定”。
	太原纵横机械设备有限公司/董志广
	采纳。
	

	14
	8.2
	建议增加：包装箱外壁应有明显的文字标记。内容包括制造厂名称、产品名称(规格、型号)、净重、毛重、外形尺寸、收货单位、地址等；
	河北法道机械科技有限公司/常永利
	修改采纳。增加8.2.3条。
	

	15
	
	建议增加设备的保修条款: 在遵守本标准规定的运输、贮存和使用说明书要求的条件下，产品自出厂之日起，在12个月内因质量不良而发生损坏或不能正常工作，制造商无偿地为用户修理或更换零部件（易损件除外）。
	河北省机械研究设计院/崔月珍
	不采纳。行业约定俗成。
	

	16
	A.1
	被检板材材料的力学性能σb≤245MPa；σs≤460Mpa
建议为: 被检板材材料应为Q235，力学性能：屈服强度Rel ≥235 Mpa、抗拉强度 Rm=370～500MPa
	山东鸿民轧辊模具有限公司/曹世顺
	采纳，与新国标接轨。
	参见：GB/T 11253-2019

	说明：① 发送《征求意见稿》的单位数：24个。
② 收到《征求意见稿》后，回函的单位数：19个。
③ 收到《征求意见稿》后，回函并有建议或意见的单位数：5个。
④ 没有回函的单位数：5个。        


