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	序号
	标准章条编号
	意    见    内    容
	提出单位/提出人
	处 理 意 见 及 理 由
	备 注

	1
	封面页
	将标题中的英文tubs改为tubes。
	北京建龙重工集团有限公司/胡坤太
	采纳。更改为tubes
	

	2
	1
	建议增加“其他类似连铸结晶器铜管亦可参照使用”一句。因为其他结晶器铜管除横截面、尺寸、结构型式不同外，绝大部分内容适用。
	北京中冶设备研究设计总院有限公司/赵宝林
	采纳。
	

	3
	3
	建议增加：结晶器铜管，连铸圆坯、方坯、矩形坯、异型坯术语，结晶器铜管没有术语，填补空白；其他四个便于理解本标准。
	
	采纳。
	

	4
	4.2
	这部分内容在表4中已体现，应删除。重复。
	
	采纳。
	

	5
	
	弧形半径：R4 m～R18.5 m。弧形半径上限18.5 m数值过小。建议不设上限，或表述为“按照连铸机基本弧半径设计”。
	北京建龙重工集团有限公司/胡坤太
	不采纳，本标准适用于当前技术，如果随着技术发展内径尺寸变大，可根据情况再修改标准。
	仍按现内容

	6
	4.3
	内径：φ110 mm～φ1600 mm。建议不设上限。
	
	
	仍按现内容

	7
	
	这部分内容在表4中已体现，应删除。重复。
	北京中冶设备研究设计总院有限公司/赵宝林
	采纳。
	

	8
	4.4
	这部分内容在表4中已体现，应删除。重复。
	
	采纳。
	

	9
	4.5
	冷却水工作压力：0.50 MPa～1.20 MPa。建议修改为0.55 MPa～1.20 MPa。结晶器为连铸风险极大的设备,目前国家及各个企业将安全提到非常高的高度,实际生产中企业事故预案制定基本都高于0.55 MPa。
	柳钢集团广西钢铁集团有限公司/李建科
	采纳，更改为0.55 MPa。
	

	10
	
	这部分内容应放入技术要求一章中。
	北京中冶设备研究设计总院有限公司/赵宝林
	采纳。
	

	11
	4.6
	这部分内容应放入技术要求一章中。
	
	采纳。
	

	12
	5.2
	建议将表1、表2和表3中铜合金牌号，用统一的形式表达，如TU1、TU2、TP2、TAg、TCrZr或者Cu1、Cu2、CuP、CuAg、CuCrZr来表示。
	北京科技大学/赵爱民
	采纳。CuAg0.1改为TAg0.1；CuCrZr改为TCr0.8-0.15。
	

	13
	
	铜合金牌号应按GB/T 29091-2012《铜及铜合金牌号和代号表示方法》规则表示。
	北京中冶设备研究设计总院有限公司/赵宝林
	
	

	14
	5.3.1
	建议图1与图2合并，并增加圆管的横截面图。紧凑、清晰，方便读者。
	
	采纳。
	

	15
	5.3.3
	结晶器铜管壁厚的极限偏差不得超过该处壁厚的±3%。建议根据铜管壁厚进行分类。不同壁厚偏差差别比较大，或者为定值。
	福建三钢闽光股份有限公司炼钢厂/郑原首
	不采纳，这里给出的偏差是百分比，其误差是由加工工艺引起的，不易给出定值。
	仍按现内容

	16
	5.3.4
	表5中：

铸坯断面规格φ400～φ550的平行度由“≤0.1”改为“≤0.15”；

铸坯断面规格φ600～φ900的平行度由“≤0.1”改为“≤0.2”；

铸坯断面规格φ1000～φ1600的平行度由“≤0.2”改为“≤0.25”。
	秦皇岛瀚丰长白结晶器有限责任公司/马龙
	采纳。
	

	17
	5.4.2
	扩大镀层厚度范围，明确根据使用环境设计单一镀或复合镀，具体工艺、各镀层厚度交由制造厂各自发挥。
	北京中冶设备研究设计总院有限公司/赵宝林
	采纳。改为：结晶器铜管内表面根据使用环境设计单一镀或复合镀，镀层厚度0.06 mm～0.5 mm。
	

	18
	6.1
	化学成分分析方法建议增加“光谱分析法”，简洁易行。化学分析法仲裁时使用，经济实用。
	
	采纳。
	

	19
	6.3.2
	镀层厚度测量方法建议增加：“也可采用专业镀层测量仪进行检测”。此方法经济实惠。
	
	采纳。
	

	20
	6.4
	表面粗糙度测试仪目前种类繁多，不宜指定，比较样块也是不错的选择。
	
	采纳。
	

	21
	6.7
	试样在加热炉中加热至设定值，设定值应该有明确的规定，建议从规定的最低软化温度以下10℃开始测量（TU1、TU2、TP2从240℃开始检测，250℃、260℃….；CuAg0.1从290℃开始检测，300℃、310℃……；CuCrZr从440℃开始检测，450℃、460℃…..）

关于软化温度的测量，每次上升50℃，间隔过大，建议每次上升10℃。
	北京建龙重工集团有限公司/胡坤太
	不采纳，如果每次上升10℃，工作量太大，不适合作为标准约定。如果用户有相关需求，可在双方合同中另外约定。
	仍按现内容

	22
	6.7
	软化温度的测定方法建议按GB/T 33370《铜及铜合金软化温度的测定方法》执行，规范化。本标准只需规定好合格标准即可。
	北京中冶设备研究设计总院有限公司/赵宝林
	采纳。
	

	23
	6.8.2
	缺密度的测量方法，表3中有要求。建议参照GB/T 1423《贵金属及其合金密度的测试方法》的规定进行测定。
	
	采纳。
	

	24
	6.9
	试验压力为工作压力的1.0～1.2倍。
	秦皇岛瀚丰长白结晶器有限责任公司/马龙
	不采纳，更多钢厂为了安全仍然采用1.5倍的水压进行试压试验。
	仍按现内容

	25
	8.1
	8.2.3中有标志的内容，建议与8.2合并为一条。改为：8.1 标志、包装。
	北京中冶设备研究设计总院有限公司/赵宝林
	采纳。
	

	26
	8.1.2
	各类型铜管标记规则应统一，这部分内容应放到4 型式、规格尺寸一章中。

制造厂标记不应出现在铜管标记中，建议增加 “连铸结晶器铜管代号” “铜管类型”，代号没有检索到缩略语，建议暂按“连铸结晶器铜管”汉语拼音字母组合LJTG表示；类型分为：YP-连铸圆坯、FP-连铸方坯、JX-连铸矩形坯、YX-连铸异型坯。

增加注：产品编号可以是数字、字母或其组合，由制造厂自定。

增加二个示例，一个圆坯的，一个异形坯的。
	
	采纳。
	

	27
	整篇
	应按GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》、GB/T 20001.10-2014《标准编写规则 第10部分：产品标准》的规则调整了文稿架构。
	
	采纳。
	

	说明：① 发送《征求意见稿》的单位数：21个。

      ② 收到《征求意见稿》后，回函的单位数：18个。

      ③ 收到《征求意见稿》后，回函并有建议或意见的单位数：6个。

      ④ 没有回函的单位数：3个。        


