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负责起草单位：恒源工业炉（靖江）有限公司                承办人：倪志荣               电话：18115963999              2024年9月2日填写
	序号
	标准章
条编号
	意    见    内    容
	提出单位 / 提出人
	处  理  意  见
	备 注

	1
	2
	JB/T 2851－1992（2009） 工业电阻炉温度控制柜，是否考虑采用GB/T 31136-2014 工业电阻炉温度控制柜
	北京中冶设备研究设计总院有限公司/赵宝林
	采纳。按建议修改。
	

	2
	
	JB/T 5704－1991 罩式热处理炉能耗分等，是否考虑采用GB/T

30839.X 工业电热装置能耗分等 第4部分：间接电阻炉
	
	采纳。按建议修改。
	

	
	
	
	江苏省机械工程学会工业炉分会/郑晓强
	
	

	3
	
	JB/T 5704-91标准已淘汰，请考虑GB/T 30839标准是否适用。
	
	采纳。按建议修改。
	

	4
	
	是否考虑引用：YB/T 6172-2024 全氢罩式退火炉尾气回收氢气循环再利用技术规范
	北京中冶设备研究设计总院有限公司/赵宝林
	采纳。
	

	5
	
	JB/T 8195.11－2007 间接电阻炉 第11部分：RB系列罩式炉，正文中未引用，应删除。
	
	采纳。
虽然正文5.1.7.2、5.1.8.6中涉及了电阻加热和罩式电阻炉的内容，但并没有引用该标准的具体内容。
	

	6
	3
	3.3 罩式电阻炉、3.4 加热室温度、3.5 内罩罩内温度、3.12 全氢保护气氛，正文中未提及，应删除。
	
	部分采纳，按建议修改。
1 3.3 罩式电阻炉未删除，在正文4.1、5.1.7.2、5.1.8.6中都讲了电阻加热的内容；
2 3.4 加热室温度未删除，在正文5.1.9.7.1、6.1中都讲了加热室和料室的内容；
3 3.5 内罩罩内温度修改为“料室温度”；
4 3.12 全氢保护气氛未删除，因为标准名称就是全氢罩式退火炉。另外在标准4.3、4.4在都讲了保护区分为氢气的内容。
	

	7
	3
	3.6 炉温均匀度、3.10 最大装载量，GB/T 13324-2006 热处理设备术语中已有该术语，见4.1.4、4.1.5，有否必要修改该定义，请考虑。
	北京中冶设备研究设计总院有限公司/赵宝林
	不采纳。
1 炉温均匀度：因为全氢罩式炉主要用于钢卷的退火，而钢卷的卷径和宽度较大，保温阶段，当气氛温度（炉温均匀度）达到±5℃，不同牌号的钢卷卷芯与卷边部温度（冷点与热点温度）在20～50℃之间不等的温度内，保温时间即可完成。所以这里是突出说明炉温均匀度的词意。
1 最大装载量：因为是全氢罩式炉的主要技术参数，在对其基础设计时，还需要提供每个炉台基础的承重负荷。所以这里也是突出说明。
	

	8
	
	3.11 工作区尺寸，GB/T 13324-2006 热处理设备术语中为“有效加热区”，见4.1.2，哪个更为规范，请考虑。
	
	不采纳。
因为罩式炉在装料平台下方还有700～800 mm的一个炉座空间，与装料平台上方的气体循环会存在一个温度差值。所以这里附加说明了“允许放置炉料的炉内空间尺寸”。
	

	9
	
	3.1 全氢罩式退火炉 all-hydrogen bell furnace，英文中似乎没有体现退火。
	
	采纳；按建议修改。
	

	10
	4.4
	建议将有效装料“尺寸”，修改为有效装料“直径”，与后面的有效装料“高度”对应；删除保护气氛为“纯”氢气的“纯”字，与4.3对应。
	恒源工业炉（靖江）有限公司/刘斌
	采纳； 按建议修改。
	

	11
	5.1.3
	罩式炉应按运行在50 Hz……设计。建议修改为60 Hz或者50/60 Hz。我冷轧厂配备6组进口和13组国产退火炉，经过国内外退火炉对比，炉台电机在60 Hz运行效率更高，炉内气氛更好，产品表面和性能进一步提高。
	山东泰山钢铁集团冷轧厂/张伟国
	采纳。考虑出口，改为50/60 Hz。
	

	12
	5.1.7.2
	由于GB/T 30839.4标准取代JB/T 5704标准，建议对该标准进行了核实并修改条款
	恒源工业炉（靖江）有限公司/刘斌
	采纳；按建议修改。
	

	13
	5.1.8.6
	建议将“电阻炉”修改为“罩式电阻炉”，与3.3一致
	
	采纳；按建议修改。
	

	14
	5.1.8.8
	建议明确哪些电气设备设施必须具备防爆功能，或都可以不具备防爆功能。
	攀枝花钢城集团银山钛钢新材料科技有限公司/陈海军
	不采纳；在标准5.1.8.8.2，5.1.8.8.3中已有明确说明。
	

	15
	5.1.8.8.2
	由于对罩式炉区域的运行环境和对罩式炉设备的运行过程都采取了有效的防风险措施，根据GB 50058标准定义，罩式炉区域应该降低
等级，为非爆炸危险区域。
建议改为：当对罩式炉区域的运行环境和对罩式炉设备的运行过程都采取了有效的通风、监测、预警、自动处置措施，按照GB 50058-2014 爆炸性气体环境危险区域的划分，罩式炉区域为非爆炸危险区域。
	北京中冶设备研究设计总院有限公司/赵宝林
	采纳；按建议修改。
	

	16
	
	罩式炉采用地上、地下双层设计的地下部分，根据GB 50058标准地下室区域应属于2区，需结合相关安全专业确定。
	唐山建龙简舟钢铁有限公司/彭志军
	不采纳；设备基础设计属于土建设计范畴，这里不作要求。
	

	17
	5.1.9.2
	加热罩建议配备氧含量探头. 可以实时监控加热罩的空燃比情况降耗以及预测排放是否达标（环保上防止冒黑烟产生）
	鞍钢联众（广州）不锈钢有限公司/李绍先
	部分采纳；按建议修改。
	

	18
	
	“全氢罩式炉应设置废氢气回烧系统或废氢气回收净化再利用装置”
这里描述“应设置”那就是必须设置，在目前的实际情况下是否具备全面实施条件。
	攀枝花钢城集团银山钛钢新材料科技有限公司/陈海军
	采纳；具备，按建议修改。
	

	19
	5.1.9.3
	冷却罩应由耐腐蚀性钢板和型钢焊接而成。因为高温和净环水指标对罩体腐蚀影响较大。
	唐山建龙简舟钢铁有限公司/彭志军
	不采纳；对设备材质不作强制要求。
	

	20
	5.1.9.4
	评定按GB/T 3323.1―2019标准Ⅲ级合格。
请核实该标准，明确等级性质、级别符号。
	北京中冶设备研究设计总院有限公司/赵宝林
	采纳；经核实，GB/T 3323.1标准已修改，无评定级别，删除。
增加了：无损检测的评定引用标准
2 NB/T 47013.2  承压设备无损检测 第2部分：射线检测；
3 NB/T 47013.4  承压设备无损检测 第4部分：磁粉检测；
NB/T 47013.5  承压设备无损检测 第5部分：渗透检测。
	引用的是压力容器无损检测级别的评定标准。


	21
	
	“筒体的纵环焊缝必须进行20%X射线探伤检测”含义表达不清楚，建议修改为“筒体的纵环焊缝长度的20%必须进行X射线探伤检测”
	南京理工大学材料科学与工程学院/樊新民
	采纳；按建议修改。
	

	22
	
	同样本条中“对接焊缝应进行20%X射线或其他代替方法的无损探伤检测，”含义不清楚，建议改为“对接焊缝长度的20%应进行X射线或其他代替方法的无损探伤检测，”
	
	采纳；按建议修改。
	

	23
	
	“二年”建议改为“2年”或“两年”
	攀枝花钢城集团银山钛钢新材料科技有限公司/陈海军
	采纳； 按建议修改。
	

	24
	5.1.9.6
	所有“煤气”改为“燃气”；
“应尽能采取氩弧焊”中，“应尽能”改为“宜”或“应”，液压油管也需采用氩弧焊。
	唐山建龙简舟钢铁有限公司/彭志军
	部分采纳；按建议修改。
	

	25
	
	条款内需增加“油缸连接管采用金属管硬连接”。橡胶高压胶管易发生泄漏造成火灾。
	
	不采纳；对设备材质不作强制要求，如安装存在泄漏，都会造成火灾。
	

	26
	
	评定按GB/T 3323.1―2019标准Ⅲ级合格。
请核实该标准，明确等级性质、级别符号。
	北京中冶设备研究设计总院有限公司/赵宝林
	同序号20。
	

	27
	5.1.9.8
	本节内容是“实现计算机智能化监控管理、通讯、显示和过程控制，”，按照本节的内容，建议本节标题“电气自动化控制系统”改为“计算机智能化控制系统”。与此对应，表3中序号6“电气自动化控制系统（包括软件）”改为“计算机智能化控制系统（包括软件）”
	南京理工大学材料科学与工程学院/樊新民
	采纳；按建议修改。 
	

	28
	8.2.2.2
	九个测温点的分布建议用图示标注，文字描述不便于理解。
	攀枝花钢城集团银山钛钢新材料科技有限公司/陈海军
	不采纳；在GB/T 10066.4标准中已有规定。
	

	29
	9.1
	加热罩能源介质管道是否需要有颜色和流向标识。
	
	采纳；在标准中增加9.1.6条。
	

	说明：① 发送《征求意见稿》的单位数：23个。
② 收到《征求意见稿》后，回函的单位数：22个。 
③ 收到《征求意见稿》后，回函并有建议或意见的单位数：8个。
④ 没有回函的单位数：1个。      








