YB/T 138《焦炉炉门及其附属设备制造技术条件》

行业标准修订说明

1. 工作简况
（1）任务来源
根据工信厅科函[2023]42号文《工业和信息化部办公厅关于印发2023年第二批行业标准制修订和外文版项目计划的通知》，由中冶焦耐（大连）工程技术有限公司牵头修订YB/T 138《悬挂式弹簧门栓焦炉炉门、炉门框、保护板制造技术条件》行业标准，修订后的标准更名为《焦炉炉门及其附属设备制造技木条件》，计划编号：2023-0796T-YB。

在国家大力倡导高质量发展和新型工业化的背景下，产业发展须“持续提升标准技术水平，及时复审修订老旧标准，不断完善技术标准体系，强化标准对提升产业链供应链韧性和安全水平的技术支撑作用”。YB/T 138《悬挂式弹簧门栓焦炉炉门、炉门框、保护板制造技术条件》为1998年制定，已使用25年。自1998年以来，国内焦化行业发展迅速，焦炉的炭化室高度由4.3m、5.5m发展到6.25m、6.78m、7m、7.63m、7.65m等规格，且4.3m焦炉已逐步被淘汰。焦炉炉门、炉门框、保护板的材质增加了球墨铸铁材质，焦炉炉门、炉门框、保护板的结构、制造工艺都发生了很大变化，原标准已经不适应当前焦炉炉门及其附属设备的制造和验收，故此需要对原标准进行修订。

（2）工作简要过程

2022年5月，中冶焦耐（大连）工程技术有限公司开始进行《焦炉炉门及其附属设备制造技木条件》行业标准立项内部请示工作，获批后，本标准修订工作组成立，负责开展资料收集、调研、标准修订起草等工作。本标准修订起草过程中，与邢台轧辊沃川装备制造有限公司等单位进行研讨交流，并查阅了相关标准规范和设计资料，搜集整理了规定、要求和指标数据。

2022年8月，完成《行业标准项目建议书》，邮件发标委会。项目立项答辩由工信部组织（2023年第二批）。

2023年7月，工信部立项，立项号为：立项号：2023-0796T-YB。

2023年11月，所有参编单位召开会议，并起草了标准修订的编制大纲；
2024年1月至4月，参编单位对原标准的历史版本、相关引用的最新标准、本次修订内容及指标进行多次内部研讨，形成修订初步意见；

2024年5月至6月，主要起草人完成本标准的修订初稿。

（3）主要参编单位和工作组成员

    中冶焦耐（大连）工程技术有限公司（郑亚杰、田娟娟）、邢台轧辊沃川装备制造有限公司（贾丽霞）等。

2. 标准化对象简要情况及修订标准的原则
（1）标准化对象简要情况

 焦炉炉门及炉门框、保护板等炉门附属设备是焦炉上关键的密封设备，其密封性能的好坏对生产工艺的稳定和焦炉污染物的排放产生重要的影响。在环保要求日趋严格的今天，为了大幅降低焦炉无组织排放，对炉门及其附属设备在设计结构、制造工艺上做出了较大的改进和创新，以降低焦炉污染物的排放指标、满足日益严苛的环保标准，故对炉门及其附属设备的制造工艺要求也应随之更新。
（2）修订标准的原则

① 制订标准的依据或理由

原《悬挂式弹簧门栓焦炉炉门、炉门框、保护板制造技术条件》标准为1998年制定，已使用25年，近年来，随着标准的不断更新、专业名词的不断规范、使用材料的增加、铸造工艺和质量检验技术的进步，如炉门材质增加了球墨铸铁、炉门内衬材料增加了耐火浇注料预制块等，原标准有些要求已不适应现有焦炉炉门及其附属设备制造技术条件的要求。

本标准是在YB/T 138-1998《悬挂式弹簧门栓焦炉炉门、炉门框、保护板制造技术条件》的基础上进行修订的，参照了最新的引用标准，综合了焦炉炉门及其附属设备制造单位和使用等单位的意见和建议，标准规定内容具有通用性、指导性和先进性，能满足我国冶金工业生产的要求。

② 修订标准的原则

本标准遵照GB/T 1.1-2020，确定产品技术标准的主要内容，并根据GB/T 20001.10-2014《标准编写规则  第10部分：产品标准》中规范性技术要素进行编制。主要遵循“先进性、实用性、统一性、规范性”的原则，以标准设备技术进步和节约资源为导向；以目前国内外相关最新技术和发展为导向，方向为依据；既要满足使用性能及可靠性要求，又要符合技术性要求，并充分考虑目前国内的设计和制造能力、水平，以供各方面需要，便于协调统一，使标准产品能达到国际先进水平。

3. 采用国际标准和国外先进标准的项目，应当详细地说明采用该标准的目的、意义，标准程度及理由，我国标准同被采用标准、和/或与国际、国外同类标准的主要差异及其原因，或与测试的国外样品的有关数据对比情况等。

本标准未采用国际标准。

4. 标准技术内容的修订说明 

根据审查意见，经过标准修订工作组讨论，对YB/T 138-1998《悬挂式弹簧门栓焦炉炉门、炉门框、保护板制造技术条件》黑色冶金行业标准进行修订，修订后的标准更名为《焦炉炉门及其附属设备制造技木条件》，其主要修改内容如下：

1) 因4.3m焦炉在国内已被列为淘汰焦炉炉型，且目前国内焦炉炭化室高度不限于7m，因此将“本标准规定了炭化室高度4.3～7m的悬挂式弹簧门栓焦炉炉门、炉门框、保护板的制造技术要求、试验方法及检验规则、涂装、包装等要求。”更改为“本文件规定了焦炉炉门及其附属设备的制造技术要求、试验方法及检验规则、涂装、包装等要求。本文件适用于炭化室高度5.5 m及以上的悬挂式弹簧门栓焦炉炉门及配套的炉门框、保护板的制造。”（见1，1998年版的1）；

2) 对规范性引用文件进行了调整、补充和更新（见2，1998年版的2）；

3) 增加相关的术语和定义：刀边、腹板、小炉门（见3）；

4) 焦炉炉门的材质增加了球墨铸铁，因此增加了球墨铸铁件的性能要求（见4.1.1）；

5) 近年来,一些超大容积焦炉炉门内衬多采用浇注料预制块结构,而非传统的衬砖形式。对于采用耐火浇注料预制件作为内衬的炉门，增加耐火浇注料预制块及紧固件的性能要求（见4.1.1）；

6) 为保证不同炉门、炉门框、保护板组合装配后的密封性，增加炉门、炉门框和保护板的装配互换性要求（见4.1.2）；

7) 因GB/T 6414《铸件 尺寸公差、几何公差与机械加工余量》对于铸件尺寸公差等级代号及公差范围进行了更新，因此未注铸造尺寸公差 “CT12”的规定更改为“DCTG11”的规定（见4.1.2）；

8) 为保证炉门框、保护板的平整度及加工精度，增加未注铸造平面度公差的要求（见4.1.2）；
9) 为了提高铸件质量，增加铸件表面质量及缺陷修补的要求，包括无需修补的缺陷以及允许修补的缺陷范围等（见4.1.3及表2）；
10) 为提高焦炉炉门的密封性能，增加不锈钢刀边与腹板的焊接要求，增加焊缝检查试验要求（见4.1.4）；
11) 为提高炉门、炉门框、保护板的机械性能、减少缺陷，增加铸件热处理要求（见4.1.5）；
12) 对于采用耐火浇注料预制件作为内衬的炉门，增加耐火浇注料预制块的装配要求（见4.2.2）；
13) 去掉对炉门刀边与其密封面之间的渗漏试验要求（见4.2.3,1998版的3.2.3）；
14) 化学分析取样方法由“按GB 222 进行”更改为“按GB/T 20066 进行”（见5.1,1998版的4.1）；
15) 化学分析方法由“按GB 223 进行”更改为“按GB 223、 GB/T 24520、GB/T20123或能保证其精度的其它方法进行”（见5.2,1998版的4.2）；

16) 蠕墨铸铁件的蠕化率评定由“按JB 3829 进行”更改为“按GB/T 26656进行”；增加“球墨铸铁件的球化率评定按GB/T 9441进行”（见5.4,1998版的4.4）；

17) 为提高焦炉炉门的密封性能，炉门气压试验的压缩空气压力由“490Pa”更改为“700Pa”，“不冒气泡为合格”更改为“压降小于3%为合格”；增加“本气压试验亦适用于小炉门的试压”（见5.6,1998版的4.7）；

18) 根据现有产品结构和制造工艺，原标准中4.6渗漏试验要求基本不采用，因此予以删除（见1998版的4.6）；

19) 增加炉门、炉门框和保护板涂漆种类及厚度要求（见6.1，表3）；

20) 因中国已禁止使用石棉，因此删除原标准5.3 c）中的“石棉填料”（见6.3.3）；

21) 包装要求增加“炉门、炉门框、保护板的表面防护、包装、储运应符合订货协议的规定除协议规定外，推荐采用下列包装方式：”；

22) 炉门包装增加“耐火浇注料预制块用紧固件单独装箱或与浇注料预制块装配发货”（见7.1,1998版的6.1和6.2）；

23) “保护板与卡块”更改为“保护板与附件”（见7.3，1998版的6.4）；

24) 随机文件要求更改为“随机文件应包括但不限于装箱清单及产品合格证。产品合格证基本内容包括炉门、炉门框、保护板等主要材料的材质证明，炉门、炉门框、保护板组装检查数据以及气压试验结果”。

5.  主要验证分析、技术经济论证和预期的经济效果 

焦炉的炉门及其附属设备包括炉门、炉门框、保护板。这些部件均为大型铸造件，不仅外形尺寸大，而且制造加工、退火工艺复杂，精度、密封要求很高，是炼焦工艺设备中制造难度最大的铸件。以200万吨/年焦炭产能的焦炉为例，仅此三项设备的重量就达约4700吨。通过修订焦炉的炉门及其附属设备的制造技术要求，提升炉门及其附属设备的性能，可以为焦化企业带来巨大的经济效益和环保效益。

6.  与有关的现行的方针、政策、法律、法规和强制性标准的关系

本标准与有关的现行的方针、政策、法律、法规和强制性标准不抵触、不矛盾，协调一致，也没有知识产权方面的问题。

7.  对该标准作为强制性标准或推荐性标准的建议，若是强制（条文）性标准应说明强制的理由

建议本标准为推荐性标准。

8.  贯彻标准的要求和措施建议（包括组织措施、技术措施、过渡办法等内容），根据国家经济、技术政策需要和该标准涉及的产品的技术改造难度等因素提出标准的实施日期的建议
    建议标准批准发布后七个月实施；建议冶金行业标准化技术委员会等及时组织标准宣贯和推广，以利于对标准的正确理解和执行。

9.  废止有关标准的建议

标准修订批准尽快发布，原有标准废止。

《焦炉炉门及其附属设备制造技木条件》
标准修订工作组

2024年10月
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