YB/T 036.3《冶金设备制造通用技术条件 第3部分：铸钢件》

（征求意见稿）
编  制  说  明

1  工作简况
1.1  任务来源
根据工信部 工信厅科函[2024]352号文《工业和信息化部办公厅关于印发2024年第四批行业标准制修订计划的通知》，YB/T 036.3―1992《冶金设备制造通用技术条件 铸钢件》行业标准由北京工业大学负责牵头修订，计划编号：2024-1049T-YB。
1.2  主要起草人员及其所做工作情况
为了完成本标准的修订，专门成立了标准修订工作组，由北京工业大学、铜陵有色金神耐磨材料有限责任公司、烟台万隆真空冶金股份有限公司、遂昌德鑫铸钢有限公司、驻马店恒久新型耐磨材料有限公司、安徽环渤湾高速钢轧辊有限公司、马鞍山市润通重工科技有限公司、鞍钢重型机械有限责任公司、马鞍山市中润智能装备有限公司组成，组建了标准修订工作组，共同研究、安排该标准的修订工作方案。本标准由北京工业大学组织专家进行标准草稿的会审。
主要起草人进行了标准起草前的调研，总结了近十年具有自主知识产权的铸钢件冶金设备的应用情况，对用于冶金设备的铸钢件产品进行了分析研究，分别对设计材料、主要结构形式、各制造主要控制数据进行了归类、分析，对本标准修订内容的确定提供了依据。
本标准的修订，着重修订了铸钢件冶金设备的力学性能要求的更新；规范性引用标准的补充与完善；修订了材料化学成分的调整与增加；增强质量控制，完善了检验规则；对试验方法进行更新。为该产品的设计、制造、使用提供更可靠依据，提高了标准技术水平。
2  标准化对象简要情况及修订标准的原则
2.1  标准化对象简要情况
本标准适用于冶金设备（包括矿山、冶炼、轧钢、环保等）及零部件的铸造碳钢件、低合金铸钢件、耐热铸钢件、耐磨铸钢件、耐蚀铸钢件等。
冶金设备是冶金工业中用于铸造、熔炼、加工等方面的各种机械、设备和工具的总称。它们在冶金工业中扮演着至关重要的角色，用于加工或处理各种金属材料，帮助实现效率和质量的提升。
铸钢件在冶金设备中应用广泛，例如矿山机械领域中，铸钢件用于制作破碎机、磨粉机、球磨机等设备的耐磨部件，提高设备的使用寿命和生产效率；建筑机械和工程机械的工况条件较差，大部分零件都承受高的负荷或需耐受冲击磨损，其中很大一部分是铸钢件，如行动系统中的主动轮、承重轮、摇臂、履带板等。
2.2  起草单位情况
北京工业大学承担了多项与铸钢冶金相关的科研项目，包括国家自然科学基金面上的项目、北京市教委科研项目等，在铸钢冶金领域具有雄厚的师资力量、丰富的科研项目、完善的课程体系、显著的学术成就和广泛的国际合作，是国内铸钢冶金教育和研究的重要基地。
3  修订本标准的目的、意义
随着我国经济的迅猛发展和各项建设的巨大成就，经济增长与资源利用、环境保护、安全生产之间的矛盾日益凸显，而技术进步在推动经济发展中的作用越来越显著。
随着我国经济的快速增长和各项建设的巨大成就，冶金行业经历了迅猛的发展，冶金装备水平和机械设计制造能力显著提升，配套的电机及电气控制技术也取得了显著进步。然而，原有的YB/T 036.3―1992标准，基于八十年代的设计和制造能力编制，已无法适应当前行业高质量发展的需求。该标准在执行过程中已明显落后，不能满足行业对设备设计选型、生产服务和行业发展的迫切要求，因此，对这一标准的修订变得尤为迫切和必要。
本标准修订了铸钢件冶金设备的技术要求、试验方法和检验规则，可以确保冶金设备及其零部件的质量和安全性得到提升，减少因材料问题导致的设备故障和安全事故，同时有助于规范行业内企业的生产行为，确保行业内的公平竞争，提高整个行业的生产效率和产品质量。完善引用标准，更新了材料成分的变化以适应国际标准的变化，有助于消除因标准理解差异而产生的技术性贸易壁垒，促进国际贸易和合作。提升国内铸钢件的通用技术要求，使其与国际接轨，可以提高国内大型铸钢件的国际竞争力，支持中国装备走出去。
通过本标准的修订及实施可以有效提升铸钢件冶金设备的产品质量，规范产品规格，促进设备向规划化可靠方向发展，从而推动冶金行业转型升级。
4  标准编制原则和标准主要内容的确定
《冶金设备制造通用技术条件 第3部分：铸钢件》标准的编制原则，遵照了GB/T 1.1-2020中的目标性、统一性、协调性、适用性、规范性，以此来确定产品技术标准的主要内容。标准的主要内容包括适用范围、规范性引用文件、牌号和化学成分、力学性能、制造方法、外观质量，几何公差、尺寸公差及重量公差，试验方法、检验规则，检验结果的修约、复验及标志、包装、运输、贮存和表面防护等要求。
主要技术内容修订如下： 

1）补充、更新、完善了规范性引用标准；
2）调整了碳钢的Si、Ni、Cu含量的上限，并增加了残余元素总量的要求；
3）增加了ZGD1030-1240和ZGD1240-1450两个牌号的低合金铸钢的化学成分要求及对应的力学性能要求；
4）淘汰了原耐热钢牌号及其对应的化学成分、力学性能及热处理工艺要求，增加了新的耐热钢牌号及其对应的化学成分、力学性能和热处理工艺的要求；
5）增加了耐磨钢、耐蚀钢牌号及其对应的化学成分、力学性能和热处理工艺要求；
6）修改了屈服强度、抗拉强度、断后伸长率、断面收缩率、冲击吸收功等力学性能的符号；
7）增加了碳钢铸件U型缺口冲击吸收功的要求；
8）增加了低合金铸钢件V型缺口冲击吸收功的要求；
9）增加了重大焊补的定义及重大焊补的具体要求；
10）删除了浇冒口残余量的规定，改为“应符合供需双方认可”；
11）补充了表面粗糙度的要求，图样或订货合同中无规定时，按照GB/T 6060.1的相关规定执行；
12）修改了几何公差、尺寸公差与机械加工余量的要求，改为“按照GB/T 6414的规定执行”；
13）试验方法方面，增加了化学成分光谱分析方法的规定，附属试块的标记要求，硬度试验方法的要求，更新了冲击试验方法的执行标准，更新了表面粗糙度试验方法的执行标准，并增加了几何形状与尺寸检验方法的要求，以及内部质量检验方法的要求；
14）检验规则方面，增加了检验地点和时间的规定、检验权利与责任的规定及检验批次的划分的规定，完善了化学成分检验的具体取样规定，增加了力学性能检验规则的具体规定，增加了无损检测规则的规定，增加了对检测结果的修约的规定，以及增加了合格证包含内容。这些修订为铸钢件产品的设计、制造、使用提供可靠依据。
5  国外相关法律、法规和标准情况的说明（对强制性标准而言）
本产品标准为推荐性技术标准，不与国外相关法律、法规相冲突。
6  与有关的现行方针、政策、法律、法规和强制性标准的关系
本标准与国家和行业有关的现行方针、政策、法律、法规和强制性标准协调一致，不存在任何知识产权方面的问题和抵触现象。
7  重大分歧意见的处理经过和依据
经初稿审查会讨论和征求意见，本标准没有重大分歧意见。
8  对该标准作为强制性标准或推荐性标准的建议，若是强制（条文）性标准应说明强制的理由
本标准为修订标准，原标准为推荐性标准，本标准建议为推荐性标准。
9  标准水平建议，预期的社会经济效果

本标准的修订基于原标准YB/T 036.3-1992的技术基础以及产品升级改造的现状和发展趋势，制定出更适合于当前冶金行业的新标准，将规范行业内企业的生产行为，确保行业内的公平竞争，推动产业向高质量方向转型升级，提高生产效率和产品质量。
10  贯彻标准的要求和措施建议
待本标准发布实施后，建议由标委会组织行业内有关单位进行宣贯。执行现行标准的企业，应积极准备工艺装备和进行相应的技术改造。经会议讨论协调新老标准过渡期为10个月。
11  其它说明
无。

《冶金设备制造通用技术条件 第3部分：铸钢件》修订工作组
                                                 2025年2月21日



