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	目的﹑意义或必
要性
	项目有关政策、必要性、可行性、创新性和产业化情况、拟要解决的主要问题、预期的作用和效益等：

1、项目相关政策、课题等文件。

该标准符合《新材料产业发展指南》先进基础材料-先进钢铁材料的要求；符合《国家标准化体系建设发展规划（2016-2020年）》中重点领域--材料--新型功能材料、先进结构材料等标准研制。该产品为特种设备压力管道元件。 
2、项目可行性、先进性、创新性和产业化、解决问题、产生效益等情况（技术创新性、国内外生产企业情况、产量及需求量等）。

该项目适用于石化高压临氢装置配管用奥氏体不锈钢无缝钢管，为石化行业用高端不锈钢管。随着石油炼化装置的大型化以及原油成分腐蚀性的增强，和其他输送管道用不锈钢无缝钢管相比，高压临氢装置用不锈钢无缝钢管的使用工况具有压力高、温度高、腐蚀性强等特点；产品在几何尺寸精度、化学成分P、S有害元素、晶粒度等方面的质量要求更高；在尺寸规格方面，大口径厚壁管应用较多。

国外生产企业主要有：德国VDM、日本住友、瑞典奥托昆普。国内生产企业主要有：江苏武进不锈股份有限公司、中兴能源装备股份有限公司、浙江久立特材科技股份有限公司等公司。目前产量约***万吨，需求量约***万吨。国外企业由于采用热挤压工艺，单支无缝管长度限制在5米以下，现场使用时导致焊口增加，买方成本、风险均增加，武进不锈使用国内最大的720热穿孔机组及762冷轧机组，确保无缝管单支长度6-12米，大大降低买方成本及风险，为国内外石化行业发展做出了贡献。近年来，该产品实现了以产顶进，在中石化、中石油、中海油等国内大型石化企业得到迅速推广应用，可以替代进口产品。

若是采用国际标准项目，建议简单说明主要技术差异。如
本标准拟等同（或修改）采用ISO（或IEC）……,与国际标准主要技术差异为：

1、……2、………3、…..等。

若是修订标准项目，应明确说明修订主要技术内容。如
本次修订，主要修订内容如下：1、……2、………3、…..等。

若是方法标准，可简要描述方法原理、实验过程、解决的主要问题等。

例：

金属材料 拉伸试验 第4部分：液氦试验方法：

液氦拉伸试验是在液氦温度(-269℃或4 K)下对试样施加拉力，一般拉至断裂，测定延伸强度等多项低温力学性能。液氦拉伸试验是检验金属材料在极端苛刻条件下（-269℃）下承受机械载荷、塑性变形的能力，属于基础的力学参数测定标准，在此温度下使用的超低温材料，如涉及民生安全的用于医疗设备上的低温超导材料，涉及国防安全的用于导弹武器上的超低温材料等性能的测定具有重要的意义。

3、标准制定的必要性，同步制定为国际标准的可行性：
但国内尚没有对应的国家标准，严重影响着该产品的生产、服务和过程控制的有序化及该行业的发展，迫切需要制定相应标准填补空白。本标准的制定，有利于推动该产品的研发和推广应用，有利于制管业调整产品结构，化解过剩产能。

我们承担了国际****秘书处，标准批准发布后将进一步制定成国际标准。

	范围和主要
技术内容
	本标准规定了高压临氢装置用奥氏体不锈钢无缝管的分类、尺寸、外形、重量、技术要求、试验方法、检验规则、包装、标志和质量证明书。 

本标准适用于高压临氢装置用奥氏体不锈钢无缝管。

	国内外情况
简要说明
	国内外标准及其他情况说明（本标准与已有标准区别）：

国内相关标准：GB/T 14976—2012《流体输送用不锈钢无缝钢管》适用于一般腐蚀环境流体输送，不能满足高压临氢装置工况使用要求；GB 13296—2013《锅炉热交换器用不锈钢无缝钢管》适用于换热器管，不适用于配管要求；《石油化工加氢装置工业炉用不锈钢无缝钢管》适用于中小口径的炉管，和中大口径的配管技术要求差异大。

国外相关标准：EN 10216-5:2004《压力用途的无缝钢管  交货技术条件  第5部分：不锈钢管》、ASME SA 213M《锅炉、过热器和换热器用铁素体和奥氏体合金钢无缝钢管规范》。最好再说明与标准的差异。
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